EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
Udens spiedvadu sistémas

Katalogs un tehniska informacija



EVOPIPES visu produktu grupu sortiments ir vérsts uz klienta darba un izmaksu efek-
tivitates paaugstinasanu, ka ari ekspluatacijas izmaksu samazinasanu caurulvadu kal-
posanas laika. Caurulvadi sastada tikai ~ 4 % no kopéjam caurulvadu sistemu izbaves
izmaksam, lai gan caurulvadi ir visas Gdensapgades sistémas galvena sastavdala. Cau-
rulvadu kvalitate un ilgmuzibas parametri, ka ari ekspluatacijas izmaksas, ir galvenais
aspekts, kurs bUtu janem véra caurulvadu sistémas ipasniekiem.

Tapéc EVOPIPES ir izstradajis ilgmzigu un drosu caurulu sisttmu EVO SCGR ULTRASTRESS, kura samazina
caurulu ieguldes izmaksas, paatrina ieguldes laiku, ka ari tas kalposanas mazs ir [idz pat 4 reizes garaks (205
gadi pie +20 °C) ka citiem polimérmaterialu caurulvadiem.

Pamatots ir EVO SCGR ULTRASTRESS caurulu sistémas sauklis — paaugstini savu efektivitati!

Produktu sortiments: Inovacijas:

EVOPIPES piedava saviem klientiem inovativus ~ EVOPIPES kopa ar Rigas Tehniskas Universitates
produktus  elektroinstalacijai, kabelu aizsardzibai,  polimérmaterialu institdtu un siltuma, gazes un Gdens
lietus notekGdenu un saimnieciskas kanalizacijas  tehnologiju institGtu, ka ari kopa ar klientiem, pastavigi

infrastruktQras sistému izbGvei, drendzas sistémas, ka
arl Udens apgades un gazes apgades infrastruktaras
sistému izbUvei.

uzlabo esosos produktus un nepartraukti izstrada jaunus
risinajumus, kuri ir vérsti uz ilgmuaZibu un efektivitati sava
darbiba.
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietilena materiala rasanas véesture

H H
\C.§ Polietiléna materials pirmo reizi tika ieguts 20.gadsimta trisdesmito gadu sakuma, bet caurulu razo3ana
\C no ta tika uzsakta cetrdesmito gadu vid. Pirmais standarts par polietiléna caurulém tika nopublicéts
{ %, 1953. gada Anglija.
%
H H/,

PE strukturala formula

Pamatmaterials plastmasas izgatavosana ir nafta un dabas gaze. Polietiléna tapsanas sakotnéjais materials ir etiléns. Etilénu
ekstrahé no etana ar krekinga metodi. Polimerizacijas procesa no etiléna molekulas iegust polietiléenu.

Etilena molekula Polietilena molekula
H M HHHHHH
_ Péc polimerizacijas: _ _ _ _ _ _ _
C=C C-C-C-C-C-C

H W HHHHHH

Polimérus, kuri sastav tikai no oglekla un GdenraZa (ogladenraziem), sauc par poliolefiniem. Polietiléns (PE) pieder pie $is grupas.

[Tmét.

Materiala prieksrocibas:

viegls; «  izturigs pret koroziju;
teicama elastiba; «  augsta triecienizturiba pat pie zemam temperatdram;
laba berzes pretestiba; «  laba kimiska izturiba.

Polietilenu var iedalit pec blivuma:

PELD Polyethylen low density Zema blivuma polietiléns
PEMD Polyethylen medium density Vidéja blivuma polietiléns
PEHD Polyethylen high density Augsta blivuma polietiléns

Polietilena spiedvadcaurules konstrukcijas parametri

Caurules iedala péc klases, kas ir saistita ar materiala iek$éja spiediena izturibu jeb MRS, skatit 1. tabula.

1.tabula
PE klase MRS, [MPa] Temperatﬁra,”[°C] Ekspluatacijas iIgums,Z) [gadi]
PE40 4 +20 50
PE63 6.3 +20 50
PEBO 8 +20 50
PE100 10 +20 50
PE100 - RC 10 +20 >100

MRS - minimali nepieciesama izturiba (Minimum required strength);

PE - polietilens;

v transportéjama skidruma (Udens) temperatQra;

2 _sistemas ekspluatacijas ilgums, ko garanté caurules konstrukcija

1 MPa =1 N/mm?= 10 bar
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Minimali nepiecieSama izturiba MRS (Minimum Required Strength) jeb minimali nepieciesama ilgtermina stipriba ir parametrs,
saskana ar kuru var noteikt polietiléna izturibu. Sis parametrs ir svarigs aprékinot caurules pielaujamo konstrukcijas spriedzi, kas ir
nepieciesams, lai varétu aprékinat vajadzigo caurules sieninas biezumu. Caurules pielaujamo konstrukcijas spriedzi var aprékinat
izmantojot sadu formulu:

o — pielaujama konstrukcijas spriedze, [MPa];
MRS MRS — minimali nepieciesama izturiba, [MPal;
C »kur C* — minimalais drogibas koeficients Gdens spiediena caurulém.

*vértiba nosakama péc LVSI1SO 12126

O =

Pielaujamo spriedzi caurules konstrukcija skatit 2. tabula.

2.tabula
o, [MPa]
Udensvada caurulém Gazesvada caurulém
ABLIERC MRS, [MPal (p&c LVS ISO 12126) (p&c LVS ISO 12126)
C=1.25 C=2.0
PESO 8 6.4 4
PE100 10 8

PE100 - RC 10 8
o — pielaujama konstrukcijas spriedze, [MPa];
MRS — minimali nepiecieSama izturiba, [MPa];
C - minimalais drosibas koeficients.
Péc LVS EN 12201 SDR (standard dimension ratio) ir caurules aréja diametra attieciba pret caurules sieninas biezumu jeb
standartizméra proporcija.

DN/OD
SDR = .k

e
- €
SDR - standartizméra proporcija;
DN/OD - caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm];
e — caurules sieninas biezums, [mm].
DN/OD
Sakariba starp S, SDR, PN un o
SDR-1 20-0 10-0 10-0 PN-S
S=——+—, PN=———=-——/kur S=—————=PN=——"—=0=—7-—-kur

2 ! SDR-1 PN S 10
S — polietiléna spiediena caurules sérija; PN - nominalais spiediens, [bar];
PN - nominalais spiediens, [bar]; S — polietiléna spiediena caurules sérija;
SDR - standartizméra proporcija; o — pielaujama konstrukcijas spriedze, [MPa].
o - pielaujama konstrukcijas spriedze, [MPa].
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietiléna spiedvadcaurules stipribas apréekins

Spriegumu, kas iedarbojas uz caurules sieninam skidruma spiediena iedarbibas rezultata, var aprékinat izmantojot sadu formulu:

P-DN/OD
2-0+P

o =P-(DN/OD—e)
2-e

, kur

e — caurules sieninas biezums, [mm];

P* — spiediens caurulé, [MPaJ;

DN/OD - caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm];

o — pielaujama konstrukcijas spriedze, [MPa].

*Odensapgédes tikla darba spiediens jeb projektétais sistémas darba spiediens

DN/OD

L%o

2

7.
P

le

Shéma: Skidruma iedarbiba uz caurules sieninam spiediena ietekmé.

Pielaujamais spriegums ir atkarigs no polietiléna materiala klases un no ta izriet dazads caurulu sienu biezums. Polietiliéna caurules
razo atbilstosi standartizétam spiediena klasém (parasti no PN4 lidz PN25), kur spiediena klase norada pielaujamo (pastavigo) darba
spiedienu caurulvada visa ta darbibas (ekspluatacijas) laika pie skidruma darba temperataras + 20 °C.

Islaicigi caurulvada ir pielaujams ari augstaks spiediens, pieméram, hidrauliska trieciena laika. Ja

ekspluatéjama Skidruma

temperatura bds augstaka par + 20 °C, tad pielaujamo darba spiedienu caurulvada ir jasamazina. Darba spiediena samazinasanas

pakape ir atkariga no polietiléna materiala klases.

Sakaribu starp PN, MRS, S un SDR pie + 20 °C, pie vertibas C = 1.25 atkariba no materiala klases (atbilstosi LVS EN 12201) skatit

3. tabula.
3.tabula
Polietilena materiala klase
SDR S
PE80O PE100 PE100 - RC
41 20 PN3.2 PN4 PN4
33 16 PN4 PN5 PN5
26 12,5 PN5 PN6? PN6?
21 10 PN6? PNS8 PN8
176 8.3 - - -
17 8 PN8 PN10 PN10
13.6 6.3 PN10 PN12.5 PN12.5
1 5 PN12.5 PN16 PN16
9 4 PN16 PN20 PN20
74 3.2 PN20 PN25 PN25
6 25 PN25 - -

a _ faktiski aprékinata vértiba PE100 un PE100 - RC ir 6.4 [bar] un PESO ir 6.3 [bar];

SDR - standartizméra proporcija;
S - caurules sérija;
PN - caurules nominalais spiediens, [bar].
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Sakaribu starp PN, MRS, S un SDR pie + 20 °C pie citam C vértibam skatit 4. tabula.

4.tabula
SDR SDR6 SDR74 |SDR9 SDR 11 SDR13.6 |[SDR17 |SDR176 |SDR21 |[SDR26 SDR 33 SDR 41
S S25 S$3.2 S4 S5 S6.3 S8 S$83 S10 S125 S16 S20
PE 80 PN 25 PN 20 PN 16 PN 125 PN 10 PN 8 - PN 6¢ PN 5 PN 4 PN 3.2
=1.25
PE 80 PN 20 PN 155 PN 125 PN 10 PN 7.5 PN 6 - PN 5 PN 4 PN 3 PN 2.5
=16
PE 80 PN 16 PN 12.5 PN 10 PN 8 PN 6 PN 5 - PN 4 PN 3 PN 25 PN 2
=20
PE 100 - PN 25 PN 20 PN 16 PN12.5 |PN10 - PN 8 PN 6¢ PN 5 PN 4
C=1.25
PE 100 - PN 19.5 PN 15.5 PN12.5 |[PN9 PN 7 - PN 6 PN 5 PN 3.5 PN 3
C=1.6
PE 100 - PN 15.5 PN 125 PN 10 PN 7.5 PN 6 - PN 5 PN 4 PN 3 PN 2.5
C=2.0
PE100-RC |- PN 25 PN 20 PN 16 PN12.5 |PN10 - PN 8 PN 6€ PN 5 PN 4
C=1.25
PE100-RC |- PN 19.5 PN 15.5 PN12.5 |PN9 PN 7 - PN 6 PN 5 PN 35 PN 3
C=1.6
PE100-RC |- PN 15.5 PN 12.5 PN 10 PN 7.5 PN 6 - PN 5 PN 4 PN 3 PN 2.5
C=2.0

Piezime:

PN veértiba PESO, PE100 materialiem ir aprékindta pie skidruma darba temperatdras + 20 °C ar sisttmas garantétu nepdrtrauktu ekspluatacijas
ilgumu (ilgmazibu) 50 gadi un PET00 -RC klases materialam ar ekspluatdcijas ilgmazibu > 100 gadi.

SDR - standartizméra proporcija, S — caurules sérija, PN — caurules nominalais spiediens, [bar], C - minimalais drosibas koeficients,
€ _ faktiski aprékinata vértiba PE100 un PE100 - RC ir 6.4 [bar] un PE8Q ir 6.3 [bar].
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietiléna spiedvadcaurulu iespéjamo modifikaciju aréjo tiklu ddensapgadé atbilstosi LVS EN 12201, ka ari DIN 8074/DIN 8075

un aréjo tiklu spiedkanalizacija atbilstosi LVS EN 13244, skatit 5. tabula.

5. tabulas
sakums

SDR SDR 6 SDR7.4 SDR9 SDR 11 SDR 13.6 SDR 17 SDR17.6
S S25 $3.2 S4 S5 S6.3 S8 $83
PE 80 PN 25 PN 20 PN 16 PN 12.5 PN 10 PN 8 -
PE 100 PN 25 PN 20 PN 16 PN 12.5 PN 10 -
PE 100 - RC PN 25 PN 20 PN 16 PN 12.5 PN 10 -
DN/OD ID e ID e ID e ID e ID e ID e ID e
16 10 3.0 114 23 12 2.0 - - - - - - - -
20 132 34 14 3.0 154 2.3 16 2.0 - - - - - -
25 16.6 42 20 2.5 19 3.0 204 23 21 2.0 - - - -
32 21.2 54 232 44 248 3.6 26 3.0 27.2 24 28.0 2.0 28 20
40 26.6 6.7 29 55 31 4.5 32.6 3.7 34 3.0 35.2 24 354 23
50 334 83 36.2 6.9 388 56 40.8 4.6 42.6 3.7 44.0 3.0 442 29
63 42 10.5 45.8 8.6 48.8 7.1 51.4 5.8 53.6 4.7 554 3.8 558 3.6
75 50 12.5 544 10.3 58.2 84 61.4 6.8 63.8 5.6 66.0 4.5 66.4 43
20 60 15.0 654 123 69.8 10.1 73.6 8.2 76.6 6.7 79.2 54 79.8 5.1
110 734 183 79.8 15.1 854 12.3 20 10.0 93.8 8.1 96.8 6.6 974 6.3
125 834 20.8 90.8 17.1 97 14.0 102.2 | 114 106.6 | 9.2 110.2 |74 1108 7.1
140 934 233 101.6 19.2 108.6 15.7 1146 | 12.7 1194 | 103 1234 |83 124 8.0
160 106.8 266 116.2 219 124.2 17.9 130.8 | 14.6 1364 | 11.8 141.0 | 9.5 141.8 9.1
180 120.2 299 130.8 246 139.8 20.1 147.2 | 164 1534 | 133 158.6 | 10.7 159.6 10.2
200 133.6 332 1452 274 1552 224 163.6 | 18.2 170.6 | 14.7 176.2 | 11.9 177.2 114
225 150.2 374 1634 30.8 174.6 252 184 20.5 191.8 | 16.6 198.2 | 134 1994 12.8
250 167 415 181.6 342 194.2 279 204.6 | 22.7 213.2 | 184 2204 | 14.8 221.6 14.2
280 187 46.5 2034 | 383 2174 1313 229.2 | 254 238.8 | 20.6 246.8 | 16.6 248.2 159
315 2104 523 2288 431 244.6 352 257.8 | 28.6 268.6 |23.2 2776 |18.7 279.2 17.9
355 237 59.0 258 485 2756 | 397 290.6 |32.2 302.8 | 26.1 312.8 | 21.1 3148 | 20.1
400 - - 290.6 54.7 310.6 44.7 3274 |36.3 341.2 | 294 352.6 |23.7 354.6 22.7
450 - - 327 61.5 3494 503 368.2 | 40.9 383.8 | 3341 396.6 |26.7 399 255
500 - - - - 3884 55.8 409.2 (454 4264 |36.8 440.6 |29.7 4434 283
560 - - - - - - 458.4 | 50.8 477.6 | 41.2 493.6 | 33.2 4966 | 31.7
630 - - - - - - 515.6 | 57.2 5374 | 46.3 555.2 | 374 558.6 357
710 - - - - - - - - 605.6 522 6258 421 629.6 40.2
800 - - - - - - - - 6824 588 705.2 474 7094 | 453
900 - - - - - - - - - - 7934 533 798 51.0
1000 - - - X - - - - - - 8814 593 886.8 56.6
1200 - - - - - - - - - - - - - -
1400 4 - - - - - - - - - - - - -
1600 a - - - - 2 - - - - - - - -

SDR - standartizméra proporcija, S — caurules sérija, PE 80 — norada uz polietiléna klasi, DN/OD — nominalais/aréjais caurules diametrs, [mm],
ID - caurules iek3éjais diametrs, [mm], e — caurules sieninas biezums, [mm], PN - caurules nominalais spiediens, [bar], € - faktiski aprékinata
vértiba PE100 un PE100 - RC ir 6.4 [bar], bet PE8O ir 6.3 [bar]. Minimala spiediena (PN) vértiba PE80O un PE100 klases caurulém ir aprékinata ar
minimalo drosibas koeficientu (C = 1.25) pie skidruma darba temperatiras +20 °C ar sistémas garantétu nepartrauktu ekspluatacijas ilgumu 50

gadi un PE100 - RC klases caurulém ar ekspluatacijas ilgumu > 100 gadi.
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietiléna spiedvadcaurulu iespéjamo modifikaciju aréjo tiklu ddensapgadé atbilstosi LVS EN 12201, ka ari DIN 8074/DIN 8075

un aréjo tiklu spiedkanalizacija atbilstosi LVS EN 13244, skatit 5. tabula.

5. tabulas
beigas

SDR SDR 21 SDR 26 SDR 33 SDR 41
S S10 S125 S16 $20
PE 80 PN 6€ PN5 PN 4 PN3.2
PE 100 PN 8 PN 6¢ PN5 PN 4
PE 100 - RC PN 8 PN 6 PN5 PN 4
DN/OD ID e ID e ID e ID e

16 - - - - - - - -

20 - - - - - - - -

25 - - - - - - - -

32 - - - - - - - -

40 36 2.0 - - - - - -

50 45.2 2.4 46 20 - - - -

63 57 3.0 58 25 - - - -

75 67.8 3.6 69.2 29 - - - -

90 81.4 43 83 35 - - - -
110 99.4 5.3 1016 42 - - - -
125 113 6.0 1154 48 - - - -
140 126.6 6.7 129.2 54 - - - -
160 144.6 7.7 1476 6.2 - - - -
180 162.8 8.6 166.2 6.9 - - - -
200 180.8 9.6 1846 7.7 - - - -
225 203.4 10.8 2078 86 - - - -
250 226.2 11.9 23038 96 - - - -
280 253.2 13.4 2586 107 - - - -
315 285 15.0 2908 121 2956 97 2996 77
355 321.2 16.9 3278 136 3332 109 3376 8.7
400 361.8 19.1 3694 153 3754 123 3804 98
450 407 21.5 4156 172 4224 138 428 1.0
500 4522 23.9 4618 19.1 4694 153 4754 123
560 506.6 26.7 5172 214 5256 172 5326 137
630 570 30.0 58138 241 5914 193 5992 154
710 6422 339 6556 27.2 666.4 218 6752 174
800 7238 38.1 7388 306 751 245 760.8 196
900 8142 429 8312 344 844.8 276 856 220
1000 904.6 477 9236 382 93838 306 951 245
1200 1085.6 57.2 11082 459 11266 36.7 11412 294
1400 - - 1293 535 13142 429 13314 343
1600 - - 14776 612 1502 490 15216 392

SDR - standartizméra proporcija, S — caurules sérija, PE 80 — norada uz polietiléna klasi, DN/OD — nominalais/aréjais caurules diametrs, [mm],
ID - caurules iekséjais diametrs, [mm], e — caurules sieninas biezums, [mm], PN - caurules nominalais spiediens, [bar], € - faktiski aprékinata
vértiba PE100 un PE100 - RC ir 6.4 [bar], bet PE8O ir 6.3 [bar]. Minimala spiediena (PN) vértiba PE8O un PE100 klases caurulém ir aprékinata ar
minimalo drosibas koeficientu (C = 1.25) pie skidruma darba temperatiras +20 °C ar sistémas garantétu nepartrauktu ekspluatacijas ilgumu 50

gadi un PE100 - RC klases caurulém ar ekspluatacijas ilgumu > 100 gadi.
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietiléna spiedvadcaurules izturiba ir atkariga no rinka stingruma SN (ring stiffness), So lielumu var aprékinat péec formulas, kas
ir noradita LVS EN 13244,

_ E-l _E el
SN‘(DN/OD-e)3‘ 96.53 ' Kur 1= 12 o

I - caurules inerces moments uz 1 m garu posmu, [m%/m = m3];
e — caurules sieninas biezums, [m].

SN - rinka stingrums, [kN/m?;

E - elastibas modulis, [kPal;

I - caurules inerces moments uz 1 m garu posmu, [m%/m = m?3;
DN/OD - caurules nominalais/aréjais diametrs, [m];

e — caurules sieninas biezums, [m];

S - polietiléna spiediena caurules sérija.

Sakotnéjo rinka stingrumu polietiléna spiedvadcaurulém, atbilstosi LVS EN 13244 skatit 6. tabula. ‘ 6. tabula
E modulis, [MPa]
700 | 1200 | 1200
SDR S Polietilena materiala klase
PESO | PE100 | PE100 - RC
Sakotnéjais rinka stingrums SN, [kN/m?2]
41 20 09 1.6 1.6
33 16 1.8 31 31
26 12.5 37 6.4 6.4
21 10 7.3 12.5 12.5
17 8 14.2 24.4 24.4
13.6 6.3 29.2 50.0 50.0
11 5 583 100.0 100.0
9 4 1139 195.3 195.3
74 32 2225 3815 3815
6 2.5 466.7 800.0 800.0

SDR - standartizméra proporcija;
S — polietiléna spiediena caurules sérija.

1 kPa =1 kN/m?

Transporta un grunts slodzes iedarbiba uz spiedvadcaurulem

Kad rUpigi tiek ievéroti un izpilditi noradijumi caurulu ieguldisanai transeja, ka ari to montazas bridi polietiléna caurules ar spiediena
klasi PN10 un augstaku spé&j uznemt grunts un transporta slodzi un nav vajadzibas samazinat pielaujamo ekspluatacijas spiedienu
caurulé. Ja tiek izmantotas polietiléna caurules ar spiediena klasi PN6 un zemaku, tas iebdvéjot liela dzijluma vai pie lielam transporta
slodzém, uz tam pielaujamo ekspluatacijas spiedienu vajag samazinat.

Vairuma gadijumu darba spiediens caurulvados ekspluatacijas laika parasti ir par 30 % mazaks neka pielaujamais caurules
ekspluatacijas spiediens, kas atbilst caurules spiediena klasei (PN) un ir noradits uz caurules.

PN - caurules nominalais spiediens, [bar].
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietilena spiedvadcaurulu noturiba pret transportéjama skidruma temperatiiru

Projektéjot spiediena sistémas no polietiléna caurulém ir janem véra, ka PESO un PET00 klases materiala caurulém minimali ga-
rantétais ekspluatacijas laiks ir 50 gadi, bet PE100 - RC klases materiala caurulém minimali garantétais ekspluatacijas laiks ir > 100
gadiem, pie nosacijuma, ka ekspluatacijas laika darba spiediens neparsniedz nominalo spiedienu (PN), kas ir noradits uz caurules
un transportéjamais skidrums caurulé ir Gdens, kura temperatlra ekspluatacijas laika neparsniedz + 20 °C. Transportéjama skid-
ruma temperatUra un spiediens sistema butiski ietekmé polietiléna caurules ekspluatacijas laiku. Transportéjama skidruma (piem.
Gdens) temperatdras paaugstinasana virs + 20 °C samazina caurules ekspluatacijas laiku (kalposanas ilgumu). Lai nesamazinatu
sistémas kalposanas ilgumu zem 50 gadiem caurulém no PE80 un PET00 klases materiala, bet caurulém no PE100 - RC klases
materiala kalpo3anas ilgumu zem 100 gadiem, projektéjot spiediena sistému no polietiléna caurulém ir janem veéra spiediena ko-
rekcijas koeficients (K), kas samazina darba spiedienu attieciba pret spiediena caurules nominalo spiedienu (PN) un lauj ekspluatét
caurules pie augstakam transportéjama skidruma temperatiram, nesamazinot to kalposanas ilgumu.

K= 1.260-(0.013 - T), kur Pyarba = K- PN, kur
K - korekcijas koeficients; Pyarba — KOrigétais (samazinatais darba spiediens), [bar];
T - transportéjama skidruma darba temperatara, [°C]. K — korekcijas koeficients;

PN - caurules nominalais spiediens, [bar].
Piemeérs:
Ekspluatéjama caurule ir no PEHD materiala, PE100, SDR17 — S8, PN10, DN/OD110 mm ar sieninas biezumu e = 6.6 mm.
Transportéjamais Skidrums caurulvada ir adens.
Udens darba temperatara ir + 40 °C.
Aprekinam korekcijas koeficientu, K :

K=1.260-(0.013 - 40) = 0.74

Kad iriegtta korekcijas koeficienta vértiba aprékinam darba spiedienu P gqppq
Pyarba = 0.74 - 10 = 7.4 [bar]

Tatad, pielaujamais darba spiediens sistema nedrikst parsniegt 7.4 [bar].

1 kPa=1000Pa = 10hPa= 10 mbar, 1 hPa = 100 Pa =1 mbar

Polietiléna caurules pielaujamo lieksanas radiusu pie gaisa temperatdras + 20 °C atkariba no SDR un S skatit 7. tabula.

‘ 7. tabula
SDR S _ Pielaujamais
liekSanas radiuss

41 20 50 x DN/OD

33 16 40 x DN/OD

26 12.5 30 x DN/OD —
21 10 30 x DN/OD 5
17 8 20 x DN/OD Zz
13.6 6.3 20 x DN/OD

" 5 20 x DN/OD

9 4 20 x DN/OD

74 32 20 x DN/OD

6 25 20 x DN/OD

SDR - standartizméra proporcija;
S — polietiléna spiediena caurules sérija.
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Vispariga informacija par
spiedvadcaurulém no polietiléna
materiala

Polietilena spiedvadcaurulu raksturojums

Polietiléna materiala prieksrocibas izraisija plasu ta izmantosanu Gdensapgades tiklu infrastruktdra.
Materiala prieksrocibas:

Nodilums, mm

Mazs caurulu svars (vieglas);

Viegla transportésana;

Var sakausét (sametinat);

Augsta nodilumizturiba (abrasion resistance), skatit 1.attélu;

Zemi spiediena zudumi, pateicoties gludai iekséjai izstradajuma virsmai;

Izturiba pret UV starojumu;

Izturiba pret radioaktiviem notektdeniem;

Nav toksisks;

Elastigums. STTpasiba atvieglo montazas darbus;

Nav paklauts grunts kustibam. Nepiemit lGztamiba, nav trausls;

Loti liela izturiba pret triecieniem, ka arT noturiba pret bojajumiem liecé;

Nozimiga prieksrociba caurules diametra izvélé ir mazs raupjums, pateicoties gludam caurules iek$éjam sienam;
Piemérota uzstadisanai zem Gdens, nav paklauts jaras Gdens ietekmei un kustibai;

Nav paklauts augsné esoso bistamo vielu ietekmei, kas izraisa koroziju caurulém;

Izturigs (inerts) pret kimisko vielu iedarbibu;

Dross pret klejojosam stravam un elektromagnétisko lauku, nav vajadziga katodaizsardziba;
Neizmaina Gdens ipasibas un garsu.

mm Azbestcementa caurules 1. attéls
30 - Nodilumizturibas grafiks
2,5
i
20 —

Stikla Skiedras caurules

Betona caurules

Keta caurules
Keramiskas caurules
PVC caurules

PEHD caurules

200 000 400 000 600 000 N

Ciklu skaits pétijuma laika, N University of Darmstad (DIN 19534)

Polietiléna materiala Tpatnéja nodiluma salidzinajumu ar citiem materialiem, kas tiek izmantoti caurulu razosana skatit 8. tabula.

8. tabula

Materials Ipatnéjais nodilums, [mm] Nodiluma attieciba pret polietilenu
Polietiléns 0.17 -

PVC 0.75 4.4 reizes

Térauds 1.72 10 reizes

Kets 2.09 12 reizes

Mals 431 23 reizes

Betons 1590 94 reizes

Azbestcements 17.28 102 reizes
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Kvalitates kontrole

Astonu punktu ultraskanas sistéma (US)

Evopipes EVO SCRG ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu razosanas procesa izmanto augsti tehnologisku kvalitates kontroles
sisttmu ULTRASONIC, kura raZzosanas procesa nepartraukta rezima kontrolé un automatiski korigé caurulu kvalitates parametrus:

- Sieninas biezumu - gan atseviskiem slaniem, gan kopé&jo biezumu;
- Sieninas biezuma sadalijumu pa caurules perimetru;

«  lek3éjo diametry;

- Argjo diametru;

. Ovalumu;

- Ekscentritati;

«  Virsmas defektus.

US dokumenté visus butiskos kvalitates parametrus un, tadéjadi, var sniegt parskatus par kvalitates atbilstibu visparatzito
standartu prasibam. Sistéma ir pilniba integréta ekstrdzijas iekarta.

Stipras puses:

- Tiek nodrosinata pastaviga atbilstiba standartiem;

« Nevainojams razosanas process;

«  Klientiem pieejama dokumentéta izstradajumu kvalitates atbilstiba.

Gravimetriskas materialu padeves sistémas izmanto3ana kopa ar ultraskanas sistému |auj 1stenot sekojosu inovativu procesu

kombinaciju:

« US pilniba noskené cauruli pa perimetru visa tas garuma, ka rezultata neviens punkts pa visu caurules perimetru nepaliek
bez kontroles.

- US pastavigi nosaka katra caurules metra faktisko svaru (kg/m) par pamatu izmantojot gravimetriskos mérijumus (kg/stunda)
un caurules izvilksanas atrumu (m/min). Atbilstodi ultraskanas mérijumos iegltajiem rezultatiem tiek automatiski korigéti
razosanas iekartu parametri. Tadéjadi tiek pastavigi nodrosinata vienmeériga sarazotas produkcijas kvalitate.
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Kvalitates kontrole

Papildus US sistémas nepartrauktai razosanas procesa kvalitates kontrolei, uznémuma papildus tiek veikti sekojosi kvalitates
kontroles mérijumi, skatit 9. tabula.
Kvalitates kontroles parametri

9. tabula

Iipasibas Periodiskums Paraugu skaits
Nepartraukts parbaudes process visas
partijas ietvaros

Aréja slana izskats, krasa

Aréjais diametrs OD, mm?* Vienu reizi 4 stundas 1
Sieninas biezums, mm* Vienu reizi 4 stundas ]
Ovalums, %* Vienu reizi 4 stundas ]
Svars, kg/m Vienu reizi 4 stundas ]

. Nepartraukts parbaudes process visas
Caurules markésana o -
partijas ietvaros

Polietiléna caurules testésana atbilstosi LVS EN 12201

Hidrostatiska stipriba

Vienu reizi partijas ietvaros

Pagarinajums stiepé

Vienu reizi partijas ietvaros

Oksidacijas indukcijas laiks

Geometriskas Tpasibas

Vienu reizi partijas ietvaros

Kausésanas indekss

J
J
Vienu reizi partijas ietvaros
j
j

Vienu reizi partijas ietvaros

=W w w

* - OD <40 mm, atbilstosi LVS EN 12201, paraugam javeic 4 mérijumi, bet ja OD > 40 mm, atbilstosi LVS EN 12201, paraugam javeic 6 mérijumi.

®evopipes
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- Udens spiedvadu sistéma
m EVO SCGR ULTRASTRESS

SCGR ir Evopipes apziméjums jaunas paaudzes Gdens spiedvadu caurulém. Sis caurules ir razotas no jauna
PE100 - RC materiala. SCGR caurulém piemit paaugstinata noturiba pret Iénu plaisu izplatiS8anos ilgtermina.

EVO SCGR ULTRASTRESS raksturojums

Pieaugosais pieprasijums péc atrakiem un ekonomiski izdevigakiem caurulu izbGves veidiem ir novedis pie jaunam izbGves tehno-
logijam (piem., izbGve ar atklatas transejas metodi bez smilts pabéruma ar atkartotu grunts izmantosanu un izblve ar beztransejas
metodi, piem., ievilksana vecas caurules vieta ar vecas caurules sagrausanu, ar ievilksanu vecaja caurulé un vadama horizontala
urb3ana). Sis jaunas iebaves tehnologijas dikté zinamus priek$noteikumus attieciba uz polietiléena caurulu plaisasanas ipasibam
sprieguma apstak|os. Siiemesla dé| ir jadefiné pol-
ietilena caurulu kvalitates limenis, ja to kalposanas
laiks ir vismaz 100 gadi. EVO SCGR ULTRASTRESS

Minimala nepiecie3ama caurule no PE100 - RC péc materiala kvalitates un

tzturiba (MARC) PE100-RC drosibas parametriem parsniedz jebkurus spéka
esosos LVS EN standartus. STm caurulém piemit
Stingrums/ PE100 ievérojami augstaka noturiba attieciba uz plai-

RobeZspriegums izbGves metodei, salidzinot ar atklato transejas iz-
PE100-RC blves metodi, jo parasti ta lauj ietauptt gan laiku,

gan lidzek|us. Pédéjos gados beztransejas izblves
metodes tam raksturigo ekonomisko prieksrocibu
PE100-RC deé| ir ieguvusas modernako tehnologiju statusu.
Beztran3ejas izbUves metodes dikté augstakas pra-

Noturiba pret PE100 sibas caurulém neka atklatas transejas izbaves me-

lénu plaisu izplatisanos R Fodes. C‘at_Jrule§ ar_no_tunbu pret plaisu |;p3|at|sanos
(ESCR) B ilgtermina apzimé ka PE100 - RC materiala cauru-

les. Ja visa caurule ir veidota no viena materiala
PET00 - RC, tad ta atbilst 1. tipam péc PAS 1075.

Noturiba pret plaisu
strauju izplatiSanos
(RCP)

E-moduls PE100.RC su izplatisanos neka PE8O un PE100 materiala

. caurulém, kas atbilst LVS EN 12201 un DIN 8075

PE100 prasibam. Biezi prieksroka tiek dota beztraniejas
B

!

PE100 - RC materiala salidzinajums ar PE100 materialu
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- Udens spiedvadu sistéma
m EVO SCGR ULTRASTRESS

SCGR

Ta ka alternativas izbUves metodes rada kompleksas fiziskas slodzes uz cauruli jeb spriegumu uz izstradajuma materialu, ko nav ie-
spéjams precizi raksturot statistisku aprékinu ietvaros. Lai novértétu sprieguma ietekmi uz cauruli, tas tiek noteikts eksperimentala
cela. Lai parliecinatos par nepieciesamo kalposanas laiku, nemot véra termalas novecosanas procesa ietekmi, nepieciesams nover-
tét caurules termalo stabilitati. Termalas novecosanas procesa aktivizésanas energiju aprékina, izmantojot plisuma laikus un Arré-
niusa likumu. Termalas novecosanas sakumu ar zemako ticamibas robezu 100 gadi +20 °C temperatUra pierada ar ekstrapolaciju.

Cauruleirnoturiga pretiegriezumiem un plaisuizplatisanosilgtermina. Punktveida slodzes rodas caurulés montazas laika, izmantojot
valéjo transejas izblves metodi, ka arl izbUvéjot ar beztrandejas metodi (piem., caurules berzes rezultata gar grunti esosajiem
akmeniem). Punktveida slodzes gadijuma rodas spriedze caurulé un var notikt plastiska novirze, kas var izraisit plisumus caurules
iekséja virsma. Tadé| tika izstradata EVO SCGR ULTRASTRESS caurule no PET00 - RC materiala, kas ir noturiga pret punktveida
slodzém un plaisu izplatisanos ilgtermina. EVO
SCGR ULTRASTRESS caurulei piemit noturiba
pret plaisu izplatisanos, lokalo deformaciju un
palielinata stiepes izturiba. Atkirlba no tirgu
esosiem analogiem, kurus piedava citi raZotaji,

EVO SCGR ULTRASTRESS caurule nav kompozits.

Caurule tiek razota pilniba no PE100 - RC )

materiala un ir monolits izstradajums. EVO SCGR . Stingrums/
ULTRASTRESS spiedvadu sistému raksturo izcilas Robezspriegums E-moduls
mehaniskas ipasibas, sistémas kalposanas ilgums

un montazas vienkarsiba. Jauna spiedvadu PE100
sistéma |auj veikt montazas un izblves darbus

Minimala nepiecieSama
izturiba (MRC)

o B T o —— PE100-RC
atri un vienkarsi, ar minimaliem materialajiem
ieguldijumiem, tai pasa laika nodrosinot lielaku
droSumu montaZas un ekspluatacijas laika. Testi,
kas tiek veikti caurulém atbilstosi standarta Noturiba pret plaisu Noturiba pret
prasibam, ka arT parbaudes laiks, ko iztur caurules strauju izplatiSsanos leénu plaisu izplatiSanos
no PET00 un PE100 - RC materiala ir apkopoti 10. (RCP) (ESCR)
tabula. PE100 - RC materiala salidzinajums ar PE100 materialu
10. tabula
EVO SCGR ULTRASRESS

EN 12201, 1SO 4427, 1SO 4437 | EVOAQUA PE100 caurule PE100 - RC caurule

NPT (notched pipe test 9,2 bar, 80 °C) - plaisu noteiksana ierobotai caurulei (robojuma tests) atbilstosi LVS EN ISO 13479
Odens | > 165 h (> 500 h péc jauna ISO) | > 500 h > 8760 h (1 gads)

PLT (point load test 4 MPa, 80 °C) - caurules izturibas tests pret punktveida slodzém atbilstosi Dr. Hessela metodei
(izstradajis HESSEL Ingenieurtechnik GmbH)

Udens + 2 % Arkopal N100 > 8760 h (1 gads)
Udens + 2 % NM5 >500h > 8760 h (1 gads)

FNCT (full notch creep test 4 MPa, 80 °C) - caurules izturibas tests pret lokalas spriedzes koncentraciju atbilstosi LVS ISO 16770
(izstradajis HESSEL Ingenieurtechnik GmbH)

Udens + 2 % Arkopal N100 > 1000 h > 8760 h (1 gads)
Udens + 2 % NM5 > 100 h > 8760 h (1 gads)
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- Udens spiedvadu sistéma
@ EVO SCGR ULTRASTRESS

SCGR

EVO SCGR ULTRASTRESS caurules testu skaidrojums

NPT (notched pipe test) - plaisu noteiksana ierobotai caurulei (robojuma tests) atbilstosi LVS EN 1SO 13479

Testa procedira:

Caurules parauga tiek veikti 4 iegriezumi ik pa 90°. legriezuma dzilums
sastada > 20 % no caurules sieninas biezuma. Tad caurule tiek paklauta 9.2 bar
lielam iekséjam spiedienam 80 °C temperatara, lidz caurulé rodas plaisa.

Testa ilgums > 8760h (1gads).

Testa ilgums:
Normativas prasibas PE100 izstradajumam
> 165 h (drizuma tiks nomainits uz > 500 h)

Testa rezultati:
I PE100>500h
I PE100 - RC > 8760 h (1gads)

Gala tapa

PLT (point load test) — caurules izturibas tests pret punktveida slodzem atbilstosi Dr. Hessela metodei
(izstradajis HESSEL Ingenieurtechnik GmbH)

Testa procedira: w
Testa laika uz caurules parauga tiek spiests ar metala lodi @10 mm. Paraugs X .
tiek iegremdéts 80 °C $kidruma. Skidrums sastav no adens ar 2 % piejauktu 'E Spiede

virsmaktivo vielu:

Akrapolu N100 jeb - B

NMS5 (vairak agresiva) Konstanta
Pakapeniski tiek kapinata slodze lidz tadai, kad materials atrodas uz deformacija
plastiskuma robezas. Paraugs tiek noturéts sada stavokli iz tas tiek bojats. ‘
Testa ilgums: Lodite @ 10mm
Normativas prasibas PE100 izstradajumam H 5mm

0y

> 500 h (H,0 + 2 % NM5) b =4MPa,
Testa rezultati: T=80°C,
EE PE100 > 500 h (H,0 + 2 % NM5) H,0 + 2 %*

I PE100 - RC > 8760 h (1gads)
*Virsmaktiva viela

FNCT (full notch creep test) - caurules izturibas tests pret lokalas spriedzes koncentraciju
atbilstosi LVS ISO 16770 (izstradajis HESSEL Ingenieurtechnik GmbH)

Testa procedira: 1.5 mm

Paraugs ar gabaritiem 10 x 10 x 100 mm. Paraugam tiek veikti asi iegriezumi

pa visu perimetru. Paraugs tiek iegremdéts 80 °C $kidruma. Skidrums sastav

no tdens ar 2 % piejauktu virsmaktivo vielu: (0)
Akrapolu N100 jeb

>

H.0 + 2%*

NMS5 (vairak agresiva)

Testa laika uz to iedarbojas pastaviga stiepes slodze 4 N/mm? = 4 MPa /
[idz parauga plisanas bridim. Tada veida tiek simulétas lokalas spriedzes 100 mm
koncentracijas.

_ %Ci{ _
Testa ilgums: SPEKS SPEKS
Normativas prasibas PE100 izstradajumam - % L o

> 500 h (H,0 + 2 % NMS5)

10 mm

Testa rezultati:
BN PE100> 1000 h (H,0 + 2 % Akrapolu N100) A S
B PE100> 100 h (H,0 + 2 % NMS5)

EE———  PE100 - RC > 8760 h (1gads)

*Virsmaktiva viela

Pamatojoties uz Dr. Hessela testu metodém un veicot korelaciju starp PLT un FNCT testu metodém, tiek garantéta noturiba pret
plaisasanu un ilgmadZiba, veicot ieblvi ar beztrandejas metodi vai atklatas transejas bez smilsu piebérsanas un apbérsanas.
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SCGR

Udens spiedvadu sistéma
EVO SCGR ULTRASTRESS

Udens spiedvadu sisttma EVO SCGR ULTRASTRESS ietver sevi PEHD materiala (PE100 - RC tipa) caurules
spiediena klasés no PN8 lidz PN16 [bar], ka ari plasu veidgabalu sortimentu. Sistému raksturo noturiba pret
lenu plaisu izplatiSanos ilgtermina, ka art izcilas elementu mehaniskas 1pasibas un montazas vienkarsiba.

Tehniska informacija

Standarti

Atbilstiba LVS EN 12201-2:2003 (Plastmasas caurulvadu
sistémas Gdens apgadé. Polietiléns [PE] 2. dala: Caurules);

Mehanisko ipasibu parbaude saskana ar LVS ISO 1167-1:2006

(hidrostatiska izturiba), LVS EN ISO 6259-1:2001, SO 6259

- 31997 (pagarinajums stiepé), LVS EN 1SO 13479:1997 un
ISO 13480:1997 (noturiba pret 1éno plaisasanu) un LVS EN
ISO 13477:2008 (noturiba pret atro plaisu izplatisanos);
Fizikalo Tpasibu atbilstiba parbaudita saskana ar LVS EN ISO
1133:1999 (kauséjuma indekss), LVS EN 7281997 (termiska

stabilitate) un LVS EN ISO 2505:2005 (garenvirziena sarukums),
LVS EN ISO 16871:2003 (noturiba pret eroziju), DVGW GW 323;
Izstradajuma kvalitates atbilstibas kritériji:

PAS* 1075:2009-04, tips Nr.1 (Polietiléna caurules alternativam
izbGves metodém — Izméri, tehniskas prasibas un testésanay.

* - PAS - Publiski Pieejama Specifikacija (Publicly Available Specification)
Sertifikacija

Latvijas Republikas Bavmaterialu un bavizstradajumu
atbilstibas novértésanas centra atzinums (INSPECTA).

Darbibas temperatara

Caurulu sistéma paredzéta izmantosanai temperatru
diapazona no -25 °C lidz + 90 °C.

Nominalie izmeri (DN)
[zméri ir milimetros péc aréja diametra (OD), materialam PE100
- RC, no PN8 lidz PN16 spiedienu grupas: DN/OD ir 20, 25, 32,

40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225, 250, 280, 315,
355, 400, 450, 500, 560, 630 mm.

®evopipes

lepakojums / Garumi

Diametri no DN/OD 20 lidz 110 mm ir pieejami rullos no 50 m
[idz 300 m.

Diametri no DN/OD 75 lidz 630 mm ir pieejami 6, 12, 13,4 m
garas stangas.

Krasa
Caurulu krasa ir tumsi-zila (dark-blue) RAL 5005.
Markéjums

Standarta numurs (EN 12201);

Prasibas materialam un caurules tips (PAS 1075 Type 1)
Razotaja identifikacija (EVOPIPES);

Izstradajuma nosaukums (EVO SCGR ULTRASTRESS);
Izmérs (diametrs x sieninas biezums, piem. 63 x 3.8);
SDR sérija (piem. SDR17);

Materiala apzimé&jums (PE100 - RQ);

Spiediena klase, baros (piem. PN10);

Sarazo$anas periods (datums vai kods).

EN 12201 PAS1075Type | (@evopipes EVOSCORULTRASTRESS 63x38 SDRI7 PEI00-RC PN10 3020710%

Caurulu sistémas elementu savienosana

Ar kompresijas veidgabaliem;
Ar elektrometinamiem veidgabaliem;
Ar kontaktmetinasanu.
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- Udens spiedvadu sistéma
@ EVO SCGR ULTRASTRESS

SCGR

EVO SCGR ULTRASTRESS caurulu sistémas prieksrocibas

Izmantojot caurulvadu sistémas izbdvé EVO SCGR ULTRASTRESS caurules no PE100 - RC materiala ar augstu izturibu pret skra-
pé&jumiem un noturibu pret plaisu izplatisanos ilgterming, ieguldisanas un montazas laika, tas tiek pasargatas no mehaniskiem
bojajumiem. Izmantojot parasto PE100 tipa cauruli, lielakie izdevumi rodas izbUvéjot caurules pildijumu transeja, ka ari parvietojot
un uzglabajot blvobjekta izrakto grunti. leguldot transeja EVO SCGR ULTRASTRESS spiediena cauruli ir atlauts, ka pildmaterialu ap
cauruli, izmantot to padu izrakto grunti (skatit 63. Ipp 17. tabulu). Sis apstaklis sniedz |oti batisku objekta kopéjo izmaksu ekonomiju,
ka ari batiski atvieglo montazas darbus. Vietas, kur nevar veikt valéjos transejas raksanas darbus, EVO SCGR ULTRASTRESS spiediena
caurule, pateicoties savam mehaniskajam ipasibam, ir pielietojama ari izbGvéjot ar beztrandejas metodi. Pieméram, viena no prob-
Iémam, kas var rasties caurules ievilksanas laika, ir, ka ta var tikt saskrapéta. Parasta PE100 tipa caurule pie ieskrapéjuma dziluma > 10
% no caurules sieninas biezuma zaudé savu mehanisko izturibu, bet EVO SCGR ULTRASTRESS caurule ir noturigaka pret $ada veida
bojajumiem un nezaudé savu mehanisko izturibu pat pie 15 % dzila skrap&juma.

PE100 - RC tipa caurulu sistému raksturo:

atvieglota krausana, transportésana un montazZa — paaugstinata izturiba pret mehaniskajiem bojajumiem;
viegla caurulu savienosana, izmantojot plasu veidgabalu klastu;

salsina montazas laiku un izmaksas, otrreizéji izmantojot izrakto transejas grunti;

var izmantot caurdure (beztrandejas metode);

kalposanas ilgums > 100 gadi pie + 20 °C (péc HESSEL Ingenieurtechnik GmbH; ISO 4427; 4437).

Materials

Caurule tiek razota no jaunas paaudzes PE100 - RC markas augsta blivuma polietiléna (PEHD).

PE100 - RC fizikalas Tpasibas:

Blivums 960 kg/m’ péc ISO 1872-2/1S0 1183;
Elastibas modulis (1 mm/min) 1200 MPa péc ISO 527-2;

Kauséjuma indekss 0,25 g/10min péc ISO 1133;
Siltumvadamiba 0,38 W/m °C péc DIN 52612 (pie + 23 °C);
Lineara izplesanas 0,13 mm/m °C péc VDE 0304;

Siltumietilpiba 1900 J/kg °C péc kalorimetra, (pie + 23 °C).

PE100 - RC prieksrocibas:

noturiba pret lenu plaisu izplatisanos ilgterming;

paaugstinata noturiba pret lokalo deformaciju;

paaugstinata izturiba pret mehaniskajiem bojajumiem;

palielinata stiepes izturiba;

zema plUsmas pretestiba;

kimisks un biologisks inertums;

materiala neitralitate pret vidi: polietiléens ir 100 % parstradajams un otrreizéji izmantojams.

Kimiska pretestiba

Atbilstosi ISO/TR 10358 un ISO/TR 7620 caurulém un savienotajdetalam, ka ari blivésanas elementiem ir kimiska pretestiba starp
pH 2 skaba vide un pH 12 sarmaina vide.

@evopip&s EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tdens spiedvadu sistémas
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- Udens spiedvadu sistéma
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Caurule SDR 11 PE100 - RC spiediena klase PN 16 [bar]
DN/OD e ID L Kods
[mm] [mm] [mm] [m]
20 20 160 100/200 4111100204(100/200)BL
25 23 204 100/200 4111100254(100/200)BL
32 30 26.0 100/200 4111100324(100/200)BL
40 37 326 100/200 4111100404(100/200)BL
50 46 408 100/200 4111100504(100/200)BL
63 58 514 100 4111100634100BL
75 6.8 614 12/100 4111100754(012/100)BL
90 8.2 736 12/50/100 4111100904(012/050/100)BL
110 100 90.0 12/50/100 4111101104(012/050/100)BL
125 114 1022 12 4111101254012BL
140 127 1146 12 4111101404012BL
3 160 146 130.8 12 41111016040128BL
180 164 1472 12 4111101804012BL
200 182 163.6 12 41 11102004012BL
N 225 20.5 184.0 12 4111102254012BL
250 227 204.6 12 4111102504012BL
280 254 2292 12 41 11102804012BL
315 286 257.8 12 4111103154012BL
355 322 290.6 12 4111103554012BL
400 363 3274 12 4111104004012BL
1D . e 450 409 3682 12 4111104504012BL
500 454 409.2 12 4111105004012BL
560 50.8 4584 12 4111105604012BL
DN/OD 630 57.2 515.6 12 4111106304012BL
Caurule SDR 13.6 PE100 - RC spiediena klase PN 12.5 [bar]
DN/OD e ID L Kods
[mm] [mm] [mm] [m]
20 18 164 100/200 4111360204(100/200)B
25 20 210 100/200 4111360254(100/200)B
32 24 27.2 100/200 4111360324(100/200)BL
40 30 340 100/200 4111360404(100/200)BL
50 37 426 100/200 4111360504(100/200)BL
63 47 536 100 4111360634100BL
75 56 63.8 12/100 4111360754(012/100)BL
90 6.7 76.6 12/50/100 4111360904(012/050/100)BL
110 8.1 938 12/50/100 41 11361104(012/050/100)BL
125 9.2 106.6 12 4111361254012BL
140 103 1194 12 4111361404012BL
160 118 1364 12 4111361604012BL
j 180 133 1534 12 4111361804012BL
200 147 1706 12 4111362004012BL
225 166 19138 12 4111362254012BL
)z 250 184 2132 12 4111362504012BL
280 206 2388 12 4111362804012BL
315 232 2686 12 4111363154012BL
355 26.1 302.8 12 4111363554012BL
400 294 3412 12 4111364004012BL
450 33.1 3838 12 4111364504012BL
~—D e 500 368 4264 12 411136500401 2BL
560 412 4776 12 4111365604012BL
630 463 5374 12 4111366304012BL
DN/OD
22 @ evopipes EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tidens spiedvadu sistémas




Udens spiedvadu sistéma
EVO SCGR ULTRASTRESS

Caurule SDR 17 PE100 - RC

spiediena klase PN 10 [bar]

’

&

f

&

DN/OD e ID L Kods

[mm] [mm] [mm] [m]

25 18 214 100/200 4111700254(100/200)

32 20 280 100/200 4111700324(100/200)

40 24 35.2 100/200 4111700404(100/200)

50 3.0 44.0 100/200 4111700504(100/200)

63 3.8 554 100 4111700634100BL

75 45 66.0 12/100 4111700754(012/100)BL

90 54 79.2 12/50/100 4111700904(012/050/100)BL

110 6.6 96.8 12/50/100 4111701104(012/050/100)BL

125 74 1102 12 4111701254012BL

140 83 1234 12 4111701404012BL

160 95 1410 12 4111701604012BL

180 10.7 1586 12 4111701804012BL

200 119 176.2 12 4111702004012BL

225 134 198.2 12 4111702254012BL

250 14.8 2204 12 4111702504012BL

280 16.6 246.8 12 4111702804012BL

315 18.7 2776 12 4111703154012BL

355 21.1 312.8 12 4111703554012BL

400 23.7 3526 12 4111704004012BL

450 26.7 396.6 12 4111704504012BL

500 29.7 4406 12 4111705004012BL

560 33.2 4936 12 4111705604012BL

630 374 555.2 12 4111706304012BL
Caurule SDR 21 PE100 - RC spiediena klase PN 8 [bar]

DN/OD e ID L Kods

[mm] [mm] [mm] [m]

40 20 36.0 100/200 4112100404(100/200)BL

50 24 452 100/200 4112100504(100/200)BL

63 3.0 57.0 100 4112100634100BL

75 36 67.8 12/100 4112100754(012/100)BL

90 43 814 12/50/100 4112100904(012/050/100)BL

110 53 994 12/50/100 4112101104(012/050/100)BL

125 6.0 113.0 12 4112101254012BL

140 6.7 1266 12 4112101404012BL

160 77 1446 12 4112101604012BL

180 86 162.8 12 4112101804012BL

200 9.6 180.8 12 4112102004012BL

225 108 2034 12 4112102254012BL

250 119 226.2 12 4112102504012BL

280 134 253.2 12 4112102804012BL

315 15.0 285.0 12 4112103154012BL

355 16.9 321.2 12 4112103554012BL

400 19.1 361.8 12 4112104004012BL

450 215 407.0 12 4112104504012BL

500 23.9 4522 12 4112105004012BL

560 26.7 506.6 12 4112105604012BL

630 300 570.0 12 4112106304012BL
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Udens spiedvadu sistéma EVOAQUA

)

Udens spiedvadu sistéma EVOAQUA ietver sevi PEHD materiala (PE100 tipa) caurules spiediena klasés no
PN8 lidz PN16, ka art plasu veidgabalu sortimentu. Sistému raksturo elementu izcilas mehaniskas ipasibas

un montazas vienkarsiba.

Tehniska informacija

Standarti

- Atbilstiba LVS EN 12201-2:2003;
Mehanisko ipasibu parbaude saskana ar LVS EN 1SO
1167 - 1:2006;
Fizikalo Tpasibu atbilstiba parbaudita saskana ar LVS EN 1SO
6259-1:2001, 1SO 6259-3:1997, LVS EN ISO 1133:1999 un
LVS EN 728.

Sertifikacija
Latvijas Republikas Bavmaterialu un bavizstradajumu
atbilstibas novértésanas centra atzinums (INSPECTA).

Darbibas temperatiira
Caurulu sistéma paredzéta izmantosanai temperatdru
diapazona no -25 °C lidz +90 °C.

Nominalie izméri (DN)

Izméri ir milimetros péc aréja diametra (OD), materialam PE100,
no PN8 lidz PN16 spiedienu grupas: DN/OD ir 20, 25, 32, 40, 50,
63,75,90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225, 250, 280, 315, 355,
400, 450, 500, 560, 630 mm.

lepakojums / Garumi

Diametri no DN/OD 20 lidz 110 mm ir pieejami ruljos no 50 m
[idz 300 m;

Diametri no DN/OD 75 lidz 630 mm ir pieejami 6,12, 13,4 m
garas stangas.

Krasa
Caurulu krasa ir melna, markésanas svitras ir zila krasa.

Markéjums
Standarta numurs (EN 12201);
Razotaja identifikacija (EVOPIPES);
Izstradajuma nosaukums (EVOAQUA);
Izmérs (diametrs x sieninas biezums, piem. 63 x 3.8);
SDR sérija (piem. SDR17);
Materiala apzimé&jums (PE100);
Spiediena klase, baros (piem. PN10);

EN12201 (@evopipes EVOAQUA  63x38 SDRI7  PE100

PN10 =020710=

®evopipes

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tdens spiedvadu sistémas

Sarazosanas periods (datums vai kods).

Caurulu sistémas elementu savienosana
Ar kompresijas veidgabaliem;
Ar elektrometinamiem veidgabaliem;
Ar kontaktmetinasanu.

EVOAQUA caurulu sistémas prieksrocibas
PE100 tipa caurulu sistému raksturo:
izcili ilgtermina izturibas raditaji (kalposanas laiks lidz 50 g.);
augsta korozijizturiba;
zema plGsmas pretestiba;
kimisks un biologisks inertums;
savienotajdalu un fasondalu daudzveidiba;
materiala neitralitate pret vidi: PE ir 100 % parstradajams un
otrreizéji izmantojams.

Materials
Caurule tiek razota no PE100 markas augsta blivuma
polietiléna (PEHD).

PE100 fizikalas Tpasibas:

Blivums 950 kg/m? péc 1SO 1183;
Elastibas modulis 1200 MPa péc SO 527,
Kauséjuma indekss 0,5 g/10min péc SO 1133;
Siltumvadamiba 0,38W/m °C péc DIN 52612 (pie + 23°0);
Lineara izpleSanas 0,13 mm/m °C  péc VDE 0304;
Siltumietilpiba 1900 J/kg °C péc kalorimetra, (pie +23°C).
Kimiska pretestiba
Atbilstosi  ISO/TR 10358 un ISO/TR 7620 caurulém un

savienotajdetalam, ka arl blivésanas elementiem ir kimiska
pretestiba starp pH 2 skaba vide un pH 12 sarmaina vide.

25
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Caurule SDR 11 PE100

Spiediena klase PN16 [bar]

DN/OD e ID L Kods

[mm] [mm] [mm] [m]

20 2,0 16,0 100/200 4111100203(100/200,

25 23 204 100/200 41 11100253(100/200

32 30 26,0 100/200 4111100323(100/200

40 3,7 32,6 100/200 4111100403(100/200

50 46 408 100/200 4111100503(100/200

63 58 514 100 4111100633100

75 6,8 614 12/100 4111100753(012/100)

90 82 73,6 12/50/100 41111 00903(01 2/050/100)

110 10,0 90,0 12/50/100 4111101103(012/050/100)

125 14 102,2 12 4111101253012

140 12,7 14,6 12 4111101403012

160 14,6 1308 12 4111101603012

180 164 147,2 12 4111101803012

200 18,2 163,6 12 4111102003012

225 20,5 184,0 12 4111102253012

250 22,7 2046 12 4111102503012

280 254 2292 12 4111102803012

315 286 2578 12 4111103153012

355 32,2 290,6 12 4111103553012

400 36,3 3274 12 41 1 1 104003012

450 40,9 368,2 12 104503012

500 454 409,2 12 W 11 105003012

560 50,8 4584 12 4111105603012

630 57,2 515,6 12 4111106303012
Caurule SDR 13.6 PE100 Spiediena klase PN12.5 [bar]

DN/OD e ID L Kods

[mm] [mm] [m] [m]

20 18 164 100/200 41 11360203(100/200

25 2,0 210 100/200 4111360253(100/200

32 24 27,2 100/200 4111360323(100/200

40 3,0 34,0 100/200 41 11360403(100/200

50 3,7 42,6 100/200 4111360503(100/200

63 47 536 100 4111360633100

75 56 63,8 12/100 4111360753(012/100)

90 6,7 76,6 12/50/100 411 W360903(OW 2/050/100)

110 81 93,8 12/50/100 4111361103(012/050/100)

125 9.2 106,6 12 4111361253012

140 103 1194 12 4111361403012

160 11,8 1364 12 4111361603012

180 133 1534 12 4111361803012

200 14,7 170,6 12 4111362003012

225 16,6 1918 12 4111362253012

250 184 2132 12 4111362503012

280 20,6 2388 12 4111362803012

315 232 2686 12 4111363153012

355 26,1 3028 12 4111363553012

400 294 3412 12 4111364003012

450 33,1 383,38 12 4111364503012

500 36,3 4264 12 4111365003012

560 412 4776 12 4111365603012

630 46,3 5374 12 4111366303012
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Caurule SDR 17 PE100

Spiediena klase PN10 [bar]

DN/OD e ID L Kods

[mm] [mm] [m] [m]

25 18 214 100/200 4111700253(100/200

32 2,0 28,0 100/200 4111700323(100/200

40 24 352 100/200 4111700403(100/200

50 30 440 100/200 4111700503(100/200

63 38 554 100 4111700633100

75 45 66,0 12/100 4111700753(012/100)

20 54 79,2 12/50/100 4111700903(012/050/100)

110 6,6 9,8 12/50/100 4111701103(012/050/100)

125 74 110,22 12 4111701253012

140 83 1234 12 4111701403012

160 9,5 141,0 12 4111701603012

180 10,7 1586 12 4111701803012

200 119 176,2 12 4111702003012

225 134 198,22 12 4111702253012

250 148 2204 12 4111702503012

280 16,6 2468 12 4111702803012

315 18,7 2776 12 4111703153012

355 21,1 3128 12 4111703553012

400 23,7 3526 12 4111704003012

450 26,7 396,6 12 4111704503012

500 29,7 440,6 12 4111705003012

560 332 4936 12 4111705603012

630 374 555,2 12 4111706303012
Caurule SDR 21 PE100 Spiediena klase PN8 [bar]

DN/OD e ID L Kods

[mm] [mm] [m] [m]

40 2,0 36,0 100/200 4112100403(100/200)

50 24 452 100/200 4112100503(100/200)

63 3,0 57,0 100 4112100633100

75 36 67,8 12/100 4112100753(012/100)

20 43 814 12/50/100 4112100903(012/050/100)

110 53 994 12/50/100 4112101103(012/050/100)

125 6,0 113,0 12 4112101253012

140 6,7 126,6 12 4112101403012

160 7.7 144,6 12 4112101603012

180 86 162,8 12 4112101803012

200 96 180,8 12 4112102003012

225 108 2034 12 4112102253012

250 11,9 2262 12 4112102503012

280 134 2532 12 4112102803012

315 15,0 285,0 12 4112103153012

355 16,9 3212 12 4112103553012

400 19,1 3618 12 4112104003012

450 215 407,0 12 4112104503012

500 239 4522 12 4112105003012

560 26,7 506,6 12 4112105603012

630 30,0 570,0 12 4112106303012
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Spiedvadu sistemas
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
montazas elementi

Kompresijas veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

Kompresijas veidgabali, izgatavoti no polipropiléna, nodrosina izcilu her-
meétiskumu katra spiediena klasé. Veidgabali, atkariba no diametra, ir iedaliti
divas spiediena klasés. Veidgabaliem ar diametriemn DN/OD 16; 20; 25; 32;
40; 50; 63 ir spiediena klase PN16 [bar], bet diametriem DN/OD 75; 90; 110 ir
spiediena klase PN10 [bar].

Dubultuzmava
DN/OD Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] klase, [bar] [gab.]
20 zils/melns PN 16 50 4121010200
25 zils/melns PN 16 40 4121010250
32 zils/melns PN 16 25 4121010320
40 zils/melns PN 16 13 4121010400
50 zils/melns PN 16 15 4121010500
63 zils/melns PN 16 17 4121010630
75 zils/melns PN 10 14 4121010750
90 zils/melns PN 10 8 4121010900
110 zils/melns PN 10 4 4121011100
Redukcijas dubultuzmava
DN/ODa DN/ODb Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] [mm] klase, [bar] [gab.]
20 16 zils/melns PN 16 45 412102020016
16 ) 412102025016
25 20 zils/melns PN 16 45 412102025020
20 ) 412102032020
32 s zils/melns PN 16 30 412102032025
25 . 412102040025
40 3 zils/melns PN 16 18 412102040032
32 ) 22 412102050032
50 20 zils/melns PN 16 20 412102050040
40 ) 412102063040
63 50 zils/melns PN 16 20 412102063050
75 63 zils/melns PN 10 14 412102075063
90 75 zils/melns PN 10 8 412102090075
110 90 zils/melns PN 10 5 412102110090
- R °
Dubultuzmavu liknis 90
DN/OD Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] klase, [bar] [gab.]
20 zils/melns PN 16 45 4121030200
25 zils/melns PN 16 35 4121030250
32 zils/melns PN 16 20 4121030320
40 zils/melns PN 16 12 4121030400
50 zils/melns PN 16 12 4121030500
63 zils/melns PN 16 1 4121030630
75 zils/melns PN 10 9 4121030750
90 zils/melns PN 10 6 4121030900
110 zils/melns PN 10 3 4121031100

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Spiedvadu sistéemas
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
montazas elementi

30
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Kompresijas veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

Noslégtapa
DN/OD Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] klase, [bar] [gab.]
20 zils/melns PN 16 125 4121040200
25 zils/melns PN 16 75 4121040250
32 zils/melns PN 16 50 4121040320
40 zils/melns PN 16 24 4121040400
50 zils/melns PN 16 30 4121040500
63 zils/melns PN 16 34 4121040630
75 zils/melns PN 10 23 4121040750
90 zils/melns PN 10 16 4121040900
110 zils/melns PN 10 8 4121041100
Pareja uz iekséjo vitni
DN/OD Vitne Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] [colla] klase, [bar] [gab.]
20 ;ﬁ zils/melns PN 16 90 ﬂiggggggig
1/2" 412105025050
25 3/4" zils/melns PN 16 60 412105025075
1" 412105025100
1/2" 412105032050
32 ?/4 zils/melns PN 16 35 ﬂigggzg%é
11/4" 412105032125
1" 25 412105040100
40 11/4" zils/melns PN 16 2 412105040125
11/2" 412105040150
50 11/2" zils/melns PN 16 27 412105050150
63 2" zils/melns PN 16 30 412105063200
75 ; %0 zils/melns PN 10 20 jliggg;?;gg
90 3" zils/melns PN 10 12 412105090300
110 4" zils/melns PN 10 6 412105110400

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Spiedvadu sistem
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

montazas elemen

as

ti

Kompresijas veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Pareja uz aréjo vitni

DN/OD Vitne Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] [colla] klase, [bar] [gab.]
1/2" ) 412106020050
20 3/4" zils/melns PN 16 90 412106020075
1/2" 412106025050
25 3/4" zils/melns PN 16 60 412106025075
1" 412106025100
3/4" 412106032075
32 1" zils/melns PN 16 45 412106032100
11/4" 412106032125
1" 23 412106040100
40 11/4" zils/melns PN 16 412106040125
11/2" 22 412106040150
11/4" 30 412106050125
50 11/2" zils/melns PN 16 412106050150
2" 27 412106050200
11/2" ) 412106063150
63 > zils/melns PN 16 34 412106063200
2" 412106075200
75 21/2" zils/melns PN 10 20 412106075250
3" 412106075300
90 3" zils/melns PN 10 12 412106090300
110 4" zils/melns PN 10 6 412106110400
- . ° - . . v — e
Liknis 90° ar pareju uz ieksejo vitn
DN/OD Vitne Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] [colla] klase, [bar] [gab.]
172" ) 412107020050
20 34" zils/melns PN 16 70 412107020075
1/2" 40 412107025050
25 3/4" zils/melns PN 16 412107025075
1" 30 412107025100
3/4" ) 412107032075
32 0 zils/melns PN 16 30 412107032100
1" ) 412107040100
40 114 zils/melns PN 16 15 412107040125
50 11/2" zils/melns PN 16 18 412107050150
63 2" zils/melns PN 16 20 412107063200
75 21/2" zils/melns PN 10 14 412107075250
90 3" zils/melns PN 10 8 412107090300
110 4" zils/melns PN 10 4 412107110400
X . ° - . . - .
Liknis 90° ar pareju uz aréjo vitni
DN/OD Vitne Krasa Spiediena lepak. Kods
[mm] [colla] klase, [bar] [gab.]
1/2" ) 412108020050
20 3/4" zils/melns PN 16 70 412108020075
1/2" ) 412108025050
25 3/4" zils/melns PN 16 40 412108025075
3/4" ) 412108032075
32 I zils/melns PN 16 30 412108032100
1" ) 412108040100
40 14 zils/melns PN 16 15 412108040125
50 11/2" zils/melns PN 16 18 412108050150
63 2" zils/melns PN 16 20 412108063200

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Spiedvadu sistéemas
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
montazas elementi

Kompresijas veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

: o
Trejgabals 90
DN/ODa |DN/ODb | DN/ODc | Krasa Spiediena | lepak Kods
[mm] [mm] [mm] klase, [bar] | [gab.]
20 20 20 zils/melns PN 16 30 4121090200
25 25 25 zils/melns | PN 16 20 4121090250
32 32 32 zils/melns PN 16 12 4121090320
40 40 40 zils/melns PN 16 6 4121090400
50 50 50 zils/melns PN 16 8 4121090500
63 63 63 zils/melns PN 16 10 4121090630
75 75 75 zils/melns PN 10 6 4121090750
90 90 90 zils/melns | PN 10 4 4121090900
110 110 110 zils/melns PN 10 1 4121091100
Trejgabals 90° ar iek$éjo vitni
DN/ODa | Vitne DN/ODc | Krasa Spiediena | lepak. Kods
[mm] [colla] [mm] klase, [bar] | [gab.]
1/2" ) 412110020050
20 3/4" 20 zils/melns PN 16 40 412110020075
1/2" 412110025050
25 3/4" 25 zils/melns PN 16 25 412110025075
1" 412110025100
3/4" ) 412110032075
32 T 32 zils/melns PN 16 15 412110032100
1" . 10 412110040100
40 T 40 zils/melns | PN 16 9 212170040125
50 11/2" 50 zils/melns PN 16 10 412110050150
63 2" 63 zils/melns | PN 16 11 412110063200
75 21/2" 75 zils/melns PN 10 10 412110075250
90 3" 90 zils/melns | PN 10 4 412110090300
110 4" 110 zils/melns PN 10 2 412110110400
. ° - = - e
Trejgabals 90° ar arejo vitni
DN/ODa | Vitne DN/ODc | Krasa Spiediena | lepak. Kods
[mm] [colla] [mm] klase, [bar] | [gab.]
20 1/2" 20 zils/melns PN 16 40 412111020050
1/2" . 412111025050
25 3/4" 25 zils/melns PN 16 30 412111025075
32 1" 32 zils/melns PN 16 15 412111032100
40 11/4" 40 zils/melns PN 16 9 412111040125
50 11/2" 50 zils/melns PN 16 10 412111050150
63 2" 63 zils/melns PN 16 12 412111063200
Redukcijas trejgabals 90°
DN/ODa |DN/ODb | DN/ODc | Krasa Spiediena | lepak. Kods
[mm] [mm] [mm] klase, [bar] | [gab.]
25 20 25 zils/melns PN 16 20 412112025020
32 25 32 zils/melns | PN 16 12 412112032025
40 32 40 zils/melns PN 16 8 412112040032
32 . 412112050032
50 20 50 zils/melns PN 16 8 412112050040
63 50 63 zils/melns PN 16 10 412112063050

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tdens spiedvadu sistémas



Spiedvadu sistemas
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
montazas elementi

V8,

Kompresijas veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

Stiprinajums ar ieksejo vitni

DN/OD Vitne Krasa Spiediena lepak. Kods

[mm] [colla] klase, [bar] | [gab.]

20 1/2" zils/melns PN 16 50 412113020050

25 3/4" zils/melns PN 16 40 412113025075
Pareja uz atloku

DN/OD Atloka DN Krasa Spiediena lepak. Kods

[mm] [mm] klase, [bar] | [gab.]

50 50 zils/melns PN 16 10 4121140500

63 50 zils/melns PN 16 18 4121140630

75 65 zils/melns PN 10 10 4121140750

90 80 zils/melns PN 10 8 4121140900

110 100 zils/melns PN 10 6 4121141100
Universala péreja Metals / PE Pareja no dazadu metalu

caurulém uz PE cauruli

DN/OD Krasa Spiediena lepak. Kods

[mm] klase, [bar] [gab.]

15-22(1/2") /20 melns PN 16 45 412115015022050020

15-22 (1/2") / 25 melns PN 16 40 412115015022050025

21-27 (3/4") / 20 melns PN 16 30 412115021027075020

21-27 (3/4") / 25 melns PN 16 30 412115021027075025

21-27 (3/4") / 32 melns PN 16 25 412115021027075032

27-35(1") /25 melns PN 16 18 412115027035100025

27-35(1" melns PN 16 18 412115027035100032

27-35(1") /40 melns PN 16 15 412115027035100040

Montazas atsléga

DN/OD Kods

[mm]

40-63 4121160406300
75-110 4121160751100

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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34

C)

évopipes

Elektrometinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

No polietiléna (PE) izgatavotu elektrometinamo veidgabalu konstrukcija
ietver vienu vai vairakus integrétus sildelementus, kuri nodrosina elektro-
energijas transformaciju kusanas siltuma. Elektrometinamo veidgabalu
izmantosanas rezultats ir ciess un dross caurulvadu un to elementu savie-
nojums ar izciliem spiedienizturibas un hermétiskuma raditajiem.

Materials / Krasa Standarti
Veidgabali ir izgatavoti no: Pilniba atbilst specifisko normu prasibam:
Melna polietilena PEHD PE100. « LVSEN 12201-3:2003, 3. dala: Veidgabali;

LVS EN 1555-3:2003, 3. dala: Veidgabali.

Dubultuzmava PE100, SDR 11-55, SDR 17-S8

dn de L f a 4 lepak. PN-S Kods

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]

20 32 33 31 10 70 1 PN25-S5 4122010200
25 37 33 19 10 70 1 PN25-S5 4122010250
32 47 37 23 10 80 1 PN25-S5 4122010320
40 56 44 26 12 90 1 PN25-S5 4122010400
50 67 49 29 13 100 1 PN25-S5 4122010500
63 82 54 28 13 111 1 PN25-S5 4122010630
75 99 60 36 14 120 1 PN25-S5 4122010750
90 116 65 37 14 130 1 PN25-S5 4122010900
110 145 70 36 18 140 1 PN25-S5 4122011100
125 163 76 39 18 151 1 PN25-S5 4122011250
140 183 81 48 18 161 1 PN25-55 4122011400
160 207 86 55 19 172 1 PN25-S5 4122011600
180 228 97 56 23 193 1 PN25-5S5 4122011800
200 252 101 61 22 203 1 PN25-S5 4122012000
225 276 112 67 22 223 1 PN25-S5 4122012250
250 312 122 60 30 244 1 PN25-S5 4122012500
280 341 133 55 38 265 1 PN16-S5 4122012800
315 392 142 70 35 284 1 PN25-S5 4122013150
355 430 156 60 45 312 1 PN16-S5 4122013550
400 461 170 60 41 340 1 PN16-S8 4122014000

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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C)

= dni =

évopipes

Elektrometinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Redukcijas dubultuzmava

PE100, SDR 11, PN16-S5

dn/dn1 de/de1 L L1 f f1 a al z lepak. | Kods
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [gab.]
32 20 44 32 46 38 34 22 10 10 105 1 412202032020
32 25 45 36 44 45 31 21 10 10 103 1 412202032025
40 32 55 44 54 50 30 29 11 10 109 1 412202040032
50 32 06 44 53 49 30 29 12 10 121 1 412202050032
50 40 66 54 56 54 33 33 12 11 119 1 412202050040
63 32 81 46 62 45 32 24 15 12 156 1 412202063032
63 40 81 54 63 54 30 20 15 13 137 1 412202063040
63 50 81 66 62 55 26 24 16 16 131 1 412202063050
75 63 97 81 75 62 34 33 13 13 160 1 412202075063
90 50 117 66 79 56 45 25 18 16 185 1 412202090063
90 63 115 81 77 62 45 33 15 13 160 1 412202090075
90 75 115 97 81 60 39 30 18 18 159 1 412202110063
110 63 144 83 78 63 37 28 18 19 201 1 412202110090
110 90 141 115 87 77 41 39 19 18 181 1 412202125090
125 90 162 118 /8 68 42 34 22 17 177 1 412202125110
125 110 162 144 79 73 33 36 22 20 164 1 412202160090
160 110 208 144 95 82 48 37 25 20 218 1 412202160110
160 125 208 162 98 88 47 30 26 21 208 1 412202160125
SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].
Sedli ar atzaru «oues soms PE100, SDR 11, PN16-S5

dn/dn1 h1 h Y4 df lepak. Kods
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]
40 20 52 129 91 18 1 412203040020

25 57 135 91 18 1 412203040025

20 52 134 101 18 1 412203050020
50 25 57 140 101 18 1 412203050025

32 110 145 101 18 1 412203050032

20 58 74 110 13 1 412203063020

25 56 74 110 18 1 412203063025
63 32 55 74 110 25 1 412203063032

40 63 79 110 31 1 412203063040

50 69 90 110 39 1 412203063050

25 56 143 110 30 1 412203075025

32 63 146 110 30 1 412203075032
75 40 50 141 110 30 1 412203075040

50 57 136 110 30 1 412203075050

63 100 145 125 30 1 412203075063

20 58 76 125 13 1 412203090020

25 58 76 125 18 1 412203090025
90 32 59 76 125 24 1 412203090032

40 63 81 125 31 1 412203090040

50 69 92 125 39 1 412203090050

63 73 105 125 32 1 412203090063

25 57 78 160 18 1 412203110025

32 59 79 160 24 1 412203110032
110 40 61 84 160 31 1 412203110040

50 68 95 160 39 1 412203110050

63 77 105 160 49 1 412203110063

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].
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C)

évopipes

Elektrometinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Sedli ar atzaru wouis nobeigums

PE100, SDR 11, PN16-S5

dn/dn1 h1 h Y4 df lepak. Kods
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]
25 59 80 160 18 1 412203125025
32 60 80 160 24 1 412203125032
125 40 63 84 160 31 1 412203125040
50 69 95 160 39 1 412203125050
63 75 110 160 49 1 412203125063
90 93 128 190 70 1 412203125090
25 56 150 125 34 1 412203140025
32 63 153 125 34 1 412203140032
140 40 50 148 125 34 1 412203140040
50 57 143 125 34 1 412203140050
63 100 145 160 34 1 412203140063
25 58 84 190 18 1 412203160025
32 59 84 190 24 1 412203160032
40 62 90 190 31 1 412203160040
160 50 69 100 190 39 1 412203160050
63 77 114 190 49 1 412203160063
90 93 128 190 70 1 412203160090
110 98 136 190 87 1 412203160110
25 56 150 160 34 1 412203180025
32 63 153 160 34 1 412203180032
40 50 148 160 34 1 412203180040
180 50 57 143 160 34 1 412203180050
63 100 140 160 34 1 412203180063
90 93 128 190 70 1 412203180090
110 98 136 190 87 1 412203180110
25 56 145 160 34 1 412203200025
32 63 148 160 34 1 412203200032
40 50 143 160 34 1 412203200040
200 50 57 137 160 34 1 412203200050
63 100 140 160 34 1 412203200063
90 93 128 190 70 1 412203200090
110 93 136 193 87 1 412203200110
25 56 145 160 34 1 412203225025
32 63 148 160 34 1 412203225032
40 50 143 160 34 1 412203225040
225 50 57 138 160 34 1 412203225050
63 100 142 190 34 1 412203225063
90 93 128 190 70 1 412203225090
110 98 136 190 87 1 412203225110
32 58 79 190 24 1 412203250032
40 63 84 190 31 1 412203250040
250 50 69 95 190 39 1 412203250050
63 77 108 190 49 1 412203250063
90 93 128 190 70 1 412203250090
110 98 136 190 87 1 412203250110

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Elektrometinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Trejgabals 90° PE100, SDR 11, PN16-S5
dn/dn1 de L f a h V4 Z1 lepak. | Kods
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [gab.]
25 25 39 33 15 11 61 53 111 1 412204025025
32 32 44 45 28 10 48 64 94 1 412204032032
40 40 54 47 29 11 57 73 112 1 412204040040
50 50 66 55 30 12 62 81 128 1 412204050050
63 63 81 61 45 13 72 94 153 1 412204063063
75 75 96 64 29 22 76 113 176 1 412204075075
90 90 116 70 37 24 85 125 202 1 412204090090
110 110 141 76 39 24 85 142 233 1 412204110110
125 125 161 78 45 19 100 156 269 1 412204125125
160 160 206 89 51 20 126 184 350 1 412204160160
SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].
Liknis 45° PE100, SDR 11
dn de L f V4 PN-S lepak. | Kods
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]
32 46 40 20 10 57 PN25-S5 | 1 4122050320
40 56 47 24 11 70 PN25-S5 | 1 4122050400
50 68 53 30 12 75 PN25-S5 | 1 4122050500
63 82 52 29 13 86 PN25-S5 | 1 4122050630
75 97 64 29 22 98 PN16-S5] 1 4122050750
90 116 70 37 24 108 PN16-S5 ] 1 4122050900
110 140 76 39 24 114 PN16-S5] 1 4122051100
125 162 79 42 19 119 PN16-S5] 1 4122051250
160 206 89 45 20 134 PN16-S5] 1 4122051600

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].
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®evopipes

Elektrometinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Liknis 90° PE100, SDR 11
dn de L f a V4 PN-S lepak. | Kods
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]
25 38 33 17 6 57 PN25-S5 | 1 4122060250
32 45 40 20 10 75 PN25-S5] 1 4122060320
40 56 48 28 11 80 PN25-S5] 1 4122060400
50 68 53 30 12 89 PN25-S5 | 1 4122060500
63 83 52 29 13 104 PN25-S5 1 4122060630
75 97 64 29 22 116 PN16-S5] 1 4122060750
90 116 70 37 24 130 PN16-S5 ] 1 4122060900
110 140 76 39 24 146 PN16-S5 1 4122061100
125 162 80 36 19 152 PN16-S5] 1 4122061250
160 206 90 66 20 180 PN16-S5 | 1 4122061600
180 226 106 112 23 215 PN16-S5 1 4122061800
200 251 110 129 23 229 PN16-S5] 1 4122062000

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Noslégtapa PE100, SDR 11, PN25-S5

dn f L z lepak. Kods

[mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]

20 26 33 100 1 4122070200
25 30 33 104 1 4122070250
32 22 37 98 1 4122070320
40 24 44 114 1 4122070400
50 24 49 127 1 4122070500
63 26 54 136 1 4122070630
75 44 44 164 1 4122070750
90 34 70 164 1 4122070900
110 47 68 187 1 4122071100
125 47 76 198 1 4122071250
140 45 85 207 1 4122071400
160 40 93 211 1 4122071600

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Sedlu trejgabals ar atzaru bulas sakums

PE100, SDR 11, PN16-S5

dn/dn1 df h1 h2 h 4 h3 lepak. | Kods

[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [gab.]

20 20 18 54 60 98 91 54 1 412208040020
25 18 54 60 98 91 54 1 412208040025
20 18 54 71 104 101 54 1 412208050020

50 25 18 54 71 104 101 54 1 412208050025
32 18 78 40 77 102 60 1 412208050032
20 25 90 55 101 110 70 1 412208063020
25 25 90 55 101 110 70 1 412208063025

63 32 25 105 55 101 110 70 1 412208063032
40 25 120 55 101 110 70 1 412208063040
50 33 80 96 201 110 80 1 412208063050
63 33 75 96 201 110 75 1 412208063063
20 25 90 63 95 125 70 1 412208075020
25 25 90 63 95 125 70 1 412208075025

75 32 26 107 74 105 125 70 1 412208075032
40 25 120 63 95 125 72 1 412208075040
50 30 120 63 97 125 72 1 412208075050
63 30 120 63 97 125 93 1 412208075063

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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C)

évopipes

Elektrometinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

Sedlu trejgabals ar atzaru tabulas nobeigums

PE100, SDR 11, PN16-S5

dn/dn1 df h1 h2 h z h3 lepak. | Kods
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [gab.]
20 25 90 70 100 125 70 1 412208090020
25 25 90 70 100 125 70 1 412208090025
%0 32 25 105 70 100 125 70 1 412208090032
40 25 120 70 100 125 72 1 412208090040
50 30 120 70 102 125 72 1 412208090050
63 30 120 70 102 125 93 1 412208090063
20 25 92 78 104 160 72 1 412208110020
25 25 92 88 101 160 72 1 412208110025
110 32 26 107 84 105 160 70 1 412208110032
40 25 120 80 101 160 72 1 412208110040
50 30 120 80 103 160 72 1 412208110050
63 30 120 80 103 160 83 1 412208110063
20 25 90 87 102 160 70 1 412208125020
25 25 920 87 102 160 70 1 412208125025
125 32 25 108 84 102 160 70 1 412208125032
40 25 120 87 102 160 72 1 412208125040
50 30 120 87 104 160 72 1 412208125050
63 30 120 87 104 160 83 1 412208125063
20 25 90 96 94 160 70 1 412208140020
25 25 90 96 94 160 70 1 412208140025
140 32 25 105 96 94 160 70 1 412208140032
40 25 120 96 94 160 72 1 412208140040
50 30 120 96 96 160 72 1 412208140050
63 30 120 96 96 160 73 1 412208140063
20 27 90 108 104 160 70 1 412208160020
25 25 90 104 100 160 70 1 412208160025
160 32 25 106 105 105 160 70 1 412208160032
40 25 120 104 100 160 72 1 412208160040
50 30 120 104 102 160 72 1 412208160050
63 30 120 104 102 160 72 1 412208160063
20 25 90 110 101 160 70 1 412208180020
25 25 90 110 101 160 70 1 412208180025
180 32 25 105 110 101 160 70 1 412208180032
40 25 120 110 101 160 72 1 412208180040
50 30 120 110 103 160 72 1 412208180050
63 30 120 110 103 160 72 1 412208180063
20 25 90 126 91 160 70 1 412208200020
25 25 920 126 91 160 70 1 412208200025
200 32 25 105 126 91 160 70 1 412208200032
40 25 120 126 91 160 72 1 412208200040
50 30 120 126 93 160 72 1 412208200050
63 30 120 126 93 160 64 1 412208200063
20 25 90 140 103 160 70 1 412208225020
25 25 90 140 103 160 70 1 412208225025
225 32 25 105 140 103 160 70 1 412208225032
40 25 120 140 103 160 72 1 412208225040
50 30 120 140 105 160 72 1 412208225050
63 30 120 140 105 160 64 1 412208225063
20 25 90 151 138 160 70 1 412208250020
25 25 920 151 138 160 70 1 412208250025
250 32 30 105 151 140 160 70 1 412208250032
40 30 120 151 140 160 72 1 412208250040
50 30 120 151 140 160 72 1 412208250050
63 30 120 151 140 160 64 1 412208250063

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase, [bar].
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C)

évopipes

Kontaktmetinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Likums 5°-30°

PE100, SDR 17, PN10-S8

DN/OD e ID lepak. Kods

[mm] [mm] [mm] [gab.]

110 6,6 96,8 1 412303110(05/30)
125 74 110,2 1 412303125(05/30)
140 83 1234 1 412303140(05/30)
160 9,5 141,0 1 412303160(05/30)
180 10,7 158,6 1 412303180(05/30)
200 119 176,2 1 412303200(05/30)
225 134 198,2 1 412303225(05/30)
250 14,8 2204 1 412303250(05/30)
280 16,6 246,8 1 412303280(05/30)
315 18,7 2776 1 412303315(05/30)
355 21,1 3128 1 412303355(05/30)
400 23,7 3526 1 412303400(05/30)
450 26,7 396,6 1 412303450(05/30)
500 29,7 440,6 1 412303500(05/30)
560 332 4936 1 412303560(05/30)
630 374 5552 1 412303630(05/30)

SDR - standartizméra proporcija; S - polietiléna spiediena caurules sérija; PN - spiediena klase, [bar].

Likums 31°-60°

PE100, SDR 17, PN10-S8

DN/OD e ID lepak. Kods

[mm] [mm] [mm] [gab.]

110 6,6 96,8 1 412303110(31/60)
125 74 110,2 1 412303125(31/60)
140 83 1234 1 412303140(31/60)
160 95 141,0 1 412303160(31/60)
180 10,7 158,6 1 412303180(31/60)
200 11,9 176,2 1 412303200(31/60)
225 134 198,2 1 412303225(31/60)
250 14,8 2204 1 412303250(31/60)
280 16,6 246,8 1 412303280(31/60)
315 18,7 2776 1 412303315(31/60)
355 21,1 3128 1 412303355(31/60)
400 23,7 3526 1 412303400(31/60)
450 26,7 396,6 1 412303450(31/60)
500 29,7 440,6 1 412303500(31/60)
560 332 493,6 1 412303560(31/60)
630 374 555,2 1 412303630(31/60)

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Spiedvadu sistemas
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
montazas elementi

!

Kontaktmetinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

Redukcija PE100, SDR 17, PN10-S8
dn/dn1 h h1 V4 lepak. Kods
[mm] [mm] [mm] [mm] [gab.]
90 63 82 70 168 1 412305090063
75 80 70 164 1 412305090063
63 85 69 188 1 412305110063
110 75 86 73 173 1 412305110075
90 86 81 181 1 412305110090
63 91 67 195 1 412305125063
125 75 89 73 177 1 412305125075
90 95 82 191 1 412305125090
110 92 84 190 1 412305125110
90 94 82 208 1 412305140090
140 110 94 83 193 1 412305140110
125 93 89 196 1 412305140125
90 95 81 201 1 412305160090
160 110 113 103 270 1 412305160110
125 101 91 206 1 412305160125
140 101 92 206 1 412305160140
125 107 88 220 1 412305180125
180 140 105 96 223 1 412305180140
160 107 101 224 1 412305180160
140 117 95 230 1 412305200140
200 160 117 101 231 1 412305200160
180 117 109 236 1 412305200180
90 120 89 279 1 412305225090
125 133 100 298 1 412305225125
225 160 132 120 292 1 412305225160
180 132 125 285 1 412305225180
200 132 130 277 1 412305225200
180 138 124 304 1 412305250180
250 200 138 130 301 1 412305250200
225 137 134 286 1 412305250225
31 225 172 138 389 1 412305315225
250 174 150 381 1 412305315250
SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].
Noslégtapa PE100, SDR 17, PN10-58
dn h 4 lepak. Kods
[mm] [mm] [mm] [gab.]
63 65 80 1 4123060630
75 74 89 1 4123060750
90 82 100 1 4123060900
110 91 118 1 4123061100
125 102 122 1 4123061250
140 104 125 1 4123061400
160 101 134 1 4123061600
180 114 150 1 4123061800
200 123 163 1 4123062000
225 125 180 1 4123062250
250 130 179 1 4123062500
315 176 298 1 4123063150

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Kontaktmetinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA

spiediena caurulém

Iscaurules pareja uz atloku

a

PE100

dn h, [mm] h1, [mm] Z, [mm] lepak.| Kods

[mm] | SDR 17 SDR 11 SDR17 SDR 11 SDR 17 SDR 11 [gab.]

PN10-S8 | PN16-S5 | PN10-S8 | PN16-S5 | PN10-S8 | PN16-S5

63 66 64 14 14 98 99 1 412307063(0/1)
75 74 71 16 16 116 111 1 412307075(0/1)
90 30 82 17 17 117 117 1 412307090(0/1)
110 | 84 83 18 18 127 124 1 412307110(0/1)
125 | 94 105 18 25 131 158 1 412307125(0/1)
140 105 108 18 25 154 156 1 412307140(0/1)
160 110 106 18 30 156 159 1 412307160(0/1)
180 | 118 125 20 30 169 176 1 412307180(0/1)
200 | 116 112 24 32 181 182 1 412307200(0/1)
225 125 129 24 32 190 196 1 412307225(0/1)
250 | 134 133 25 35 205 205 1 412307250(0/1)
280 | 144 142 26 35 200 205 1 412307280(0/1)
315 202 209 25 35 267 275 1 412307315(0/1)
400 | 220 220 38 49 298 309 1 412307400(0/1)

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Terauda atloks ar PP parklajumu

dn, D,[mm] |c s, [mm] a, [mm] k, [mm] f, [mm] caurumu lepak. | Kods

[mm] | Térauda | [mm] [gab.]

'(’afurulei caurulei PN10 | PN16 | PN10 | PN16 | PN10 | PN16 | PN10 PN16

63 |50 |78 |19 |19 |16 165 125 |15 |18 4 4 1 412312063(0/1)
75 165 |92 20 [0 |18 85 |15 [ 145 |18 4 4 1 412312075(0/1)
9 |8 |18 [20 [20 |20 |20 |60 |10 |18 8 8 1 412312090(0/1)
1m0 [0 128 |2 |2 |20 |20 [180 |180 |18 8 8 1 412312110(0/1)
15 [100 |15 |2 |2 20 |20 [180 |180 |18 8 8 1 N231125(011)
140 |15 [ 158 |2 |2 |20 |20 210 |20 |18 8 8 1 412312140(0/1)
160 | 150 | 178 |24 |4 |25 |28 |20 |20 |2 8 8 1 412312160(0/1)
180 | 150 188 |4 |4 |85 285 |20 |0 |2 8 8 1 412312180(0/1)
00 [ 200 |25 |24 26 |30 [340 [205 |25 |2 8 ) 1 412312200(0/1)
25 |00 |28 |4 26 |30 |34 |25 |25 |2 8 12 1 412312225(0/1)
250 250 288 26 29 395 405 350 355 2 12 12 1 412312250(0/1)
280 [ 250 |204 |26 |29 395 [405 [350 |35 |2 ) 12 | 412312280(0/1)
35 [ 300 [338 |26 |32 | 445 |60 |40 |40 |2 12 1 |1 412312315(0/1)

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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Spiedvadu sistemas
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
montazas elementi

Kontaktmetinamie veidgabali EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiediena caurulém

Likums 61°-90°

PE100, SDR 17, PN10-58

DN/OD e ID lepak. Kods

[mm] [mm] [mm] [gab.]

110 6,6 96,8 1 412303110(61/90
125 74 110,22 1 412303125(61/90
140 83 1234 1 412303140(61/90
160 95 141,0 1 412303160(61/90
180 10,7 158,6 1 412303180(61/90
200 11,9 176,2 1 412303200(61/90
225 134 1982 1 412303225(61/90
250 14,8 2204 1 412303250(61/90
280 16,6 246,8 1 412303280(61/90
315 18,7 2776 1 412303315(61/90
355 21,1 3128 1 412303355(61/90
400 23,7 3526 1 412303400(61/90
450 26,7 396,6 1 412303450(61/90
500 29,7 4406 1 412303500(61/90
560 3322 493,6 1 412303560(61/90
630 374 5552 1 412303630(61/90

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Trejgabals 90° PE100, SDR 17, PN10-58
DN/DN1 (OD/OD1), [mml] lepak. Kods

DN(OD), [mm] DN1(0OD1), [mm] [gab.]

110 110 1 4123011100
125 125 1 4123011250
140 140 1 4123011400
160 160 1 4123011600
180 180 1 4123011800
200 200 1 4123012000
225 225 1 4123012250
250 250 1 4123012500
280 280 1 4123012800
315 315 1 4123013150
355 355 1 4123013550
400 400 1 4123014000
450 450 1 4123014500
500 500 1 4123015000
560 560 1 4123015600
630 630 1 4123016300

SDR - standartizméra proporcija; S - sérija; PN — spiediena klase [bar].

Redukcijas trejgabals 90°

PE100, SDR 11, PN16-S5

dn/dn1 (OD/OD1), [mm] h h1 Z lepak. Kods
dn(OD), [mm] | dn1(OD1), [mm] | [mm] [mm] [mm] [gab.]
90 63 90 74 147 1 412302090063
110 20 95 89 163 1 412302110090

SDR - standartizméra proporcija; S — sérija; PN — spiediena klase, [bar].

Produktu attélojumiem ir informativs raksturs. Originalu proporcijas un krasas var atskirties no attélos redzamajiem.
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
udens spiedvadcaurulu parvietosana
un uzglabasana buvlaukuma

Parvietosana un uzglabasana

Caurules blvobjekta piegada stienos vai rulos, bet savienosanas detalas - ripnicas izgatavotajas iepakojuma.

Caurules un veidgabali vienmér japarvieto ar sim nolikam paredzétu transportlidzekli, un to iekrausana un izkrausana javeic kom-
petentas personas uzraudziba. Transportésanas laika caurulém jabalstas uz maksimali liela virsmas laukuma.

Standarta garuma caurulu paku un rullu iekrausanai ieteicams izmantot mehaniskas ierices. lekraujot caurulvadus ar celtni, jalieto
tekstila vai lldziga auduma siksnas. Metala kédes un troses izmantot aizliegts. Jebkura gadijuma jaizvairas no palesu, cauruju un
veidgabalu nokrisanas un spécigas sasisanas kopa to izcelsanas laika. Pacelsanas siksnas janostiprina paletes vida 3.5 m atstatuma.
Palesu parvietosanas laika tas japiepalidz virzit ar roku. Kravas automasina esoso palesu parbidisanai nedrikst izmantot lauznus vai
stienus. Ar iekravéju paletes perpendikulari janovieto uz iekravéja daksam, pievérsot uzmanibu tam, lai starp daksam bdtu pietieka-
mi daudz brivas vietas. Caurules nedrikst parvietot velkot, ka arf tas un veidgabalus izmest no transportlidzek|a.

Izlasi un pielieto!

- Transportéjot caurules, tas ir obligati jasarga no mehaniskiem bojajumiem un noslogojumiem.

- Atkariba no caurulu diametra tas var parvadat iepakotas vai sakrautas transporta lidzekli atseviski.

- Caurulu neatbalstitas dalas garums aiz transporta lidzekla borta nedrikst parsniegt 1 m.

- Transportéjamam caurulém jabdt nostiprinatam, lai kustiba starp caurulém un to atbalstiem bdtu minimala.

- Transportéjot caurules zema temperatQra ir janem véra, ka pazeminas to elastigums un izturiba.

- Caurulvadu iesainojumi un paletes jaizkrauj uz stingra pamata bez straujiem grtadieniem. Caurulvadu iesainojumi un paletes
janovieto uz pietiekami stingras un lidzenas virsmas ta, lai nepielautu caurulvadu iesainojumu un palesu vai to pamatnes
brusu iegrim3anu.

- Caurules un savienosanas detalas ir jauzglaba sausas un tiras tada attaluma no siltuma avotiem, lai caurulu virsmas

temperatura neparsniegtu + 40 °C.

@W EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA adens spiedvadu sistémas 45



EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
udens spiedvadcaurulu parvietosana
un uzglabasana buvlaukuma
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Izlasi un pielieto!

Ja caurules tiek iepakotas atbalsta ramjos vai liktas uz
zemes, tad kravuma augstums nedrikst bat lielaks par 2 m.
Abas kravuma pusés jabat atbalstiem.

Ja atseviskas caurules tiek sakrautas piramidas forma, lai
apakséjas caurules nedeformétos, piramidas augstums
nedrikst bt lielaks par 1 m.

Visam caurulu atverém ir jabGt noslégtam ar korkiem.
Kopa ar polietiléna izstradajumiem nedrikst glabat aktivas
kimiskas vielas.

Caurules, kuras satitas rullos ir jaglaba horizontali. Ja rulli
tiek likti viens uz otra, kopéjais krautnes svars nedrikst
sasniegt 2000 kg. Rullos satitas caurules nedrikst glabat
pakartas.

Rullos satitas DN/OD < 63 mm caurules var transportét tikai uz paliktniem vai uz lidzenas (gludas) un tiras platformas. Tiem jabat
nostiprinatiem pie transporta lidzekla. Ja caurules DN/OD > 63 mm, rullus jatransporté atseviski.

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurules uzglabat tiesa saules starojuma (atklata veida) drikst ne ilgak ka vienu gadu no to
izgatavosanas datuma. Tiesi saules ultravioletie stari (UV) pasliktina caurulu kvalitati. Polietiléna caurulu UV starojuma deva nedrikst
parsniegt 3.5 GJ/m? (Latvijas vidéja saules UV starojuma deva gada ir 3.14 GJ/m?). Glabasanas ilgums var tikt pagarinats, ja caurules
ir pasargatas no UV starojuma. EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurules |oti karsta vasaras laika jasarga no parmérigas sakar-
Sanas. Sados apstaklos ieteicams izvéléties énainu uzglabasanas vietu vai nosegt caurules ar gaisu, gaismu necaurlaidigu materialu.

Koka ramjos fasétas caurulu pakas var novietot citu virs citas. Krautnes augstums nedrikst bat lielaks, ka:

DN/OD 75,90, 110, 125, 140, 160, 180 un 200 mm caurulém maksimali ieteicamais krausanas augstums citam

virs cita ir Cetras koka ramjos pakotas caurulu pakas;

DN/OD 225, 250, 280, 315 mm caurulém maksimali ieteicamais krausanas augstums citam virs cita ir piecas koka ramjos
fasétas caurulu pakas;

DN/OD 355, 400, 450 mm caurulém maksimali ieteicamais krausanas augstums citam virs cita ir astonas koka ramjos
fasétas caurulu pakas;

DN/OD 500, 560, 630 mm caurulém maksimali ieteicamais krausanas augstums citam virs cita ir seSas koka ramjos
fasétas caurulu pakas.
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
udens spiedvadcaurulu parvietosana
un uzglabasana buvlaukuma

Materialu parbaude

Visam caurulém un savieno$anas detalam jabut razotaju sertifikatiem. Piegadatas caurules, caurulvadu detalas un savienojumu
aprikojums japarbauda, lai konstatétu, ka Sie materiali ir atbilstosi markéti un atbilst pasutitaja izvirzitajam prasibam. Jaievéro razo-
taja dotie noradijumi. Visas detalas gan piegadajot, gan tiesi pirms montazas rdpigi japarbauda, lai bGtu drosi, ka tam nav nekadu
bojajumu. Ja detalas ir bojatas, tas janostta atpakal, izdarot atbilstosas atzimes pavadzimés.

EVO SCGR ULTRASTESS un EVOAQUA caurules iepakojuma markéjumam ir jaizskatas sadi:

evopipes @),
EVO SCGR ULTRASTRESS pipe, DN110, PE100-RC, SDR17,
PN10, 100m
Per pack: 100,00 meters
Production date: 71.03
Batch No. 110223-001757

According to: EN 12201-2,
PAS1075 Typel

Quahty Control

Producer. EVOPIPES SIA, Langenaldes Za, Jeigava LV-3002, Latwia
Ph fFax: 4371 6 3094300/+371 6 3094301 www.evopipes

IPIIIIIII1IIHIIIIII'Illll.llﬁlliJIIIIIIIIIlIII

(10)110223-001757(30)0(240)4111701104100

EVO SCGR ULTRASTRESS produkcijas iepakojuma markéjums

 evopioes

EVOAQUA pipe, DN125, PE100, SDR 17, PN10,12 m

Per pack: 312,00 meters
Production date: 15.02, 2m
Batch No. 100804-001221
According to: EN 12201-2

L1 B
ALy

7510120708699
Quality Control x

Producer: EVOPIPES S|A, Langervaldes 2a, Jelgava LV- 3002 Latvija
Ph /Fax: +371 6 3094300/+371 6 3094301 www.evopipes

IIIIIlIII|lIIHIIIlIIIII.III-III|IIIIIIIIIIIIIII

(10)100804-001221(30)0{240)411170125301 2

EVOAQUA produkcijas iepakojuma markéjums

Sakot montazas darbus, sanemto caurulu un savienojumu detalas japarbauda, galvenokart kontrolégjot to atbilstibu:
péc markejuma;
péc izméra — diametrs, sieninas biezums;
péc aréja izskata (Skatoties bez palielinasanas iericem, aréjai caurules virsmai jabat lidzenai, tirai, bez skrambam vai
iespiedumiem un citiem virsmas defektiem, kuri var ietekmét caurulvada ekspluataciju. Caurules galiem jabdt tiriem, taisni
(perpendikularai caurules asij) nogrieztiem un aiztaisitiem ar korkiem. Caurules un savienosanas detalas, kuru virsmam
skrambas ir dzilakas par 10 % no caurules sieninas biezuma vai saules ultravioletas apstarosanas limits ir parsniegts, nedrikst
lietot. Skrambas uz produkcijas metinasanas vietas nav pielaujamas.)

@am'p&s EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA dens spiedvadu sistémas 47



6. nodala

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu savstarpéjas

savienosanas pamatprincipi 48
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savieno$ana ar elektrometinamajiem veidgabaliem 49
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savieno$ana ar kontaktmetinasanu 53
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savieno$ana ar kompresijas veidgabaliem 57

48 @c—wopip&s EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA ddens spiedvadu sistémas



EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiedvadcaurulu savstarpéjas
savienoSanas pamatprincipi

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savienosana ar elektometinamajiem
veidgabaliem

Elektrometinasana

Elektrometinasana tiek uzskatita par paslaik vissatistitako un drosako PEHD materiala caurulu sametinasanas veidu. Tas ir elastigs
process, kas dod iespéju sametinat dazadas markas polietiléna un dazada biezuma caurules, ja vien materidlam ir [ldzigs kusanas
indekss un blivums. Elektrometinasanas procesu nosaka standarts UNI 10521.

Elektrometinamas uzmavas un veidgabali

Elektrometinato savienojumu kvalitate ir tiesi atkariga no zemak uzskaitito instrukciju ievérosanas.

Sagatavosanas

Elektrometinasanu javeic sausa un no aréjas vides aizsargata vieta. Ja laikapstakli nav labvéligi (augsts relativais mitrums, lietus,
sniegs, véja brazmas, parlieku liela saules radiacija), javeic atbilstosi pasakumi darba zonas aizsardzibai.

Elektrometinasanas laika temperaturai jabat no —10 °C lidz +40 °C.

Svarigs nosacijums kvalitativu savienojumu izveidei ir caurules virsmas sagatavosana. Pirms metinasanas ir obligati janonem plans
virséjais slanis, kurs var bat oksidgjies aréjas vides ietekme.
Elektrometinasanai, bez pasa elektrometinasanas aparata ir nepiecieSams sekojoss aprikojums:

1. — elektometinamais veidgabals;

2. - tvérgjskavas;

3. — rokas vai mehanisks skrapis;

4. - caurulu griezéjs;

5. —tirisanas lidzeklis;

6. — auduma lupatina vai papira dvielis;
7. — markieris.

Vizuali parbaudiet, vai caurules nav bojatas. Tas nedrikst bat ar skrapéjumiem vai iegriezumiem, kas ir dzilaki par 10 % no sieninas
biezuma.

Caurulu gali ir janogriez taisna lenki, izmantojot atbilstodus caurulu griesanas instrumentus.

Caurules, kas tiek piegadatas rullos, jaatritina vismaz 24 stundas pirms to izmantosanas, lai tas iztaisnotos. Jaizvairas no
silditaju izmantosanas caurulu taisnosana.

=4

Elektrometinamais aparats Mehaniska caurulu virskartas nonemsanas iekarta
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Virskartas nonemsana

Attiriet caurules galu no putekliem, dubliem un citiem neti-
rumiem. Ar permanento markieri uz caurules atziméjiet ie-
vietosanas dzilumu elektrometinamaja veidgabala. Tas bas
atalums no veidgabala malas lidz ta vidum. Caurules virsma
jaskrapé vismaz 10 mm talak par So atzimi. Elektrometina-

mais veidgabals nav jaskrapé!

Noskrapéjiet oksidéto caurules virskartu izmantojot rokas
skrapi vai specialu mehanisko caurulu virskartas nonemsanas
iekartu. Nonemama virskartas slana aptuvenais biezums 0.2 mm.
Nonemtajam slanim jabUt péc iespéjas nepartrauktam un

viendabigam.

Aizliegts virskdrtas nonemsanai izmantot smilspapiru, viles, zagus un tamlidzigus instrumentus!

Virsmas tirisana

Isi pirms metinasanas visas noskrapétas virsmas ir janotira ar

atbilstosu tirisanas lidzekli (piem. izopropilspirtu vai me-
tilénhloridu). Neizmantojiet tadus produktus ka denaturéto
spirtu, benzinu, acetonu vai krasas skidinataju!

Tiedi tapat notiriet arl elektrometinama veidgabala iek3éjo
virsmu. Veidgabals jaiznem no aizsargajosa iepakojuma tikai
Isi pirms izmantosanas. Veidgabala notirito virsmu nedrikst

aiztikt ar rokam.

®evopipes
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiedvadcaurulu savstarpéjas
savienoSanas pamatprincipi

SavienoSana

Obligati jaizmanto tvéréjskavas, kuras:

- nodrosina caurules un veidgabala drosu fiksésanu metinasanas un atdzisanas laika;
+  lauj korigét caurules un veidgabala nobides;

«  iztaisno ovalizétas caurules.

Ar permanento markieri vismaz uz 1/3 caurules virsmas pe-
rimetra atziméjiet elektrometinama veidgabala ievieto3anas
dzilumu (no abam pusém). St atzime dos iespéju pareizi sa-
vietot cauruli ar veidgabalu un bus ka kontroles mehanisms,
lai parliecinatos, ka metinasanas un atdzisanas laika nav no-
tikusas nobides. levietojiet 1. cauruli uzmava lidz atzimei un
nostipriniet tvéréjskavas. Pec tam ievietojiet 2. cauruli uzm-
ava lidz atzZimei un nostipriniet tvéréjskavas.

Metinasana

Pievienojiet elektrometinama aparata spraudnus pie atbilsto-
sam veidgabala spailém.

Uzmanibu! Nejausi partraukta metinasanas cikla gadi-
juma, to var atkartot tikai péc tam, kad metinamais sa-
vienojums ir pilniba atdzisis.

Kad metinasanas cikls ir pabeigts, japarliecinas vai no veidga-
bala virsmas ir izspiedusies indikatori.

Uzmanibu! indikatoru paradisanas nenorada, ka meti-
nasanas process ir izdevies. Tas tikai norada, ka mate-
rials ir izkusis.
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Atdzesésana

Savienojumu atdzisanas laiks var mainities atkariba no veidgabala izméra un tipa. Parasti tas ir no 10 [idz 30 minGtém. Precizu
atdziSanai nepiecieSsamo laiku var uzzinat no veidgabala raZotaja, ka ari, parasti, tas ir noradits veidgabala mark&juma. Atdzisanas
laika savienojumu nedrikst kustinat, paklaut slodzei vai iznemt no tvéréjskavam.

Péc metinasanas fazes beigam ieteicams ar markieri uz caurules uzrakstit metinasanas laiku un datumu. Aizliegts izmantot
piespiedu atdzesésanas lidzek|us (Gdens, saspiesta gaisa strikla utt.), lai paatrinatu atdzisanas procesu. Caurulvadu var paklaut
hidrauliskai parbaudei ne atrak ka péc 2 stundam no pédéja veidgabala metinajuma briza. Katra savienojuma metinasanas
parametri ir jafiksé darbu zurnala.

Elektrometinamie sedli ar atzaru un sedlu trejgabali ar atzaru

Sagatavosanas, virskartas nonemsanas, virsmas tirisanas, metinasanas un atdzesésanas laika jaievéro tie pasi principi, kuri ir
aprakstiti sadala , Elektrometindmas uzmavas un veidgabali”.

Sedlu uzstadisana uz caurules

Uzstadiet sedlu uz ieprieks$ sagatavotas caurules virsmas. Savienojot sedlu ar cauruli, pievelciet skraves krusteniski, pie reizes
centréjot sedla atrasanas vietu uz caurules. Pievelciet skrlves I1dz sedls ciedi piegul caurules virsmai.

Urbsana

Urb3anu var veikt tikai tad, kad ir pilnigi atdzisis metinajums, neatkarigi no sedlu veida - ne atrak ka 20 mindtes no veidgabala
atdzisanas briza.

IzskrGvéjiet uzmavu no sedlu atveres. levietojiet ar roku ses-
kansu atslégu iebUvétaja griezéja. Skravéjiet pulkstenraditaja
virziena, lidz caurulé izveidojas caurums. Kad tas ir izveidots,
partrauciet skrivésanu pulkstenraditaja virziena. Saciet skra-
vét pretéji pulkstena raditaja virzienam un velciet griezéju at-
pakal ta, lai tas nonaktu sakotnéja stavokli. Iznemiet seskansu
atslégu un stingri uzskravéjiet atpakal uzmavu, bet, pirms to
dariet, parliecinieties, vai uzmavas iek$pusé atrodas gumijas
blive. Urbsanu veic ar parastu kronurbi, kura aréjais diametrs ir
mazliet mazaks neka iekséjais atzara diametrs (skatit 11. tabula).
BRIDINAJUMS: Aizliegts urbt caurulé pirms metinasanas
darbiem, tas var nopietni sabojat savienojuma kvalitati.

11.tabula
Sedlu trejgabala atzara diametrs, [mm] Kronurbja arejais diametrs, [mm]
20 12
25 17
32 25
40 32
50 38
63 48
90 68
110 82
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savieno3ana ar kontaktmetinasanu
Kontaktmetinasana

Kontaktmetinasana ir 2 elementu (caurulu un/vai veidgabalu) savienosana, kuras laika metinamas virsmas tiek uzkarsétas un péc
tam ar spiedienu savienotas. So procesu reglamenté standarts UNI 10520.

Savienojamiba

Kontaktmetinasanu izmanto , lai savienotu caurules un veidgabalus, kas razoti no PE 80, PE 100 vai PE 100 - RC materiala, un kam
ir vienads nominalais diametrs (ieteicams, lielaks ka 50 mm), vienada standartizméra proporcija (SDR), attiecigi vienads sieninas
biezums un materiala kusanas indekss (MFR), kas ir robezas no 0,2 lidz 1,4 g / 10 min (190 °C/ 5 kg).

Laika apstakli

Metinasanu javeic sausa un no aréjas vides aizsargata vieta. Metinasanas laika temperatdrai jabut no - 10 °C lidz + 40 °C. Ja laika
apstakli nav labvéligi (augsts relativais mitrums, lietus, sniegs, véja brazmas, parlieku liela saules radiacija), javeic atbilstosi pasakumi
darba zonas aizsardzibai — pieméram, jaizmanto nojumes, teltis utt. Aizliegts izmantot gazes deglus un lodlampas metinamas
virsmas sasildisanai.

Kontaktmetinasanas posmi:
Tirisana un kontaktvirsmas sagatavosana

Svarigs nosacijums kvalitativu savienojumu izveidei ir caurulu un veidgabalu kontaktvirsmas sagatavosana. Attiriet cauruju un
veidgabalu galus no putekliem, dubliem un citiem netirumiem un nostipriniet metinama aparata zok|os. Péc tam tos janolidzina
ar kontaktmetinasanas masinas komplekta esoso frézi. Frézésana javeic pakapeniski, nepielietojot parlieku lielu spiedienu. Ja fréze-
sana veikta pareizi, caurulu galos izveidosies garas, viendabigas évelskaidas. Tas janotira. Notirito virsmu nedrikst aiztikt ar rokam.

Parbaude

Péc kontaktvirsmas sagatavosanas, japarbauda savienojuma precizitate, parliecinoties, ka:
maksimala nobide no centra starp kontaktvirsmam ir mazaka ka 10 % no metinamo objektu sieninas
biezuma (bet ne vairak ka 2 mm);
atstarpe starp kontaktvirsmam nedrikst but lielaka, ka noradits 12. tabula.

12. tabula
Aréjais diametrs, [mm] Maksimala atsarpe, [mm]
<200 03
> 200 lidz 400 0.5
> 400 [1dz 630 1.0
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Sildvirsmas temperatira

Sildvirsmai jasasniedz konstanta temperatQra visas virsmas platiba 20 mindsu laika no tas ieslégsanas. Neatkarigi no materiala
(PE8O, PE100 vai PE100 - RC) temperatarai jabut:

210 °C + 10 °C sieninas biezums < 12 mm!

200 °C + 10 °C sieninas biezums > 12 mm!

Spiediens uz virsmu metinasanas laika

Polietiléna caurulu metinasanas laika spiedienam ir jabat 0.15 N/mm? Parasti kontaktmetinasanas maginu razotaji piedava
tabulas, kuras ir noradits nepieciesamais spiediens. Papildus $im skaitlim ir japieskaita vilksanas spiediens (spéks) Pt.

Vilksanas spiediens (spéks)

Vilksanas spiediens ir spéks, kas ir nepieciesams iekartas zokliem caurules pievilksanai. Tas atkarigs no caurules masas, ellas
temperatdras un zoklu satveréjspéka.

Metinasanas cikli
P, [MPa]
|
(P1+Pt) 1 2 3|4| (P5+Pt) 5 6
0.15
(P2)
0.02
t1 t2 t3|t4 t5 t6 t, [S]

1. Sakotnéja sildisanas faze

Caurules gali tiek piespiesti pie sakarsétas sildvirsmas ar spiedienu P1, kas ir spiediens P (no tabulas) un Pt (vilksanas spiediens)
summa. Sakotnéjas sildisanas faze beidzas péc laika t1, kad uz abiem caurulu galiem ir izveidojusies nepartraukti izkususa
materiala rinki. So rinku platums A ir atkarigs no caurules sieninas biezuma un ir noradits iekartas razotaja tabulas. Sekojosa
formula lauj aptuveni noteikt A lielumu:

A=05+(0.1-e,), [mm]

e, — nominalais caurules sieninas biezums, [mm]
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2. Sildisanas faze

Bridi, kad pie sildvirsmas izveidojas nepartraukti izkususa materiala rinki, spiediens ir jasamazina Iidz spiedienam P2 (0,02 N/mm?),
lai neizstumtu izkususo materialu no metinasanas zonas. P2 ir jabdt tuvu 0, bet tas nedrikst bat mazaks par vilksanas spiedienu.
Ja spiediens ir izvéléts pareizi, tad laika posma t2 (tiek nemts no tabulam) virsmas tiek nepartraukti silditas, bet izkususa materiala
rinka platums un augstums paliek nemainigs.

©2=12-e., [

e, — nominalais caurules sieninas biezums, [mm]

3. Sildvirsmas nonemsanas faze

Sildisanas faze beidzoties laikam t2, cik iespéjams atri janonem sildvirsma, un jasavieno cauruju gali.

3=4+(03¢)), s

e, — hominalais caurules sieninas biezums, [mm]

A\

4, Spiediena palielinasanas faze

Pakapeniski japalielina spiediens lidz P5 + Pt (kur P5 = P, no tabulam). Tas jadara laika posma t4, izvairoties no straujas un parlieku
intensivas materiala izplasanas.

Pieaugoss spiediens Pieaugoss spiediens
t4=4+(04-¢)) [g

e, — nominalais caurules sieninas biezums, [mm]
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5. Metinasanas faze
Caurules janotur saspiesta stavokli (ar spiedienu P5 + Pt) laika posma, kas ir vienads ar:

t5 =3 +e,, min P5 + Pt P5 + Pt

e, — hominalais caurules sieninas biezums, [mm]
B

Metindjuma Suves platumu B regulé standarts UNI 10520 (11.1.2.punkts). Tas ir atkarigs no caurules sieninas biezuma.
Pielaujama novirze no normas var bat + 10 %. B vértibas skatit 13. tabula.

13.tabula
Nominalais caurules Nominalais caurules
sieninas biezums Platums B, [mm] sieninas biezums Platums B, [mm]
e,, [mm] e,,[mm]
3 4+6 22 13+18
4 4+7 24 14 +19
5 5+8 27 15+ 20
6 6+9 30 16 + 21
8 710 34 17 +22
9 8+ 40 18+ 23
11 9+ 12 45 20+ 25
13 10+14 50 22+27
16 11 +15 55 24 + 30
18 12+16 60 26+ 32
19 12+18 65 28 +36

6. Dzeseésanas faze

Péc laika t5 iztecéSanas spiediens ir jasamazina lidz 0, un sametinatais savienojuma elements var tikt iznemts no znaugiem.
Savienojumu nedrikst paklaut spiedienam un fiziskai ietekmei, kamér tas nav pilniba atdzisis. Atdzisanu nedrikst paatrinat ar
piespiedu dzesésanu ar saspiestu gaisu vai Gdeni. Atdzisanas laiks nedrikst but isaks ka:

t6 =1.5-¢e, [min]
e, — hominalais caurules sieninas biezums, [mm]

Iss konspekts par metinasanas cikla fazém un parametriem ir apkopots 14. tabula. 14. tabula
Spiediens pieskares
Faze - - _ Laiks, [s] Piezimes
punkta
1 sakotnéjas 0.15 N/mm? - t1 laiks, kad uz abiem caurulu galiem ir izveidojusies nepartraukti izkususa
sildisanas materiala rinki un to platums A=0.5 + (0.1 x €)), [mm].
(e, — nominalais caurules sieninas biezums)
2 | sildidanas <0.02 N/mm? 12xe,
3 sildvirsmas - <4+ (03xe, |Sildvirsmas nonemsanas bridi nedrikst radit defektus kauséjamajam
nonemsanas materialam.
4 spiediena 0+015N/mm?+Pt | 4+ (04x e) Jaizvairas no straujas un parlieku intensivas materiala izplasanas.
palielinasanas
5 metinasanas 0.15 N/mm? + Pt B+e,)x60
6 dzesésanas - 1.5x e, x60 Savienojumu nedrikst paklaut spriedzei.
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savieno$ana ar kompresijas veidgabaliem

Izbavéjot tdensapgades tiklus no EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulém, var rasties tada situacija, ka nav iesp&jams
savienot caurules sava starpa ar kontaktmetinasanu vai ar elektometindmajiem veidgabaliem, vai arf tas ir ekonomiski neizdevigi.
Tada gadijuma problému var atrisinat, izmantojot mehaniskos savienojumus, t& saucamos kompresijas veidgabalus.

Kompresijas savienojumus nedrikst izmantot gazes apgades blvnieciba. Kompresijas veidgabalu plasais klasts var atrisinat lielako
dalu problému, kas rodas, izpildot savienojumus Gdensapgades tiklos, piegades sistémas blvniecibas laukumos, apddenosanas
sistémas utt. Kompresijas savienojumu prieksrociba ir vienkarsa un atra savienosana, ka ari daudzkartéja kompresijas veidgabalu
izmanto3ana un to noturiba pret koroziju un ultravioleto starojumu. Sadu savienojumu izmanto$anas popularitate pieaug, jo
uzstadisanas laika nav nepieciesama nekadu ipasa tehnika.

Savienojumu detalu uzstadisana ir vienkarsa. Savienojumiem ar diametru lidz 32 mm ir pietiekami atskravét uzgriezni, ievietot
caurules galu lidz atdurei savienojuma un ar roku aizskravét uzgriezni. Uzstadot lielaka diametra kompresijas veidgabalus, tie ir
jaizjauc, un pa detalam jauzstada uz caurules, péc ka ciesi japieskrivé. Vitnes savienojumi ir jaghermetizé (pieméram, parejot no
polietiléna caurules uz metala cauruli ar vitni un izmantojot kompresijas pareju ar iek$&jo vitni). Vitnes hermetizacijai jaizmanto
FUM lenta, kas tiek razota no floroplasta. Aizliegts izmantot lina pakulas.

Kompresijas veidgabals sastav no:

Korpusa (materials — PP kopolimérs);

Uzgriezna (materials — PP kopolimérs);

Blivéjosas blives (materials — gumija);
Piespiezama ieliktna (materials — PP kopolimérs);
Saspiedéjgredzena (materials - POM poliacetals).

DN/OD
DN/OD

Kad rodas vajadziba pariet no viena materiala izmantos$anas uz citu materialu, svarigi ir pariet ta, lai nerastos caurpltdes un
hidrauliskas plismas izmainas, ka arf nenotiktu diametra palielinasanas vai samazinasanas, ja tadi gadijumi nav paredzéti projekta.
Jair nepiecieSsamiba péc materiala parejas no viena materiala uz citu un jasaglaba iepriekséjais diametrs, diametru atbilstibu
skatities 15. tabula.

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu diametra atbilstiba metala caurulu diametriem ar vitni

15. tabula
DN/OD (nominalais/aréjais diametrs), [mm] ID (iekséjais diametrs), [collas]
20 123
25 3"
32 1"
40 1V
50 19"
63 2"
75 2%
90 3"
110 4"
125 5
140 6

Tabula sastadita atbilstosi:
- VS EN 12201, DIN 8075 (attiecas uz PEHD materiala caurulém)
- DIN 2440 (attiecas uz metala caurulém ar vitni)
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Visparejas prasibas udensvadu izbuveé

Caurulvadu izbQvi parasti veic transejas. Ja izbdve transejas nav iespéjama un tam ir atbilstoss pamatojums, izbavi var veikt ari
sekojosos veidos:

- uz balstiem;

«  atseviskos tunelos;

+  tunelos kopa ar citam komunikacijam.

Izbavéjot caurulvadus apdzivotas vietas, ir jaievéro minimalie attalumi (gan vertikalie, gan horizontalie) starp dazadam
inzenierkomunikacijam un ékam, atbilstosi blvniecibu reguléjosajiem normativajiem aktiem. Izbdvéjot vairdkas paralélas
Gdensvada madgistrales, attdlums starp to aréjam virsmam ir atkarigs no caurulvada diametra, grunts apstakliem, izbdves un
remonta iespéjam. Minimalo attdlumu ievérosana ir nepieciesama, lai izvairitos no iespéjamas grunts izskalosanas caurulvada
avarijas gadijuma. Skérsojot dzelzcelus, ka ari | un Il kategorijas autocelus, idensvadu ievieto apvalkcaurulé.

Vertikalos attalumus no sliezu apaksas un autoce|u seguma virsmas lidz apvalkcaurulu un tunelu augsai nosaka atkariba no grunts
apstakliem un transporta slodzes, bet tie nedrikst bat:

« mazaki par 1,0 m - izbavei atklata transeja;

« mazakipar 1,5 m - izblvei ar caurspiesanas vai tunela metodi;

« mazaki par 2,5 m - lietojot caurdures metodi.

Ja apvalkcaurule ievadita aka, attalumam no apvalkcaurules gala vai attdlumam lidz akas aréjai sienai jabut:
«  skérsojot dzelzce|u - 8 m no maléja sliezu cela, 5 m no uzbéruma apaksas un 3 m no blvgravja malas vai cela;
« Skérsojot autocelus - 3 m no cela malas, uzbéruma apaksas, buvgravja malas vai cela gravja.

Viena apvalkcaurulé drikst ievietot vairakus caurulvadus, ka ari drikst montét caurulvadus kopa ar elektribas kabeliem un sakaru
kabeliem.

Konstrukciju $kérsosana

Skérsojot jebkuru cietu konstrukciju, $kérsojuma vieta obligati ir
jaizbave aizsargcaula, kas pasarga cauruli no deformacijas vai cita
veida bojajumiem, kas var rasties cietas konstrukcijas nobides
rezultata (piem., konstrukcijas nosésanas). Izblvéjot tdensvada
ievadus un izvadus éka, ka art ievadus un izvadus aka, obligati ir
jaizbave aizsargcaula.

Traséjums un ieguldes slipums

Udensvada caurules iebavé ar kritumu vismaz 0.001 [m/m] virziena uz izlaidi. Lidzena reljefa kritumu drikst samazinat lidz 0.0005
[m/m]. Caurules jaiegulda taisni un tada slipuma, kads ir noradits projekta. Jebkuri nepieciesamie pielagojumi un slipuma
korekcijas ir veicamas, pacelot vai nolaizot transejas pamatni, nodrosinot caurulu atbalstu visa tas garuma.

Caurulvadu iebives dzilums

Udensvada iebaves dzilumu (Iidz caurules apaksai) nosaka, nemot véra virszemes transporta radito slodzi un citu pazemes
komunikaciju skérsojumus, ka art grunts maksimalo sasalsanas dzilumu konkrétaja rajona. Tam jabUt vismaz par 0.5 m lielakam par
dzilumu, kada grunti iesp&jama 0 °C temperatUra. Ja caurulvadus nevar iebUvét dzilak par grunts sasalSanas dzijumu, tos papildus
nosiltina.

Ta ka EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulvadu sistému ekspluatacijas drosiba ir atkariga no visu sistémas
elementu darbibas, uzmaniba japievers pareizai montazas gaitai. Ja transejas pildmaterials ir pareizi noblietéts, sasniedzot
maksimalo slodzes izturibu, sistéma ir mehaniski stabila.

Saistosie normativie dokumenti

LVS EN 752-3; - LVSEN1508; - LVSEN 12889, «  LVSENV 1046.
LVS EN 805; «  LVSEN1295-1;, .- LVSEN1610;
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Vispareéjas prasibas EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu ieguldisanai transeja

leguldot caurules transeja, javeic pasakumi, kas ekspluatacijas laika samazinas temperatdras izmainu rezultata radusos spriegumus caurulés. Ja

apkartéja gaisa temperatara ir virs + 10 °C, cauruli iegulda ar brivu izliekumu (,cuskveida” liklociem), bet ja temperatdra ir zem + 10 °C, cauruli var
ieguldit taisna linjja.

Minimalais nepieciesamais tranejas platums ir atkarigs no caurules diametra un ieguldidanas dzijuma. Sis prasibas reglamenté
es08as valsts normativie akti un blvnormativi, ka ar valsts standarti. Udensapgades tiklu projektésanai un izbQvei tiek piemérota
atbilstiba LVS EN 805, LVS EN 1610, LVS ENV 1046, bet izbUvei ar beztransejas metodi LVS EN 12889 un PAS 1075.

Tran3ejai jabdt aizsargatai pret nogruvumiem. Ja nepiecie$ams, ir jaieriko transejas sienu stiprinajumi (balsti). Caurules ieteicams
ieguldit sausa transeja. lequldot caurules tran3eja, ir jaizvairas no to deformacijas. Caurules nedrikst liekt ar mehaniskajam iericém
vai karsésanu.

Tran3ejas raksanas darbus ir javeic ta, lai nodrosinatu pareizu un drosu caurulvadu izbavi. levietojot viena transeja vai uzbéruma
divas vai vairak caurules, ir jaievéro prasibas par minimalo horizontalo darba telpu, ka arf attalums starp caurulvadiem. Ja nav no-
radits citadi, caurulém lidz DN/OD 630 mm tam ir jabat 0.35 m (starp caurules aréjiem diametriem), bet caurulém virs DN/OD 630
mm tam ir jabut 0.50 m (starp caurules aréjiem diametriem). Ja nepiecieSams, atbilstosi drosibas pasakumi jaievéro ari citiem pa-
deves caurulvadiem, Gdensapgades atzariem, ka ari Gdensapgadei paredzétajam paligkonstrukcijam, konstrukcijam vai virsmam,
lai pasargatu tos no kaitigas vides iedarbibas. Ja darbi tiek partraukti, ieteicams uz laiku caurulu galus noslégt ar gala noslégu. Gala
noslégu nevajadzétu nonemt lidz bridim, kad caurules tiek savienotas sava starpa. Jaizvairas no transeja esosas grunts iek|asanas
caurulés. Grunts, kas ir iekluvusi caurulé, no caurules jaiztira.

Ziemas perioda cauruli nedrikst ieguldit transeja uz sasalusas grunts. Ja transejas pamatne ir sasalusi, tai uzber virst nesasalusu
smilti vai sikgraudainu grunti, saglabajot projekta paredzéto caurulvada izbUves dzilumu.

Ziemas perioda cauruli var notit no rufla tad, ja gaisa temperatdra ara nav zemaka par + 5 °C. Cauruli drikst notit ari zemaka temperatura, ja ir raditi
apstak|i caurules iepriekséjai sasildisanai rulli lidz + 5 °C temperatarai. Nedrikst partraukt darbu, lidz visa caurule ir notita no rujja. Gadijumad, ja

caurulvada posms atdziest lidz galéjai pielaujamajai temperatirai, iequldisana ir japartrauc, bet rullis ar atlikuso cauruli no jauna jasasilda.

Gruntsadens pazeminasanas pasakumi transejas

Caurulvadu instalésanas laika raksanas vieta transejai jabdt sausai un brivai no Gdens, pieméram, no lietus Gdens, sGcém
un gruntsidens. Gruntstdens pazeminasanas pasakumi nedrikst ietekmét stiprinajumus un caurulvadus. Gruntsddens
pazeminasanas laika javeic piesardzibas pasakumi, lai izvairitos no dargu materialu zaudéjumiem. Tapat arf janem véra
gruntstdens pazeminasanas ietekme uz gruntsddenu kustibu un apkartéjas teritorijas stabilitati. Péc gruntstdens
pazeminasanas pabeigsanas darbiem visas pagaidu novadcaurules ir atbilstosi janoslédz.

Transejas pamats

Tran3ejas pamata slipumam un tran3ejas pamata materialam jaatbilst projekta tehniskajiem raditajiem. Tran3ejas pamata
materidlu nedrikst izjaukt. Ja to izjauc, tad sakotnéja nestspéja piemérota veida ir jaatjauno. Ja caurules paredzéts novietot uz
trandejas pamata, tad tas janolidzina nepiecieSamaja slipuma un forma, lai nodrosinatu caurules atbalstu. Ja nepieciesams, zem
caurules, savienojuma vietas apakséja transejas pamatné, jaizveido dzilaki iedobumi trandejas pamatné, lai atvieglotu caurulvadu
savienosanas darbus tran3eja. Sala apstak|os transejas pamatu nepiecie$sams aizsargat ta, lai sasaludie slani netiek atstati zem vai
ap caurulém. Gadijuma, ja trandejas pamats ir nestabils vai ar gruntij ir zema nestspéja, ir javeic pieméroti drosibas pasakumi.

Transejas stabilitate

Transejas stabilitati janodrosina vai nu ar balstu sistémas palidzibu, noplacinot transejas malas, vai ari ar citu piemérotu metozu
palidzibu. Transejas balsta sistémas ir demontéjamas saskana ar projekta planojumu ta, lai neizkustinatu vai nesabojatu
caurulvadus.
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu garuma izmainas

Polietiléna caurulém piemit liela lineara izplesanas, ko ietekmé temperatlras svarstibas, kuru dé| caurules vai nu pagarinas vai ari
saisinas. Sis faktors ir janem vera, izbavejot trasi no EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA cauruléem. So linearo pagarinajumu vai
salsinajumu var aprékinat péc sadas formulas:

AL - pagarinajums jeb saisinajums, [m];
AL = At-L-q, kur At - temperatQras starpiba, [°C];
L - ieguldamas caurules garums, [m];
a - linearas izplesanas koeficients, (péc VDE 0304 ir 1.3 x 10™* m/m °C).

T1 - grunts temperatUra transeja caurules ieguldisanas bridi, [°C];

At=T1-T2, kur : S . o ro
T2 - caurules virsmas temperatUra ieguldisanas bridi, [°C].

Piemers:

Izbavejot 600 m garu caurulvada posmu vasaras laika, caurulei atrodoties ara saules staru ietekme, caurules virsmas temperattra var

sasniegt +35 °C. leguldot so caurulvadu transeja, vienas nakts laika caurules virsmas temperattra var atdzist lidz + 10 °C. Balstoties uz

augstak minéto informdciju, veicam aprékinus:

AL=(10-35)x600x1.3x10*=-1.95m.

No aprékiniem izriet, ka vienas nakts laika caurujvada posms saisindsies par 1.95 m. So lielumu var kompenset pagarinot izbavéjamo
caurulvada posmu par 1.95 m. zbaves laika lielakas neértibas parasti var radit caurulvada posma saisinasands nevis pagarindasanas.
Lai izvairitos no caurulvada posma garuma izmainam, kas ir saistits ar caurulu pagarinajumu vai saisinajumu, vislabaka izeja ir
izlidzinat caurules virsmas temperataru ar grunts temperataru transeja un tad veikt galigos savienosanas darbus. Sada temperattras
novienadosands starp cauruli un grunti parasti notiek vienas diennakts laika.

Visparéjas prasibas EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu montaza
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu savienosanas veidus var aplukot 16. tabula.

16. tabula
Savienosanas veids DN/OD (caurules nominalais/aréjais diameters), [mm]
Kompresijas no 16 1dz 90
Atloku no 63 lidz 1600
Metinasana ar elektrometinamajiem veidgabaliem no 16 1idz 630
Kontaktmetinasana no 90 lidz 1600

Caurulvada posma izbdves laika caurules valgjie gali ir janoslédz ta, lai tajos neiek|dtu grunts.

Caurules metinasana javeic sausa laika, kad temperatara nav zemaka par — 10 °C. Ja [ist lietus, snieg, ir migla vai gaisa temperatara ir zemaka par —
10 °C, metinasana javeic aizsegta vieta (piem. telti) un, ja nepieciesams, papildus sildot gaisu. Aizsegs ir javédina, lai uz caurulém un to savienosanas
detalam neveidotos kondensdts. Metinasanas laika brivie caurulu gali ir janoslédz, lai neizveidotos dimvada efekts (termiska vilkme). Ja caurule tiek

metindta arpus transejas, to var iequldit transeja ne atrak ka 30 min., péc metinasanas procesa pabeigsanas un metinasanas tehnikas demontazas.
Aizbért transeju un blivét grunti drikst ne datrak ka péc divam stundam. Minimalajam attalumam no caurules metinajuma vietas lidz caurules
izliekumam (gan vertikalam, gan horizontalam) jabat = 20 x DN/OD.
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Trases virziena maina

| 5 | 5
EVO SCGR ULTRASTRES un EVOAQUA spiedvadcaurules virziena izmainas |
ir veicamas ar rdpnieciski izgatavotiem, dazadu pagrieziena lenka veidga- ‘.
baliem. Pagrieziena likumus lidz 15° var izveidot bez veidgabalu palidzibas, A B

izmantojot caurules materiala elastibu. Jaievéro sekojo3ais nosacijums: lieku-
ma radiuss > 20 x DN/OD. Ja radiuss ir mazaks, janem véra caurules SDR un
materiala ipasibas. So informaciju var aplikot 7. tabula.

h +¢° R

R=——=h=R-4/(R" =5’
2-h

Nodala izmantotas definicijas

Pamatne®: Konstrukcijas dala, kura balsta cauruli starp transejas pamatu un sanu aizpildijumu vai sakotnéjo otras puses aizpildijumu.
Gadijuma, ja caurule tiek ievietota dabiskas transejas apaksa, transejas apaksa ir apakséja pamatne.

Blivéjuma slana biezums: Jebkura veida aizpildisanas materiala slana biezums pirms ta noblivésanas.
Sakotnéja aizpildijuma karta? : Aizpildama materiala slanis tiesi virs caurules virsmas.

Pamatpildijuma karta? : Aizpildijums starp nostiprindjuma augsu un zemes limeni, uzbéruma augsu vai cela vai dzelzcela
konstrukcijas pamatu, péc apstakliem.

Minimalais transejas platums: Minimalais attalums, kas ir nepiecieSsams drosibai un konstrukcijai starp transejas sienam apak3éjas
pamatnes augspuse vai arl péc apstakliem starp trandejas balstiem jebkura limen.

Dabiska grunts: Grunts, kas tika iegUta no transejas raksanas.

Nominalais diametrs: Detalas izméra skaitliskais apziméjums, kas ir piemérots vesels skaitlis aptuveni vienads ar razosanas izméru mm.
Tas var tik attiecinats vai nu uz iek$éjo diametru (DN/ID) vai ari uz aréjo diametru (DN/OD) péc LVS EN 12201, DIN 8075, LVS EN 13244.

Rapnieciski razota detala: Produkts, kurs ir raZots atseviski no uzstadisanas procesa, parasti apstaklos, kur tiek piemérots produkta
standarts un/vai notiek razotaja kvalitates kontrole.

Sanu pildijums3 : Materials starp pamatni un sakotnéjo aizpildijuma kartu.

Transejas dzilums5): Vertikalais attadlums no trandejas dibena lidz zemes virsmai.

6559 T

1 - Tran3ejas sienas jeb transejas sanu balsti 5
2 — Pamatpildijuma karta" o
3 - Sakotnéja aizpildijuma karta? -r——— — — — —
4 — Sanu pildijums? 3 ©
5 - Apaksgjas pamatnes pildijuma karta® <A 7 777777 S -
6 - Tran3ejas pamats jeb pamatne 4 : 8
DN/OD - Caurules nominalais/aré&jais diametrs, mm ; * 2
H - Transejas dzilums®. 5 Dl - e

a - apakséjas pamatnes dzijlums 6 ©

¢ — sakotnéjas aizpildijuma kartas dzijums ' _

Piezime:
Minimdlais apakséjas pamatnes pildijuma kartas biezums (a) normalos grunts apstaklos ir 100 mm un akmenainos vai smagos grunts

apstaklos ir 150 mmy;
Minimalais sakotnéjas aizpildijuma kdrtas biezums (c ) ir 150 mm virs caurules un 100 mm virs savienojuma.
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Transejas pildijjumam izmantojamie grunts materiali

Rekomendéjamos grunts materiala tipus transejas pildijumam (pielaujamie piemaisijumu dalinu lielumi), skatit 17. tabula.

Maksimalais akmens izmérs 64 mm

Transejas zona
,,,,,,, .
5.zona
4.zona =
I — _ £
o 2 T
e e 3 Seeg = = S 5
O — + — 0O © o€ E € € w E E L2
N N = Voo o o E oo = £
™ ™ S SR 3 2] =3 R g
= C- 500 n n i= © D
] c VA BV A S Vv A €8
e — — <= 50 Q S ala) aaoQ 229
2 7 200 200 200 5%
-Z0na g 853 S %8 o8 8 S 2
e eg32 2o3273 gs5232 E33
o © 5 5 5 5255 s 9 > 3> 5 8
RRNELINSS Rgf | 333 | R§ss | fgds | BEE
Viena \zmé_ra frakcionéti materiali U uu uu <
No 2 mm lidz 16 mm A AA AA R
(pieméram, Skembas 4 mm + 8 mm) é g(_c
c ©
Granuléti materiali * = 2
o U uu uu © 20
Maksimalais izmérs 32 mm A AA AA % ® -
§ 1%}
w | Standarta Skemba 22 mm +32mm < 10% £ g2
o . 0 c 2
= | Granuléti materiali * U uu uu _r;v > =
T‘g Maksimalais standarta izmérs 50 mm A A AA = -E Tg
e i) ke
o | Granuléeti materiali * u Uuu uu 2 E %
% | Maksimalais standarta izmérs 64 mm A A £3c
= PR = ef¢
Esosais dabiskais materials U uu uu o< 2
Maksimalais akmens izmérs 32 mm 2€5
. T ~ o x5
Esos§|s c_ialcl>|ska|s matferlal_s U uu uu 828
Maksimalais akmens izmérs 50 mm @S e
- v 'V ©
Esosais dabiskais materials e} S oo
U U u 2588

tdeni.

Tabula lietotie apziméjumi:
U - EVO SCGR ULTRASTRESS caurule (PE100 - RC klases materials);
A - EVOAQUA caurule (PE100 klases materials).

®evopipes

* Materiali ir jasarga no sasalsanas lidz bridim, kamér transeja ir aizpildita un materidls ir noblivets. Blivéjot grunts materialus nedrikst izmantot
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Pildijuma blivésana transeja

Ja projektétajs ir noteicis vajadzigo blivésanas limeni, pirms caurulvada novietosanas japarliecinas, vai blivé3ana ir iespéjama.
Transeja jaaizpilda idz tadam augstumam, lai pildijums péc blivésanas paliktu planotaja augstuma vai viena limenr ar zemes virsmu.
Neapdzivota vieta esosas transejas beigu pildijumu var atstat neblivétu tikai tada gadijuma, ja ir darisana ar zemes iedobumu, kam
neuzstada prasibas un neveido apzalumosanu.

Satiksmes zona beigu pildijuma materialam jabdt blivéjamam, un tas jasablivé vismaz 90 % apméra no standarta blivuma péc
Proctor Density metodes péc LVS ENV 1046, LVS EN 1610. Ja tran3eja tiek izrakta zalaja zona tiesi pie cela vai zem cela, atpakal
iepildisana un pildijuma blivésana tomér javeic saskana ar satiksmes zonai noteiktajam prasibam. Citos gadijumos
pildijumu sablivé tada pasa blivuma ka apkartéjai gruntij. Transejai jabat aizpilditai ta, lai vélak passablivésanas procesa ta sasniegtu
projekta paredzéto augstumu vai batu viena liment ar zemes virsmu.

A B
M VRYEYAVAVRY th Apzimé&jumi:

A - Zalaja zona (bez transporta slodzes);
‘ B - Zem braucamas dalas (ar transporta slodzi);
max. 500 mm | C - Melnzeme > 150 mm;

F D - Braucamas dalas sequms;

L E — Aizbérsana ar grunti, blietét [idz Dr > 85 %;

F - Aizbérsana ar grunti, blietét lidz Dr > 90 %;

G - EVO SCGR ULTRASTRES un EVOAQUA
spiedvadcaurulém bez mehaniskas
blietésanas > 150 mm;

H H - Apbérums, blietéts lidz Dr = 90 %;

I - Apakségjas pamatnes pildijums ja tads ir

nepieciesams ir > 100 lidz 150 mm;

Dr - Standarta blivums péc Proktora, [%].

DN/OD - caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm].

\
\
\
-
\
\
‘ 1
DN/OD [ L/2
DN/OD + L

Piezime:

Caurulvada montaZzai, ka ari izlidzinosas kartas un apbérumaierikoSanai, janotiek sausa bavgravi (transeja).

Atslodzes pakape, ko sanem elastiga caurule, pateicoties slodzes parvietosanai caur pildijumu uz grunts sanu sienam, ir atkariga
ne tikai no grunts kategorijas, bet ari no tas sablivésanas pakapes. Sablivesanas pakape ir atkariga gan no blivésanas veida, gan
pielietojamas iekartas, ka ari no grunts blivésanas gajienu skaita un blietéjama slana biezuma. Blietéjama slana biezumu un
gajienu skaitu skatities 18. tabula.
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Blieteéjama slana biezums un gajienu skaits

18. tabula
ol
Gajienu skaits lai g %
8 sasniegtu nepieciesamo E % _
E blivéjuma pakapi Maksimalais blietéjama slana biezums, [m] o £
o (standarta blivums péc 2354
= Proktora), [%] g E 5
@ S g
3 UV N =
[7] v o9
= ) . 23583
A Grants, Morénas Dudnaina augsne, o g o
- . . . e . = c E
§ > 90 % > 85% Skembas smilts, oli, sm|It_|s, mfzts mals, ) = 3 £
5 smalkas morénas dinaina morénas -g 5 e
Skembas grants augsne i= 'E_
=
BlietéSana ar kajam - 3 - 0.15 0.10 0.10 0.20
Rokas bliete 3 1 - 015 0.10 0.0 0.20
min. svars 15 kg
Mghamska bliete 3 . ) 03 025 0.20 03
min. svars 80 kg
vibrobliete 3 i - 03 0.25 0.20 03
min. svars 70 kg
V|brop|atne 4 . ) 015 ) ) 020
min. svars 50 kg
vibroplatne 4 i - 0.20 010 - 0.20
min. svars 100 kg ' ' '
Vibroplatne
min. svars 200 kg 4 1 0.25 0.15 0.25
Vibroplatne
min. svars 400 kg 4 1 040 035 0.25 0.15 040
vibroplatne 4 1 040 035 0.25 015 040
min. svars 600 kg
Ar veltni .
svars o 500 — 2000 kg 6 - 040 0.30 0.20 - 0.50 +0.70

Granulétie materiali, pieméram, smalka skemba ar frakcijas izméru 8 + 12 mm jeb 8 + 16 mm vai oli 8 + 22 mm, ir pasblivéjosie
materiali un ja tos izmanto ka pildijuma materialu berot pa slaniem ar biezumu 0.15 + 0.20 m izpildas blivéjuma pakape > 90 %

péc Proktora.

®evopipes
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Transejas platums EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulém

Maksimalais transejas platums:
trandejas platums nedrikst parsniegt maksimalo projekta noteikto platumu;
ja tas nav iespéjams, Sis jautajums jasaskano ar projektétaju.

Minimalais transejas platums pret nominalo/aréjo diametru DN/OD, skatit 19. tabulu.

‘ 19. tabula
S V £ Minimalais transejas platums (DN/OD + L), [m]
) / DN/OD, " -
\ y L. . Transeja bez balstiem
\ , [mm] Transeja ar balstiem
\ / B>60° | B <60°
\ / <225 DN/OD + 040 DN/OD + 040
A\ - y e 225<315 DN/OD + 0.50 DN/OD + 0.50 DN/OD + 0.40
A ‘ V; 315<630 DN/OD +0.70 DN/OD +0.70 DN/OD + 0.40
. | )

L/2 DN/OD L/2

vai balstu, kur:

Vértibas DN/OD + L, L/2 ir vienads ar minimalo darba telpu starp cauruli un transejas sienu

DN/OD + L DN/OD - ir caurules nominalais/aréjais diametrs metros;

B - ir bezbalsta transejas malas lenkis, kas ir izmérits horizontali un noradits grados.

Minimalais transejas platums pret transejas dzilumu noradits 20. tabula.

20. tabula
o) -+ Transdejas dzilums (H+DN/OD), [m] | Minimalais tran3ejas platums (b), [m]
I Q >100< 175 0,80
a > 1,75 < 400 090
+
> 4,00 1,00
T a
Q +
pd
a
b

Minimala transejas platuma var bat ari iznémumi

Minimalo transejas platumu, kas noradits 19. un 20. tabula, var mainit $ados apstak|os:

ja montésanas laika nav paredzéts iekapt transeja, pieméram, tiek izmantotas automatiskas ievietosanas tehnologijas;

ja montésanas laika nav paredzéts nostaties starp caurulvadu un transejas sienu;
nenovérsamas ierobezojosas situacijas.
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Pamatnes konstrukcijas tipi
1. Pamatnes konstrukcijas tips

Rekomendeé izmantot jebkura stiprinagjuma gadijuma, nodrosinot caurulém
atbalstu visa tas garuma, izmantojot a slana biezuma prasibas. Tas aptver
jebkura izméra un formas caurules. Ja tas nav noradits citadak, apakséjas
pamatnes biezums a, kas atrodas zem caurules, nedrikst but mazaks ka:

100 mm normalos grunts apstak|os;

150 mm akmenainos vai smagos grunts apstak|os.

2. Pamatnes konstrukcijas tips

7 A

Rekomendé izmantot viengabalaina, relativi miksta, graudaina grunti,

// \\ nodrodinot cauruléem atbalstu visa tas garuma. Caurules var ieguldit uz
| atbilstodi sagatavota trandejas pamata, izveidojot uz ta caurules izmériem
| —— Q st inai
)| e atbilstodu padzilingjumu.

\\\ JL///

Rekomendé izmantot viengabalaing, relativi miksta, graudaina grunti,
nodrosinot caurulém atbalstu visa tas garuma. Caurules var ieguldit uz
atbilstosi sagatavota lidzena transejas pamata.

//{ g

ORI

Ipasas pamatnes vai balsta metodes

Gadijuma, ja transejas pamatam ir neliela nestspéja, lai balstitu caurules pamatnes materialu, ir nepieciesams piemérot ipasus
pasakumus. Sada situacija iespéjama nestabilas augsnés, pieméram, kidra, platosas smiltis. lespéjamo pasakumu pieméri ir
augsnes aizstasana ar citiem materialiem, pieméram, smilti, granti un hidraulisko saistvielu materialiem, vai atbalstot caurulvadus
uz palu konstrukcijam, pieméram, izmantojot Skérssijas vai grozamos balstus, garenbalkus vai dzelzsbetona plaksnes, kuras savieno
palus. Tapat projektésanas un uzstadisanas laika japievérs uzmaniba parejai no viena grunts tipa uz citu grunts tipu, jo var bat
atskirigi montazas, ieklasanas risinajumi. [pasas pamatnes vai caurulvadu balsta metodes var izmantot tikai tad, ja to piemérotibu ir
apstiprinajusi projekta aprékini.

Piezime:

Caurulvadi, kas tiek novietoti uz pajiem zem zemes, var bat paklauti arkartigi lielam slodzem.

Jebkur$ daudzums mikstas grunts, kas nenodrosina pamatnes nestspéju zem transejas pamata janonem un jaaizstaj
ar piemérotu pamatnes materialu. Gadijuma, ja tiek konstatéts ieverojams daudzums mikstas grunts, nepiecieSams
parskatit projektu.
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Stiprinajumi un balsti EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulém

Visparéja informacija

Materialu, pamatnes, balstu un stiprindjumu kartas biezumam jaatbilst projekta prasibam. Stipringjuma materialu un ta savienojumu

ar jebkuru balstu jaizvélas ievérojot:

caurules izméru;
caurules materidlu un tas sieninu biezumu;
grunts ipasibas.
Stiprinajuma platumam jabat transejas platuma, ja tas nav noradits citadak. Caurulvadu pamatnes platumam, ja caurulvadi tiek
ievietoti uzbérumos, jabat 4 x DN/OD, ja tas nav noradits citadak.
Dazreiz ir nepieciesams izbGvét caurules kanalos, tad tas ir janovieto uz balstiem. Balstu biezums ir atkarigs no transportéjama

skidruma temperataras. NepiecieSamie attalumi starp balstiem noraditi 21. tabula.

21. tabula sastadita péc DVS 2210 - 1

‘ 21.tabula

Transportéjama Skidruma temperatiira, [°C]
DN/OD, [mm] | +20 +30 +40 | +50 +60
Attalums starp balstiem, [mm]

16 500 450 450 400 350
20 575 550 500 450 400
25 650 600 550 550 500
32 750 750 650 650 550
40 900 850 750 750 650
50 1050 1000 900 850 750
63 1200 1150 1050 1000 900
75 1350 1300 1200 1100 1000
90 1500 1450 1350 1250 1150
110 1650 1600 1500 1450 1300
125 1750 1700 1600 1550 1400
140 1900 1850 1750 1650 1500
160 2050 1950 1850 1750 1600
180 2150 2050 1950 1850 1750
200 2300 2200 2100 2000 1900
225 2450 2350 2250 2150 2050
250 2600 2500 2400 2300 2100
280 2750 2650 2550 2400 2200
315 2900 2800 2700 2550 2350
355 3100 3000 2900 2750 2550
400 3300 3150 3050 2900 2700

Tabula lietotie apzimeéjumi:
DN/OD - caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm].
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Prasibas gruntij izbuvéjot EVOAQUA spiedvadcaurulu sistému

Graudaini materiali

Graudaini materiali ietver:

- vienaizméra graudains materials;
«  frakcionéts graudains materials;

- smilts;
- kopégjs maisijums;
«  Skembas.

Pamatpildijuma kartas materiali

Maksimalajam akmenu izméram izrakta materiala (grunti), kas tiks izmantota, lai aizpilditu pamata kartu, ir jabat 50 mm vai sakotnéjas
aizpildijuma kartas biezuma, vai puse no blivéjuma kartas biezuma, atkariba no ta, kurs ir vismazakais. Maksimalo izméru drikst vél
vairak ierobeZot atkaribad no grunts apstakliem, gruntsidens un caurules materiala. Ipasi nosacijumi var tikt noteikti klinainos
apvidos. Stiprinajumu materialiem nevajadzétu saturét dalinas, kuru izméri parsniedz pielautos lielumus, skatit 22. tabula.

22. tabula sastadita atbilstosi LVS EN 1610 prasibam

22.tabula

Smilts/grants dalinas aréjais diametrs, [mm]

DN/OD caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm]

22 <200

40 jeb (OD/10) > 200 <630

60 > 630
Dabiga grunts

Dabigas grunts atkartotai izmantosanai ir sekojosas prasibas:

«  atbilstiba projekta prasibam;
« kompaktums, ja tas ir noradits;

«  tiriba no materialiem, kuri varétu bat kaitigi caurulém (pieméram, parak liela izméra dalinas — atkariba no caurulu materiala,
sieninu biezuma un diametra — koku saknes, atkritumi, organiskie materiali, mala pikas > 75 mm, sniegs un ledus).

Atkaribd no grunts veida var izmantot sekojosas transejas konstrukcijas, skatities 23. tabula.

23.tabula

Grunts veids un raksturojums

NepiecieSama transejas konstrukcija

Moréna (mala un smilts sajaukums var saturét lielus akmenus,
atkariba no smilts sastava)

Tran3ejas malas stabilas, pamatnes izlidzinosais slanis nav
nepieciesams

Veléna (humuss, dubli, atkritumi, ezera krits, kadra)

Transejas malas salidzinosi stabilas, organiskas gruntis ar laiku sairst
un sak grimt, nepieciesams ieklat geotekstilu un ka pildijumu var
izmantot $kembas lai izkliedétu slodzi

Smiltis

Transeja jaieklaj geotekstils un ka transejas pildijumu var izmantot
skembas

Rupja moréna ar akmeniem

Pamatnes izlidzinosais slanis nav nepieciesams

Cieta malsmilts un malaina grunts

Tran3eja nepieciesams ieklat geotekstilu, ka pildijumu var izmantot
granti vai Skembas

Miksta malaina grunts

Transeja ir jaieklaj geotekstils, pamatnes izveidé var izmantot koka/
balku, térauda plaksnes jeb palu pamatus, ka pildijumu var izmantot
granti vai Skembas

L oti miksta dGnu grunts

Transejas pamatnes izveidé var izmantot térauda vai koka plaksnes
jeb palu pamatus
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EVO SCGR ULTRASTRESS spiedvadcaurules izbives metodes

EVO SCGR ULTRASTRESS spiedvadcauruli var izbGvét ar valgjo metodi un beztransejas metodi, skatities 24. tabula.

24. tabula
Valéja iebiives metode Beztransejas iebives metode
legulda transeja bez smilSu aizsargslana izbaves Vadama horizontala urbsana
lestrade grunt ar arklu levilksana vecas caurules vieta ar vecas caurules sagrausanu
lestrade grunti ar frézi Ar ievilkSanu vecaja caurulé

EVO SCGR ULTRASTRESS spiedvadcaurules izbave ar valéjo metodi

Veicot EVO SCGR ULTRASTRESS spiedvadcaurules izblvi ar valgjo izblves metodi, ir atlauts, ka pildmaterialu ap cauruli, izmantot
izrakto grunti.

EVO SCGR ULTRASTRESS spiedvadcaurulu beztransejas izblves metozu iss raksturojums

Vadama horizontala urbsana

Tiek pielietota bdvéjot jaunus vai rekonstruéjot vecos caurulvadus. Rekonstrukcijas laika vecais caurulvads var pilnvértigi funkcionét.
Partraukumi darba var bt tikai islaicigi, saistiba ar jaunu savienojumu veik$anu. ST metode ir piemérota izmantosanai vietas, kur ir
vélams izvairities no zemes darbiem, pieméram: Gdens $kérsli, celi, dzelzceli, laukumi, celtnes u.t.t.

Horizontali vadama urbsana parasti notiek tris posmos:

1. posms 2.posms 3. posms
Piloturbums (pilot drilling) Paplasinasana (reaming), ja tada ir nepieciesama | Izvilksana (pullback)

Piezime:
Ja diametru atskiriba starp ievelkamo cauruli un piloturbumu neparsniedz razotaja noraditos lielumus, tad

paplasinasana un izvilkSana tiek veikta vienlaicigi.

Urbumu ieteicams veikt péc iespéjas |ézenaka lenki. Veicot urbsanu, obligati ir jaizmanto specialais urbsanas skidrums. Pirms
urbsanas obligati javeic grunts geologiska izpéte, kuras rezulta nosaka urbsanas skidruma veidu.

Urbjot tuneli urbsanas skidrums darbojas ka:

Grunts dalinu transportétajs ‘ Viendabigas masas izveidotajs ‘ Urbuma sienas nostiprinatajs
Smérviela ‘ Spiediena raditajs urbuma ‘ Urbjamas galvas dzesétajs
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Jaunas caurules ievilksana sagraujot veco cauruli

Si metode tiek izmantota tajos gadijumos, ja vecais caurulvads ir stipri deforméts vai vecas caurules diametrs neatbilst jaunam
prasibam. Saardo3a hidrauliska galvina tiek izmantota ka vadula, kura izveido celu jaunai caurulei. Sis metodes Tpatniba ir tada, ka
ievelkama caurule var bt tada pasa vai lielaka diametra, neka esosa.

Izvélétas metodes prieksrocibas:

-+ Varrekonstruét caurules no viegli uzlauzama materiala, tada ka: mals, betons, ¢uguns, polimérs, plans térauds.

+ Jaunas caurules caurplides raditaji ir lielaki vai vienadi ar rekonstruéjamas caurules caurplides spéju, jo iespé&jama caurulu
ievilksana ar lielaku diametru.

- Kompakts aprikojums |auj stradat apgratinatos apstak|os.

Jaunas caurules ievilksana vecaja caurulé

Izmanto veco caurulvadu rekonstrukcija. Arievilksanas palidzibu vecaja caurulé tiekievadita EVO SCGR ULTRASTRESS spiedvadcaurule
ar nedaudz mazaku diametru. Sada konstrukcija nelaiz cauri Gdeni, labi iztur slodzes un nav paklauta korozijai. Neliela pretestibas
palielinasanas plisma tiek kompenséta ar izstradajuma gludo iek3éjo virsmu un zemiem materiala berzes raditajiem, kas lidzsvaro
pllsmas atrumu caurulé.

Jaunas caurules ievilksana vecaja caurulé ir atbilstosa metode daudzos rekonstrukcijas gadijumos. Darbu veiksanas laika tiek

atrakts tikai nogriezna sakums un sazarojumu vietas. Brivo telpu starp veco un jauno cauruli aizpilda ar putu betonu, lai novérstu
iespéjamos bojajumus veca caurulvada sabruksanas gadijuma.

Veicot urbsanu obligati ir jaatceras un jaievero sadi nosacijumi:

Minimalais urbsanas dzilums

Paraléla urbsana . ~ . -~
lai novérstu zemes virsmas deformaciju

Blivejosais paplasinatajs ‘ Griezes paplaéinétéjs

Attalums starp diviem paraléliem urbumiem ir 10 reizes lielaks | Izmantojot blivejosos paplasinatajus (compactions remer),
par lielaka kanala aréjo diametru (10 x OD1). minimalais dzilums ir 10 x kanala aréjais diametrs (10 x OD).

Izmantojot griezes papladinatajus (cutter remer) minimalais
dzilums ir 7 x kanala aréjais diametrs (7 x OD).
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Rekomendéjamos EVO SCGR ULTRASTRESS caurules SDR lielumus atkariba no beztransejas izblves metodes skatities 25. tabula.

25. tabula

Beztransejas ieblves metode

Caurules standartizméra proporcija SDR

Vadama horizontala urbsana

SDRM1, SDR13.6, SDR17, SDR21

levilkSana vecas caurules vieta ar vecas caurules sagrausanu SDRM

Ar jevilksanu vecaja caurulé

SDR11, SDR13.6

Janem véra, ka ievilksanas spéks, ko pielieto, lai ievilktu cauruli urbuma, ir divu komponentu summa: spéks, kas ir vajadzigs, lai
cauruli vilktu pa zemes virsmu vai rulliSiem un spéks, kas ir vajadzigs urbuma ieksiené. Maksimali pielaujamais ievilksanas spéks F,
[kN] EVO SCGR ULTRASTRESS caurulei atkariba no SDR lieluma ir apkopots 26. tabula.

26. tabula
Maksimali pielaujamais vilkmes spéks caurulei EVO SCGR ULTRASTRESS
Nominalais aréejais Pie gaisa temperaturas + 20 [°C]
diametrs SDR 17.6 SDR 17 SDR 11 SDR 7.4
EOHOLEp i) Vilkmes spéks F, [kN] | Vilkmes spéks F, [kN] | Vilkmes spéksF, [kN] | Vilkmes spéeks F, [kN]

20 - - 1.1 1.5
25 - 1.3 1.6 24
32 1.7 1.8 2.7 38
40 2.7 2.8 4.2 6.0
50 43 44 6.6 93
63 6.7 71 104 14.7
75 9.6 10.0 14.6 209
90 13.6 144 211 30.0
110 20.5 214 314 45.0
125 26.3 273 40.7 58.0
140 332 343 50.8 729
160 431 449 66.7 95.0
180 544 56.9 84.3 120.1
200 67.5 703 1039 148.6
225 85.3 89.1 131.7 1879
250 105.2 1094 162.1 2319
280 1319 1374 203.2 290.8
315 1671 174 2573 368.2
355 2115 2213 326.5 4670
400 269.1 280.2 414.8 5934
450 340.1 3551 525.7 750.6
500 420.8 438.8 6484 926.3
560 526.1 5495 812.6

630 666.5 696.3 1029.3

1t=10kN = 10000 N

Piezime:

Ja caurdure caurules ievilkSana ilgst > 10 st, tad vilkmes spéks (F) ir jasamazina par 10 %, bet ja ievilgsana ilgst > 20 st,, tad vilkmes spéks (F)
irjasamazina par 25 %.
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu nostiprinasana

Caurules aksialais speks iedarbojas uz aizbidniem, likumiem, sazarojumiem un parejam. Sis spéks ir jalidzsvaro ar caurulu
stiprinajumiem. Stiprinajumam jafunkcioné t3, lai tas lidzsvarotu iek3éja spiediena radito spéku, parbaudes spiedienu, dinamisko
virsmas spiedienu, hidraulisko triecienu un ari no apkartéjas virsmas radito lokalo spiedienu. Stiprindjuma bloku funkcija ir virziena
spiediena spéka parnesana uz transejas sienam. Stiprindjuma blokiem jabut tadas formas, kas atstaj caurulvadu savienojuma
vietas brivas. Vietas, kur betons ir tiesa saskaré ar caurulém vai stiprinajumiem, caurules jaaptin ar elastigu materialu (pieméram, ar
plévi). Udensvadu nedrikst nostiprinat ar akas palidzibu. Ja ir nepiecie$ams izveidot stiprinajumu, tad to labak izdarit pirms akas.
Stiprinajuma balstus izgatavo no betona ar cietibas klasi ne mazaku par K30. Ja tiek izmantoti ripnieciski lietie veidgabali, kuru
diametrs ir mazaks par 225 mm (pieméram, elektrometinamie veidgabali), stiprinasana nav nepieciesama.

Caurulvadu nostiprinasana ar atbalsta blokiem tiek rekomendéta $ados gadijumos:
Ja caurulvada diametrs ir lielaks par 225 mm;
Ja tiek izmantoti kontaktmetinamie veidgabali, kas ir izveidoti no caurulu segmentiem, un kuru diametrs ir lielaks par 225 mm;
Parejas vieta (no PEHD materiala caurules uz PVC materiala cauruli);
Caurulu diametra parejas viet3, ja tiek veikta kontakmetinasana;
Aizbidnu uzstadisanas vietd, ja tie netiek uzstaditi aka;
Udens hidrantu uzstadisanas vieta, ja tie netiek uzstaditi aka;
Udensvada noslégtos (aklos) galos.
Velcot atbalsta bloka gabaritu aprékinus, ir janem véra $adi parametri:
ieks&jais spiediens caurulvada;
caurules diametrs;
rezultativais spéks jeb aksialais spéks;
grunts fizikali mehaniskas Tpasibas.

Atbalsta bloku apreékini:
Aksialo spéku var aprékinat péc sadas formulas:

N - aksialais spéks, [kN]; DN/OD
e DN/OD2 D 1 — matematiska konstante (i1 = 3.14), (nav mérvienibas); A
N = # kur DN/OD - caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm]; ~
107-4 p — maksimalais spiediens caurulvada baros, parasti tas ir
parbaudes spiediens (1 bar = 0.1 MPa). /7 \
— aksialais spéks, [kN] & (%
p — maksimalais spiediens caurulvada baros, parasti tas ir
N =p-N1, kur parbaudes spiediens (1 bar = 0.1 MPa); H H
N1 - aksialais spéks, kas atbilst spiedienam 1 bar, [kN].
Aksialo (N1) speku [kN], kas atbilst ieks&jam spiedienam caurulvada 1 [bar], skatities 27. tabula. ‘ 27.tabula
DN/OD (caurules nominalais/aréjais diametrs), [mm] Al (.N1). el Le a_tb|lst el
spiedienam caurulvada 1 [bar]

225 3.97

250 491

280 6.15

315 7.79

355 9.89

400 12.56

450 15.90

500 19.63

560 24.62

630 3116
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Rezultéjoso spéku, kas darbojas uz caurulvada likumu, var aprékinat péc sadas formulas:

R - rezultéjosais spéks, [kN];

R=2-N1- -Sing kur N1 - aksialais speks, kas atbilst spiedienam 1 bar, [kN];
p ! p — maksimalais spiediens caurulvada baros, parasti tas ir parbaudes spiediens (1 bar=0.1 MPa);
a - caurulvada pagrieziena lenkis grados, [°]. A

k - lenka koeficients, (nav mérvienibas); R ‘

. a
k =2-sin—,kur a — caurulvada pagrieziena lenkis grados, [°].
2 Piezime: k vértibas skatit 28. tabula

R - rezultéjosais spéks, [kN];
R=k- 0 NT. kur k — lenka koeficients, (nav mérvienibas);
! p — maksimalais spiediens caurulvada baros, parasti tas ir parbaudes spiediens (1 bar = 0.1 MPa);
N1 - aksialais spéks, kas atbilst spiedienam 1 bar, [kN].

Lenka (k) koeficienti noraditi 28. tabula. ‘ 28.tabula

Lenkis (a) grados, [°]

5 | 100 | 150 | 20°

25° | 30°

35° | 40° | 45° | 50° | 55° | 60°

65°

70° | 75° | 80° | 85° | 90°

Koeficients, k (nav mérvienibas)

009 | 017 | 026 | 035 ] 043 | 052 | 060 | 068 | 077 | 084 | 092 | 1.00 | 1.07 | 105 [ 122 [ 128 | 135 | 141

Aksialo spéku, kas darbojas uz caurulvada diametru parejas vieta, var aprékinat péc sadas formulas:

_ 2 2,
N o T-(ON/OD1< -DN/OD2%)-p |

4104 (%NH}:E

N - aksialais spéks, [kN];

T — matematiska konstante (1 = 3.14), (nav mérvienibas);

DN/OD1 - lielakas caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm];

DN/OD2 - mazakas caurules nominalais/aréjais diametrs, [mm];

p — maksimalais spiediens caurulvada baros, parasti tas ir parbaudes
spiediens (1 bar= 0.1 MPa).

DN/OD1
DN/OD2

Atbalsta bloka platumu var aprékinat péc sadas formulas:
b - stiprinajuma bloka platums, [m];
R N - aksialais spéks, [kN];
=——,kur R - rezultéjosais spéeks, [kN];

h - stiprinajuma bloka augstums (parasti ir > 0.15 m), [m];
G - pielaujama slodze uz grunti (vairums gadijumos tiek pienemts 200 kN/m?), [kN/m?].

l 4
TS 3 8

b

[on
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Piezime:

Pielaujamo slodzi uz grunti parasti var ieqtit no geologiskas izspétes datiem, kas tiek veikti pirms projektésanas uzsaksanas.

Kontaktmetinamo veidgabalu nostiprinasana ar atbalsta blokiem

Udensvada tikla bGvnieciba izmantojot kontaktmetinamos veidgabalus no PEHD materiala, kas ir izveidoti no vairakiem
segmentiem, un kuru diametrs ir lielaks par 225 mm, ir janostiprina. Dzelzsbetona atbalsta bloku veido tada forma, lai attalums no
argjas metinajuma Suves lidz atbalsta bloka aréjai virsmai (B) nebttu mazaks ka noradits zemak.

Likumiem

B > DN/OD (bet ne mazaks par 150 mm);
Atbalsta bloka biezums no caurulvada virsmas ne mazaks par 150 mm.

Sazarojumiem

s . \\\;/ NNZANNE N\ \
e g B1 > DN/OD1 (bet ne mazaks par 200 mm);
g 4 VA" B2 > DN/OD2 (bet ne mazaks par 200 mm);
< Atbalsta bloka biezums no caurulvada virsmas ne mazaks par 150 mm.
N7 =7
e S
=z
B1 e
(O
DN/OD 2

<§\

2150

Minimalais attalums starp caurules virsmu un atbalsta bloka armalu ir 150 mm. ArmatQra atbalsta bloka tiek iestradata atbilstosi
projektétaja noradijumiem.
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8. nodala

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu sistémas
hidrauliska parbaude atbilstosi LVS EN 805 prasibam

Udensapgade lietojamie spiediena termini

Drosibas pasakumi pirms caurulvadu parbaudes

Spiediena parbaude
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu sistemas
dezinfekcija atbilstosi LVS EN 805 prasibam

Sagatavosanas dezinfekcijai

Dezinfekcijas kartiba
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA spiedvadcaurulu sistemas
ekspluatacija

Parbaudes un uzraudziba

Apkope un uzturésana

Dokumentacijas atjauno3ana
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiedvadcaurulu sistemas hidrauliska
parbaude atbilstosi LVS EN 805 prasibam

Udensapgadé lietojamie spiediena termini

Spiediens

Hidraulisko triecienu izraisa galvenokart plasmas atruma izmainas tikla, bet ne iekséjais spiediens tikla (skatit 1. un 2. attélu).
1. attéls - Piemérs ar paaugstinatu gravitacijas spiedienu magistralé

Apziméjumi:
1 - Brivais spiediena augstums;
2 - Spiediena augstums magistralé;
3 — Caurules profils;
4 — Hidrauliskais lielums;
5 - Varsts.

MDP

Apziméjumi:
1 - Spiediens;
2 - MDP (maksimalais projektétais spiediens);
3 - Sakotnéjais darba spiediens (OP);
4 — Atmosféras (hidrostatiskais) spiediens;
® 5 - Piesatinata tvaika spiediens;
6 — Jaunais darba spiediens;
7 - Laiks.

@ @

1 X ~100kPa

Pielaujamais maksimalais darba spiediens (PMA)
Maksimalais spiediens, kads laiku pa laikam rodas, nemot véra hidraulisko triecienu, un ko detala spéj izturét, darbojoties normali.

Pielaujamais darba spiediens (PFA)
Maksimalais hidrostatiskais spiediens, ko detala spéj izturét darbojoties ilgstosi.

Pielaujamais objekta parbaudes spiediens (PEA)
Maksimalais hidrostatiskais spiediens, ko paredzéjis projektétajs, nemot veéra tikla attistibu nakotné, bet nenemot véra hidraulisko
triecienu.

Projektétais spiediens (DP)
Maksimalais sistémas darba spiediens, ko projektétajs paredzé&jis, nemot véra tikla attistiou nakotné, bet nenemot véra hidraulisko
triecienu.

@evopip&s EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tdens spiedvadu sistémas
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EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
spiedvadcaurulu sistemas hidrauliska
parbaude atbilstosi LVS EN 805 prasibam

Maksimalais projektétais spiediens (MDP)
Maksimalais sistémas darba spiediens, ko projektétajs paredzé&jis, nemot véra tikla attistibu nakotné un hidraulisko triecienu, kur:
- MDP ir noraditais MDPa, ietverot sevi iespéjamo hidraulisko trieciena koeficientu;
- MDP ir noraditais MDPc, ietverot sevi aprékinato hidraulisko trieciena koeficientu.

Darba spiediens (OP)

lekséjais spiediens, kas Gdens apgades sistéma rodas noteikta laika un punkta.

Spiediena zonas

Spiediena svarstibu amplitidas zonas Gdens apgades sistéma.

Apkalpes spiediens (SP)

lekséjais spiediens, kas tiek padots pievadam ta piesléguma vieta uz patérétaja iericém pie nulles pldsmas.

Hidrauliskais trieciens

Straujas pldsmas atruma svarstibas, kuras rodas 1sos laika periodos.

Sistémas parbaudes spiediens (STP)
Hidrostatiskais spiediens, ko izmanto jaunizbGvétu caurulvadu parbaudé, lai konstatétu to veselumu un noslégtibu.

Udensapgadé lietotie starptautiskie spiediena apziméjumi ir apkopoti 29. tabula.

29. tabula

Saisinajums

Anglu valoda

Latviesu valoda

DP Designed pressure Projektétais spiediens
) ) Maksimalais projektétais
MDP Maximum design pressure spiediens Saistiti ar sistému
STP System test pressure S|s.temas parbaudes
spiediens
PFA Allowable operating Pielaujamais darba spiediens
pressure
Allowable maximal Pielaujamais maksimalais Attiecas uz sistémas
PMA . ’ L - -
operating pressure darba spiediens sastavdalam
PEA Allowable site test pressure Pl_elaUJamals ijgkta
parbaudes spiediens
oP Operating pressure Darba spiediens
Attiecas uz sistému
SP Service pressure Apkalpes spiediens
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Drosibas pasakumi pirms caurulvadu parbaudes

Visparéjas prasibas

Lai nodrosinatu caurulu, savienojumu un citu detalu, pieméram, atbalsta bloku veselumu, katram ierikotajam caurulvadam péc
uzstadisanas veicama Gdens spiediena parbaude.

Trandejas vai nepieejamos tunelos ieblvétos caurulvadus parbauda divas reizes.

Sakotnéjo parbaudi izdara pirms transejas aizraksanas un armatdras ieblves. Neblivas vietas neaizbérta transeja viegli atrodamas
un izlabojamas. Caurules galigi parbauda péc trandejas aizbérsanas, bet pirms hidrantu, drosibas varstu un gaisa izlaides varstu
iebves. Otrreizéjo parbaudiir jaizdara tadél, ka, transejas aizberot, var rasties bojajumi caurulvados. Caurulvadu linijam nevienmérigi
sézoties, var rasties IGzumi, plaisas, neblivumi utt. .

lekartas un apgérbs

Pirms darba uzsaksanas japarbauda, vai pieejams nepieciesamais drosibas aprikojums, un vai personals izmanto piemérotus
aizsargtérpus.

Buvgravis

No raksanas sakuma lidz aizraksanai blvgravis ir kartigi uzraugams. Spiediena parbauzu laika caurulvadu transejas nav pielaujami
citi, ar parbaudém nesaistiti darbi.

Piepildisana un parbaude

Piepildisana un parbaude veicama ar Udeni, kas atbilst dzerama udens prasibam. Dzeramais Udens ir Gdens, kas paredzéts cilvéka
patérinam un ko par tadu atzinusas attiecigas valsts iestades.

Caurulvadi japiepilda lénam. Piepildisanas laika vedinasanas ierice jatur vala.

Pirms spiediena parbaudes sak3anas japarliecinas, ka testaiekartas ir kalibretas, darbojas labi un ir pareizi piestiprinatas caurulvadiem.
Spiediena parbauzu laika visam vedinasanas iekartam jabdt slegtam un starpliniju varstiem atvértiem.

Lai izvairitos no apdraudéjuma personalam, visas parbaudes stadijas jaievéro planota kartiba un jakontrolé jebkadas novirzes
operacijas. Visiem darbiniekiem jabat labi informétiem par slodzi uz laiku uzstadrtajas iericés un atbalsta iekartas, ka art par sekam,
kadas var rasties, ja sistéma neiztur.

Spiedienu caurulés japazemina pakapeniski un, iztukSojot caurules, visas iekartas jaatver védinasanas ierices.

Spiediena parbaude
Sagatavosanas
Transejas aizpildisana un enkurosana

Pirms spiediena parbaudes caurules, kur tas nepieciesams, janosedz ar pildmaterialu, kas lauj izvairities no iesp&amo noplazu
raditam izmainam grunts stavokli. Aizpildisana virs savienojumiem ir izvéles jautajums. Lai izturétu gradienus spiediena parbaudes
laika, jaizbavé pastavigie balsti vai enkuri. Japaripéjas par to, lai nodrosinatu, ka pietiekami tiek noenkuroti uzgali vai citas uz
laiku izmantojamas ierices, slodzi sadalot pa visu balstoSo pamatni. Jebkuri uz laiku izmantoti atbalsti vai enkuri, kuri atrodas
parbaudamaja posma, jaatstaj transeja lidz bridim, kamér caurulé spiediens tiek pazeminats lidz nullei.

Parbaudama posma izvéle un piepildisana
Caurulvads parbaudams viss kopa vai, ja tas nepiecieSams, sadalams vairakos parbaudes posmos. Ja izvélas parbaudit pa posmiem,
tad posmu garumi EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulvadiem nedrikst bat garaki par 0.5 km.

Parbaudamos posmus jaizvélas ta, lai:

- katra zemakaja parbaudes posma tiktu sasniegts parbaudé planotais spiediens;

«  katra parbaudama posma augstakaja punkta tiktu sasniegts vismaz maksimalais projektétais spiediens (MDP), ja vien
projektétajs nav noradijis citadi;

< nepiecieSamais Gdens bUtu bez gratibam pieejams un aizvacams spiediena parbaudes laika.
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Jebkadi gruzi un sveskermeni pirms caurulvadu parbaudes aizvacami. Parbaudamais posms japiepilda ar Gdeni. Ja vien projektétajs
nav noradijis citadi, dzerama dens caurulvadiem jaizmanto dzeramais Gdens.

Piepildisanai janotiek Iénam, ja iespéjams, no zeméakas caurulvada vietas, un tada veida, lai novérstu Gdens plsanu atpakal.
Parbaudama caurulvada posmu galus noslédz ar ta sauktajiem ,aklajiem” atlokiem un ieriko balstus, lai caurules neizlektu no
uzmavam. Aizbidniem parbaudes laika jabdt atvértiem. Posma zemakaja vieta ieriko uzpildisanu, bet augstakaja uzstada atgaisotaju.
Hidrauliskas parbaudes shéma redzama 3. attéla.

3. attéls - Caurulvada hidrauliskas parbaudes shema

@ - @

®© ¢ " 0

-

Apziméjumi:

1 - mértrauks;

2 —krans;

3 - regulésanas ventilis;
4 — manometrs;

5 — hidrauliska spiede;

6 — Udens pievads;

7 — gaisa izlaides ventilis;
8 — galu balsti.

Sistémas parbaudes spiediens (STP) péc maksimala projektéta spiediena (MDP) aprékinams $adi:

Tikla parbaudé ietverot hidraulisko triecienu:
STP = MDPc + 100 kPa

(MDPc — ir maksimali (projekt&jamais) darba spiediens sistéma ar aprékinato hidrauliska trieciena koeficientu).

Tikla parbaudé neietverot hidraulisko triecienu:
STP=MDPax 1,5
vai atkariba no t4, kur$ no tiem ir mazaks.
STP = MDPa + 500 kPa
(MDPa — ir maksimali (projekté&jamais) darba spiediens sisttma ar iesp&jamo hidrauliska trieciena koeficientu).

Fikséta hidrauliska trieciena pielaide, kas ietverta MDPa, nedrikst bt mazaka ka 200 kPa.

Hidrauliska trieciena aprékini veicami péc atbilstosam metodém un izmantojot attiecigos visparéjos vienadojumus, atbilstosi
projektétaja dotajiem apstakliem un nemot véra visnelabvéligakos ekspluatacijas apstak]us.

Normalos apstak|os parbaudes iekartas uzstadamas zemakaja parbaudama posma punkta.

Ja parbaudes iekartas nav iespé&jams uzstadit zemakaja parbaudama posma punkta, parbaudé izmantotajam spiedienam jabdt
sistémas parbaudes spiedienam, kas aprékinats zemakajam parbaudama posma punktam, no ta atnemot augstuma starpibu.
Ipasos gadijumos, seviski, ja tiek izbavéti nelieli caurulvadu posmi ar nosacito diametru < 80 mm un posma garums neparsniedz 100 m, ja
vien projektétajs nav noradijis citadi, par sistémas parbaudes spiedienu var izmantot esosa tdensvada tikla darba spiedienu.
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Parbaudes kartiba
Visparéjas prasibas

Parbaudes procedlru var veikt tris solos:
1. solis — sagatavosanas parbaudei;

2. solis — spiediena krisanas parbaude;

3. solis — galvena spiediena parbaude.

1. Solis - sagatavosanas parbaudei

Sagatavosanas parbaudei paredzéta, lai:
izdarot lielako dalu laikietilpigo darbibu, stabilizétu parbaudamo caurulvadu posmu;
panaktu pietiekamu piesatinajumu ar tdeni, ja tiek izmantoti ddeni absorbéjosi materiali;
pirms galvenas parbaudes panaktu no spiediena atkarigu apjoma palielinagjumu EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA
caurulés.

Caurulvads sadalams praktiskos parbaudes posmos, tas pilniba piepildams ar Gdeni un ventiléjams. Spiediens paaugstinams vismaz
[idz darba spiedienam (OP), sistema neparsniedzot parbaudes spiedienu (STP).
Ja caurulvada vérojamas jebkadas nepienemamas izmainas vai nopludes, no caurulvada jaizlaiz spiediens, un janovérs trakumi.

Sagatavosanas parbaudes ilgums atkarigs no caurulvada izmantotajiem materialiem un to norada projektétajs, nemot véra attieciga
produkta standartus.

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulém spiediena ietekmé palielinds diametrs. To var novérot jau pirmaja caurulvada funkcionésanas
diennakti. Tapéc spiediena krisands, ko izraisa ar caurulvada diametra palielinasands, var bat nepareizi uztverta, radot iespaidu, ka ir radusies

noplade caurulvada. EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulvadiem nepieciesamas vismaz 24 stundas, lai nostabilizétos, un tikai tad var veikt
turpmakos parbaudes sojus.

2. Solis - spiediena krisanas parbaude

Spiediena krisanas parbaude |auj aplést caurulvada atlikuso gaisa tilpumu.

Ja parbaudamaja posma atrodas gaiss, tas var dot kludainu rezultatu par iespéjamajam noplidém vai, dazos gadijumos, nomaskét
nelielu nopladi. Ja sistéma ir gaiss, samazinas spiediena parbaudes un Gdens zudumu parbaudes precizitate.

Projektétajam janorada, vai izdarama spiediena krisanas parbaude.

3. Solis - galvena spiediena parbaude
Visparéjie nosacijumi
Galveno spiediena parbaudi nedrikst sakt pirms nav notikusi un sekmigi pabeigta sagatavosanas parbaude un, ja uz to noradits,

spiediena krisanas parbaude.
Janem véra iespéjamas izmainas, ko var radit augsta temperatara.

Apstiprinatas divas galvenas parbaudes metodes:

1. Gdens zudumu metode;
2. spiediena krisanas metode.
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Udens zudumu metode

Atbilstosi talak dotajam proceddru aprakstam var izmantot divas lidzvértigas Udens zudumu metodes - nopludusa tilpuma
merijumus vai iesiknéta tilpuma merijumus.

a) Noplidusa tilpuma mérijumi

Vienmeérigi paaugstiniet spiedienu, lidz sasniegts sistémas parbaudes spiediens (STP), kurs jauztur nemainigs vismaz vienu
stundu.

Atvienojiet stukni. Parbaudes laika sistemu papildinat aizliegts.

Parbaudes perioda beigas izmériet sasniegto spiedienu. Pec tam atjaunojiet STP un izmériet zudumus, siknéjot ara adeni, lidz
atkartoti tiek sasniegts parbaudes beigas iegutais spiediena pazeminajums.

b) lesiiknéta tilpuma mérijumi
Vienmeérigi paaugstiniet spiedienu, lidz sasniegts sistémas parbaudes spiediens (STP).
Uz laiku ne mazaku par vienu stundu vai ilgak, ja ta noradijis projektétajs, uzturiet sistémas parbaudes spiedienu (STP).
Parbaudes laika ar jebkuru piemérotu ierici mériet ddens daudzumu, ko nepiecieSams iesuknét, lai saglabatu sistémas

parbaudes spiedienu (STP). Pierakstiet mérijumu rezultatus.

Projektétajam ir janorada, kuru metodi izmantot.

Izméritie Gdens zudumi parbaudes perioda pirmas stundas beigas nedrikst parsniegt vértibu, kas aprékinata péc $adas formulas:

AVax - pielaujamie Gdens zudumi, [1];
\" - parbaudama caurulvada tilpums, [I];
Ap - pielaujamais spiediena kritums, [kPa];
1 D Ew — apjoma elastibas modulis Gdenim, [kPal;
AVmax =12-V-Ap- (— + —), kur ID — iek3éjais caurules diametrs, [m;
Ew e-Er e — caurules sieninas biezums, [m];

Er — caurules sieninas elastibas modulis aploces virziena, [kPa];
1.2 - pielaides faktors (piem., gaisa saturam) galvenas

parbaudes laika.

Apjoma elastibas modulis Gdenim (Ew) ir 2200000 kPa, bet 31 vértiba var pieaugt, paaugstinoties idens temperatdrai.
EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurules sieninas elastibas modulis aploces virziena (Er) ir 1200000 kPa.

Lai vienkarsotu aprékinus, aprékina spiediena ietekmes kritériju:

K - spiediena ietekmes kritérijs, [kPa];
1 D Ew — apjoma elastibas modulis Gdenim, [kPa];
K= (— + —) , kur ID - iek3éjais caurules diametrs, [m];
Ew e-Er e — caurules sieninas biezums, [m];
Er — caurules sieninas elastibas modulis aploces virziena, [kPa];

Spiediena ietekmes kritériju (K) atkariba no caurules SDR skatit 30. tabula. 30. tabula
SCGR l:lLTRASTRESS un EVOAQUA SDR11 SDR13.6 SDR17 SDR21
caurulém
K, [kPa] 0.000008 0.000010 0.000013 0.000016

Tabula lietotie apziméjumi: SDR — standartizméra proporcija.
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Tad pielaujamos Gdens zudumus (AVmax) var aprékinat péc sadas formulas:

AV .. - pielaujamie Gdens zudumi, [I];
\" - parbaudama caurulvada tilpums, [I];
K - spiediena ietekmes kritérijs, [kPa];
AVmax =12-V-Ap-
P K. kur Ap — izméritais spiediena kritums, [kPa];
1.2 — pielaides faktors (piem., gaisa saturam) pirms galvenas
parbaudes.

Lai interpretétu rezultatus, svarigi lietot precizu Er vértibu, nemot véra temperatiru un parbaudes ilgumu. Seviski precizi un ipasi

rapigi Ap un AV jaméra mazaka diametra caurulém un isakiem parbaudes posmiem.
Ja AV vértiba parsniedz AVmax, partrauciet parbaudi, izlaidiet spiedienu un vélreiz izvédiniet caurulvadu.

Udens tilpumu caurulé atkariba no caurules posma garuma var aprékinat péc $adas formulas:

V - caurules tilpuma ietilpiba uz 1T m, [I/m];
_n ID? o[ @, [ nm - matematiska konstante (m = 3.14), (nav mérvienibas);
T4 ! ID - caurules iek$@jais diametrs, [mm];

L - caurules posma garums, [mm].

\%

Udens tilpumu (V) caurulé uz vienu metru garu caurules posmu atkariba no caurules SDR skatities 31. tabula.

31.tabula
SDR11 SDR13.6 SDR17 SDR21
DN/OD, [mm] V, [I/m] V, [I/m] v, [l/m] V, [l/m]
20 0.20 0.21 - -
25 0.33 0.35 0.36 -
32 0.53 0.58 0.62 -
40 0.83 0.91 097 1.02
50 1.31 143 152 1.60
63 2.07 2.26 241 2.55
75 296 3.20 342 3.61
90 425 461 493 5.20
110 6.36 6.91 7.36 7.76
125 8.20 892 9.54 10.03
140 10.31 11.20 11.96 12.59
160 1344 14.61 15.61 1642
180 17.02 1848 19.76 20.82
200 21.02 22.86 24.38 25.67
225 26.59 28.89 30.85 3249
250 32.88 35.70 3815 40.19
280 41.26 4479 4784 50.35
315 52.20 56.66 60.52 63.79
355 66.33 72.01 76.85 81.03
400 84.19 9143 97.65 102.81
450 10648 115.69 123.54 130.10
500 131.51 142.80 15247 160.60
560 165.04 179.15 191.36 20157
630 208.79 226.82 24210 255.18

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD - caurules nomindlais/aréjais diametrs, [mm], V — Gdens tilpums caurulé uz vienu metru garu caurules posmu, [l/m],

SDR - standartizméra proporcija.
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Spiediena krisanas metode
Vienmeérigi paaugstiniet spiedienu, idz sasniegts sistémas parbaudes spiediens (STP).

Spiediena krisanas parbaudes laiks ir ne mazaks par vienu stundu vai ilgaks, ja ta noradijis projektétajs. Galvenas parbaudes laika
spiediena zudumam Ap jauzrada regresiva tendence un tas parbaudes pirmas stundas beigas nedrikst parsniegt 20 kPa.

EVO SCGR ULTRASTRES un EVOAQUA spiedvadcaurulu sistémas hidrauliska parbaude ir javeic atbilstosi LVS EN 805:2000 standarta prasibam, kas ir
aprakstita standarta punkta A.27 un attiecas uz elastigiem, viskoziem materialiem, tadiem, ka polietiléns un polipropiléns. Saja metodé ir nemta véra

materialam raksturiga stiepsands. Siiemesla déf to parbaudei ir aprakstita ipasa procedara. Visa parbaudes procedira kopuma ietver sagatavosanas
fazi, ieskaitot atpatas periodu, pdarbaudeé ietilpstoso spiediena krisands parbaudi un galveno parbaudes fazi.

EVO SCGR ULTRASTRES un EVOAQUA caurulvadu hidrauliskas parbaudes gaita

1. Sagatavosanas faze

Sagatavosanas faze paredzéta, lai:
izdarot lieldko dalu laikietilpigo darbibu, stabilizétu parbaudamo caurulvadu posmu;
pirms galvenas parbaudes panaktu no spiediena atkarigu apjoma palielinajumu elastigajas caurulés.

Sagatavosanas parbaudé izmanto Gdensapgades sistémas darba spiedienu (OP), kas nedrikst parsniegt Gdensapgades sistémas
parbaudes spiedienu (STP).

Sagatavosanas faze caurulém no polietiléna materiala ilgst 24 stundas.

Caurulvads tiek piepildits ar Gdeni un atgaisots. Kad tas ir panakts, caurulvada palielina spiedienu Iidz lielumam, kas ir ne mazaks ka
Gdensapgades sistémas darba spiediens (OP), un ne lielaks ka Gdensapgades sistémas parbaudes spiediens (STP). Kad sis lielums
tiek sasniegts, caurulvadu atstaj uz 24 stundam. Péc 24 stundam atsak spiediena parbaudi.

2. Spiediena pamatparbaude péc spiediena krisanas metodes
Parbaudes kartiba

Visa parbaudes procedira kopuma ietver:

2.1. Sagatavosanas fazi, ieskaitot atpUtas periody;

2.2. Parbaudé ietilpstoso spiediena krisanas parbaudi galvenaja parbaudes fazé.

Sagatavosanas fazes uzdevums ir nodrosinat prieksnoteikumus tilpuma izmainam, kas atkarigas no spiediena, laika un temperataras.

2.1. Sagatavosanas faze, ieskaitot atputas periodu
Lai izvairitos no kladainiem rezultatiem pamata parbaudes fazé, sagatavosanas fazé ir javeic sekojosas darbibas:

2.1.1. Péc caurulvada skalosanas un ventilésanas spiedienu taja samazina lidz atmosféras spiedienam un lauj 60 mindtes
atpasties, lai novérstu jebkadus ar spiedienu raditos spriegumus. Jaizvairas no gaisa iek|dsanas parbaudamaja caurulvada
posma;

2.1.2. Péc atpltas perioda nepartraukti un strauji palielina spiedienu (atrak ka 10 minatés), lidz sasniedz parbaudes spiedienu
(STP). Péc péarbaudes spiediena sasniegsanas (STP), paredzams, ka spiediens caurulvada kritisies pateicoties caurules
elastigi viskozajam Tpasibam (caurule izplesas). Turpmako 30 minGsu laika caurulvada ir jauztur parbaudes spiediens (STP),
ik pa laikam sistema iepumpéjot papildus Gdeni. Saja laika parbauda, vai nav redzamas noplades;
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2.1.3. Péc punkta 2.1.2. minétajam darbibam (30 min. ietvaros), caurulvadu partrauc uzpildit un atstaj ar parbaudes spiedienu

(STP) uz 60 min. ilgu laiku, lai caurulvads stabilizéjas. Caurules viskozitates ipasibu dél, ta var pastiepties garuma un
palielinaties caurules diametrs. Perioda beigas (péc 60 min.) tiek izmérits atlikusais spiediens caurulvada (P). Sagatavosanas
fazesilgums ir 90 mintes, un parbaude sagatavosanas fazé ir izturéta, ja gala uzmeritais faktiskais spiediens (P) neparsniedz
< 20 % no parbaudes spiediena (STP) ,P < 20 % STP”.

Ja sagatavosanas faze ir noritéjusi veiksmigi, javeic galvena spiediena krisanas parbaude.

2.2. Parbaudes galvena faze (Lai saktu galveno parbaudi, jablt pabeigtai sagatavosanas fazei).

Elastigi viskozo stiep$anos un spriegumu, ko rada parbaudes spiediens (STP), partrauc ar spiediena krisanas parbaudi.
Sagatavosanas fazes beigas strauji pazemina spiedienu par 30 % no parbaudes spiediena (STP). Strauj$ spiediena samazinajums
izraisa caurulvada sarausanos.

2.2.a

2.2.b

Péc tam 30 mindtes novéro un registré spiediena raditajus (P). Parbaude ir noritéjusi sekmigi, ja spiediens nekritas par
vairak ka 20 kPa, vai spiediens ir nemainigs, vai ari pieaug.

Ja rodas $aubas, parbaudes galveno fazi pagarina lidz 90 minGtém. Saja gadijuma spiediena krisanas nedrikst parsniegt
25 kPa.

Procedaru, kas ir aprakstita 2. punkta, var atspogulot grafiski (skatit 4. attélu).

Hidrauliskas parbaudes grafiks EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulém

4. attéls
p 2.
[kPa] 2.1. 2.2.
2.1.2 2.13 | 220
STP YA 2.2a
P<20%STP |
P=70%STP —_—— —
20kpa | 2>2kPa
211
0 30 90 120 180  t,[min]
—spiediens
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Grafika atsifréjums:

Grafika ir atspogulota spiediena pamatparbaude, kas ir aprakstita 2. punkta.

Atbilstosi 2.1.1. punkta rakstitajam, caurulvads tiek atpttinats 60 minGtes.

Péc 60 mintsu caurulvada atpatinasanas (2.1.1. punkts) un vél pieskaitot klat 90 minates tiek veikta spiediena parbaude
(2.1. punkts), kas tiek iedalita divos posmos:

1. No 0. [idz 30. minutei tiek veikta procedura, kas ir aprakstita 2.1.2. punkta. Tiek panakts darba spiediens (STP) un noturéts 30
minutes.

2. No 30. lidz 90. minutei tiek veikta procedura, kas ir aprakstita 2.1.3. punkta. Caurulvadu uz vienu stundu atstaj paklautu darba
spiedienam (STP) un devindesmitaja mindté konstaté faktisko gala spiedienu (P). Tas nedrikst parsniegt sadu nosacijumu:
P >20% STP. Ja Sis nosacijums izpildas var turpinat parbaudi un veikt galveno spiediena parbaudi.

No 90. mindtes lidz 120. minUtei tiek veikta spiediena galvena parbaude (2.2. punkts). Ja rodas Saubas, tad parbaudes laiks tiek
pagarinats lidz 180 minutém.

3. Devindesmitaja mindté spiediens (P) tiek strauji samazinats [idz lielumam, kas atbilst 70 % no tUdensapgades sistémas parbaudes
spiediena (STP). No 90. lidz 120. minUtei tiek veikta galvena spiediena parbaude (2.2.a punkts). Ja rodas aizdomas, tad parbaude
tiek pagarinata lidz 180 minutém (2.2.b punkts).

Ja parbaudes laika spiediens pieaug, tas ir izskaidrojams ar to, ka samazinot spiedienu caurulvada caurule saraujas, kas rada spiediena

pieaugumu caurulvada. llgtermina, caurulvadam stradajot ar stabilu darba spiedienu (OP), caurulé nav jablt novérojamam izméru

izmainam.

Ja sagatavosanas faze noritéjusi veiksmigi, turpiniet parbaudi. Ja spiediens pazemindjies par vairak ka 30 % no STP, pdrtrauciet sagata-
vosands fazi un samaziniet spiedienu, izlaizot no parbaudama posma Gdeni. Parbaudiet un norequléjiet parbaudes apstak]us (piem.,

temperaturas iedarbibu, nopltzu pazimes). Parbaudi atsaciet tikai péc vismaz 60 minGsu ilga atpatas perioda.

Parbaudes rezultatu vértésana

Ja parsniegts noraditais spiediena kritums vai ja atklati trikumi, sistéma japarbauda un, kur tas nepieciesams, jasalabo. Parbaudes
atkarto tikmér, kamér kritums atbilst noraditajam.

Pédéja sistémas parbaude

Kad viss caurulvads spiediena parbaudes veiksanai sadalits divos vai vairakos posmos, visi posmi parbauditi, un rezultati ir
apmierinosi, tad, ja projektétajs ta noradijis, visa sistéma uz vismaz 2 h janodrosina darba spiediens. Jebkuras papildus detalas, kas
péc spiediena parbaudes pievienojamas piegulosajas linijas, japarbauda, japarliecinas, vai tajas nav nopltdes, vai nerodas izmainas
ddensvadu linijas un limenos.

Parbauzu rezultatu registrésana

NepiecieSsams pierakstit visas zinas par parbaudém, pieraksti jasaglaba. Par galigo caurulvadu parbaudi sastada aktu.
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Visparéji nosacijumi
Péc Udens apgades sistémas caurulvada pilnigas vai daléjas izbdves, vai Gdens apgades sistémas caurulvada dalas nomainas,
caurulvadi un apkalpes caurules dezinficéjamas, tas izskalojot ar dezinfekcijas lidzekliem.

Visam Udenim, ko lieto 3ai vajadzibai, jablUt dzeramajam Udenim. Janodrosina tadi apstakli, lai skalosanai un dezinfekcijai
nepieciesamo Udeni btu iespéjams gan érti piegadat, gan videi drosa veida péc tam utilizét.

Sagatavosanas dezinfekcijai

Vispareéja rakstura prasibas

Ja nepiecieSams, caurulvadu sistému sadala posmos. Atdala dezinficéjamo caurulvada posmu no Gdens apgades sistémas jau
ekspluatacija esosajam dalam. Tpasos gadijumos, seviski tur, kur tiek likti nelieli caurulvadu gabali vai kur pievadu caurulu diametrs
ir < 80 mm un garums neparsniedz 100 m, ja vien projektétajs nav noradijis citadi, pielaujams caurulvada posmu atseviski neatdalit.
Sados gadijumos jauzmanas, lai Gdens no dezinficéta posma nenonaktu ekspluatacija eso$ajos posmos.

Dezinficésanas aprikojums
Visam aprikojumam, kas tiek izmantots dezinficésana, jabut piemérotam Gdens attirisanai.

Dezinfekcijas lidzekla izvéle

Izmantojamajiem dezinfekcijas [ldzekliem jaatbilst attiecigajam ES direktivam vai EFTA noteikumiem, kur tie ir spéka, ka ari jaievéro
valsts vietéjie likumi un noteikumi.

leteicams izmantot $adus dezinfekcijas lidzeklus:
hlora gazi (Cl,);
natrija hipohloridu (NaClO);
kalcija hipohloridu (Ca(ClO)y);
kalija permanganatu (KMnQ,);
Udenraza peroksidu (H205);
hlora dioksidu (ClOy).

So dezinfekcijas lidzeklu glabasana, darbs ar tiem un lietosana var bt bistama. Jaievéro razotaja dotie noradijumi.

Dezinfekcijas ldzeklus jaizvélas atbilstodi tadiem faktoriem ka to deriguma termins un lietosanas értibas (pastav varbdtiba, ka
iespéjams kaitéjums darbiniekiem vai videi). Bez tam, izvéle jaizdara atbilstosi nepiecieSsamajam kontakta laikam un apsvérumiem
par Gdens kvalitati, piem., pH vértibdm un, kalcija hipohlorida gadijuma, Gdens cietibai.

Jebkuram tdens apgéades sistému dezinfekcija izmantotajam kimikalijam jaatbilst valsts standartos paredzétajam prasibam, kas
noteiktas Gdens attirnsanai domatajam kimiskajam vielam.

leteikumi piemérotu dezinfekcijas lidzek|u izvélei, maksimalas koncentracijas, lietosanas ierobezojumi un neitralizéjosas vielas ir
uzradrtas 32. tabula.

32.tabula
. S e . _ - letei a ksimala k acija, e e ey .
Dezinficéjosa viela (Skiduma) eteicama ma ?:gall? oncentracija Neitralizéjo3as vielas
- Seéra dioksids (SO,)
hlora gaze Cl; 50 (€ Natrija tiosulfats (Na,S,0s)
~ . U _ Séra dioksids (SO,)
natrija hipohlorids NaClO 50 (Ch Natrija tiosulfats (Na,5,05)
L _ Séra dioksids (SO,)
kalcija hipohlorids Ca(ClO), 50 (Cl) Natrija tiosulfats (Na,5,05)
Séra dioksids (SO,)
kalija permanganats KMnO, 50 (KMnOy,) Natrija tiosulfats (Na,5,03)
Dzelzs sulfats (FeSO,)
Natrija tiosulfats (Na,5,03)
ddenraza peroksids H,O, 150 (H,0,) Natrija sulfits (Na,S0;)
Kalcija sulfits (CaSOs)
hlora dioksids CIO, 50 (Cl) Natrija tiosulfats (Na,S,05)
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Dezinfekcijas kartiba
Vispareéja rakstura prasibas

Pielaujams izmantot $adas dezinfekcijas metodes:
skalosana, izmantojot dzeramo Gdeni bez papildus pievienota dezinfekcijas lidzekla vai bez gaisa injekcijas;
statiska procedura, izmantojot dzeramo Udeni ar pievienotu dezinfekcijas lidzekli;
dinamiska proceddra, izmantojot dzeramo ddeni ar dezinfekcijas lidzekli.
Minimalo kontakta laiku janorada projektétajam, nemot véra dezinficejama posma diametru, materialu, garumu un ierikosanas
apstak]us.
Janodrosina, lai dzeramais Gdens ar pievienoto dezinfekcijas lidzekli nenonaktu lietosana esosaja Gdens apgades sistéma.

Skalosanas procediira

Skalo3ana izdarama ar dzeramo Udeni. Projektétajam janorada ddens plismas atrums, minimalais laiks un tas, vai vajadzigs ievadit
gaisu.

Statiska procediira

Dezinfekcija veicama, ar dezinficéjoso skidumu pilniba piepildot caurulvada posmu. Projektétajam janorada dezinfekcijas skiduma
koncentracija un minimalais kontakta laiks.

Ja projektétajs ta noradijis, dezinfekciju ar statiskas proceddras palidzibu papildina spiediena galvena parbaude. 5ada gadijuma
dezinficéjamais posms fiziski janodala no paréjas lietosana esosas Gdens apgades sistémas. Izmantojot So iespéju, projektétajam
rapigi jaapsver, vai nevar rasties kaitéjums videi gadijuma, ja dezinfekcijas skidums nopldst.

Dinamiska procediira

Dezinfekcija veicama, dezinficéjoso skidumu izlaizot cauri visam caurulvada posmam. Projektétajam janorada dezinfekcijas sSkiduma
daudzums, koncentracija un dezinfekcijas skiduma plGsmas atrums.

Mikrobiologiska tiriba un atskaites

Péc dezinfekcijas kontakta perioda beigam posmu jaskalo tik ilgi, cik nepieciesams atlikusa dezinfekcijas skiduma koncentracijas
atskaidisanai tiktal, lai neparsniegtu spéka esosajas ES direktivas vai EFTA noteikumos pielauto vértibu. Dezinfekcijas skidumu
jautilizé nekaitéjot videi. Ja nepieciesams, lietojama neitralizéjosa viela (skatities 32. tabula).

Kad sistéma piepildita ar dzeramo ddeni, no sistémas japanem paraugus tadas vietas un intervalos, kadus noradijis projektétajs
atbilstosi higienas noteikumiem, ja tadi ir speka. Paraugi analiz&jami, lai noteiktu atbilstiou mikrobiologiskajiem raditajiem. Ja vien
nav noradits citadi, paraugu nemsana un analize nav vajadziga remontdarbos, kur tiek laboti isi jebkura diametra caurulvada posmi
vai pievadu caurules ar nosacito diametru < 80 mm.

Ja parbauzu rezultati ir apmierinosi, ar noltku izvairities no atkartota piesarnojuma, cik atri vien iespé&jams, posms japievieno tdens
apgades sistémai.

Ja parbauzu rezultati nav apmierinosi, pirms darbibas atjaunosanas dezinficésanu veic no jauna, lidz mikrobiologiska zina ir panakta
tiriba.

Visu procedUru un parbauzu rezultatus jadokumenté un pierakstus jasaglaba.

Papildus prasibas

Jaievéro $adas papildus prasibas:
pieraksti par sekmigi veiktam spiediena parbaudém;
pieraksti un apstiprinajumi par mikrobiologisko tiribu;
pieraksti par no jauna konstruétam sistémam un to atrasanas vietam, noradot zinas par visiem svarigakajiem parametriem;
visu varstu funkciju parbaudes, ieskaitot hidrantus;
informacijas plaksnisu uzstadisana, ja ta paredzéjis Udensapgades tiklu apsaimniekotajs, noradot tajas nepieciesamo informaciju
par parametriem (piem., diametrs, izméri, attalumi);
ja ta paredzéjis Gdensapgades tiklu apsaimniekotajs, rokasgramata, kura uzraditas zinas par sistémas darbibu, piem.:
1. instrukcijas par sistémas darbibu, apkopi un sastavdalu funkciju parbaudéem;
2. mérijumi sasalSanas novérsanai;
3. mérijumi korozijas vai piesarnojuma noveérsanai;
4.to caurulvadu mérijumi, kuros var blt nepietiekama plGsma, lai izvairitos no Gdens sastavésanas.
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Parbaudes un uzraudziba

Ar noltku samazinat Gdens padeves traucéjumus un kaitigo ietekmi uz vides un sabiedribas veselibu, Gdensapgades sistémas
uzraugamas un parbaudamas, lai noteiktu bojajumus vai nopltdes caurulés vai citos sistémas komponentos.

Uzraudziba ietilpst pldsmas un spiediena mérijumi, apkalposanas limeni un cita ekspluatacijai nepieciesama informacija. Atkariba
no vietgjiem noteikumiem, var izmantot rokasgramatas vai automatizétas metodes.

Udens apgades sistému parbaudés ietilpst:

traucéjumu un nopldzu atklasana;
funkcionalo un higiénisko noteikumu ievérosana, lai nodrosinatu pareizu varstu un citu aparatu, ieskaitot hidrantu, darbibu.

Uzraudzibas un parbauzu biezumu un veidu loti liela méra nosaka vietéjie apstakli, tomér visos gadijumos janem vera
sadi faktori:

caurulu un citu detalu funkcijas un nozime;

Gdens zudumu summa;

Gdens kvalitate, spiediens, plisma;

transporta slodze, grunts kvalitate, aréjo spéku iedarbiba;
caurulu, savienojumu un citu detalu materials.

Apkope un uzturésana

Tadam sastavdalam ka stkni, varsti un elektroiekartas, japardoma ikdienas un preventivas apkopes un uzturésanas programmas.
Planiem esoso aktivu talakai apkopei, nomainai un remontam jaatbilst Eiropas, valsts vai vietéjam prasibam.

Dokumentacijas atjaunosana

Regulari jaatjauno zinas par visiem no jauna ierikotajiem objektiem un to atrasanas vietam, pieméram, varstiem un hidrantiem. Ja
nepieciesams, informacija jamin arf jaunas pievadu caurules.
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sistémas hidrauliskie aprekini

Par Gdensvada tiklu sauc sava starpa savienotus caurulvadus un attiecigo armatdru, pa kuru Gdeni no iegisanas vai kvalitates
uzlabo$anas ietaisém pievada patérétajiem. Tikls sastav no ddens pievadiem, magistraléem un sadales vadiem.

Pa pievadiem deni transporté no iegUsanas uz patérésanas vietam. Pievadu augstakajos punktos izblveé varstus gaisa izlaisanai un
ielaisanai, bet zemakajos — Gdens izlaidei no posmiem, ka ari ierices hidrauliska trieciena samazinasanai utt.

Magistrales piegada tdeni lielakiem patérétajiem un sadales vadiem, un tas izvieto galveno Gdens patérina plismu virziena. Sadales
vadi Gdeni piegada patérétajiem. Atkariba no izveidojuma izskir izzaru, cilpu un kombinétos Gdensvada tiklus.

Udensapgades tiklu veidi

UL

o

Izzaru tikla shéma
1 - magistrale; 2 - sadales vadi.

/

N\
\

Cilpveida tikla shema
1 - magistrale; 2 - sadales vadi.

Kombinéta tikla shéma
1 - magistrale; 2 - sadales vadi.

Udensvada tikla aprékini

Izzaru tikls sastdv no magistrales, kurai pievienoti sadales
caurulvadi, kas izbeidzas ar akliem galiem. Sads tikls nenodrosina
nepartrauktu Gdens piegadi, jo, izslédzot avarijas vai remonta
gadijuma kadu posmu, bez Gdens paliek nakosie posmi tdens
pldsmas virziena.

Cilpveida tikls sastav no noslégtam caurulém, kas izveidotas, sa-
vienojot sava starpa magistrales un sadales caurulvadus. Ja kadu
no posmiem izslédz, citos posmos Udens iepllst pa citam tikla
[inijam. Cilpveida tikls dalgji paralizé hidrauliskos triecienus. Udens
vados plast neatkarigi no patérésanas vietas, tadél, salidzinot ar
izzaru tiklu, samazinas aizsalSanas iespéjas. Bez tam cilpveida tikli
ir vienkarsi paplasinami.

Kombinéts tikls izveidojas tad, kad apdzivotu vietu nomalés
Gdens japiegada atseviskiem, izklaidus novietotiem patérétajiem.
Vélak aklos galus ir iespéjams savienot, izveidojot cilpas.

Saimniecibas un raZosanas tGdensvadu tiklus aprékina lielakam Gdens patérinam. Udensvada tiklus, kas paredzéti arf ugunsdzésibai,
parbauda uz kopéjo patérinu ugunsdzésibai un saimniecibas vajadzibam vai razo3anai un, nepieciesamibas gadijuma, izmaina
ieprieks pienemtos caurulvadu diametrus. Parasti aprékina magistrales, bet sadales caurulvadu diametrus pienem bez aprékina.

Caurules diametra noteiksana

Diametrus posmos nosaka péc aprékina patériniem.

ID - caurules iekséjais diametrs, [m];

D = 4 - Qcalc kur Qcalc — aprékina patéring, [m3/s];
= mev ! T - matematiska konstante (m = 3.14), (nav mérvienibas);

v — plismas atrums, [m/s].
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Atbilstosi LVS EN 805 rekomendéjamie minimalie caurulu diametri Gdensapgadei maziem dzivojamiem kompleksiem ir:

DN, [mm] ledzivotaju skaits
50a 30 a - pie nosacijuma, ka caurulvada garums neparsniedz 100 m;
30 100 DN - caurules nosacitais diametrs, mm.
100 250

Piezime:

Ja ir paredzéts Udens paterins razosanas vajadzibam un iedzivotdju skaits ir lielaks par 250, obligati ir javeic hidrauliskie aprekini
caurulvada tikla diametra noteiksanai.

Plasmas apjomu jeb caurpltdi apala caurulé var aprékinat péc sadas formulas:

Q - caurplade, [m3/s];
m-1D? v kur - matematiska konstante (m = 3.14); 4-Q o
Q= 4 ! ID - caurules iek3&jais diametrs, [m]; 1-1D?

v — plismas atrums, [m/s].

Samazinot plusmas atrumu, japalielina caurulu diametri, tadé| palielinas izmaksas un atskaitijumi remontam un ieguldito lidzek|u
amortizacijai. Plismas atrumu palielinot, caurulu diametru var samazinat, lidz ar to samazinas atskaitijumi amortizacijai, bet palielinas
spiediena zudumi caurulé, sikna celSanas augstums, enerdijas patérind un ekspluatacijas izdevumi.

Par ekonomisku sauc caurulu diametru, pie kura atskaitijumu un ekspluatacijas izmaksu kopsumma ir vismazaka.
Veicot hidrauliskos aprékinus ddensapgades tiklos péc LVS EN 805, ieteicamie atrumi ir:

+0.5m/s lidz 2.0 m/s;

- Ipasos apstaklos var pienemt 3.5 m/s.
Madgistrala caurulvada hidrauliskajos aprékinos plismas atrumu izvélas robezas no 0.8 m/s lidz 1.4 m/s.

Spiediena zudumu noteikSana caurulvada posmos atbilstosi LVS EN 805 prasibam

Spiediena zudumus, kas rodas berzes rezultata, var noteikt izmantojot Darcy-Weisbach formulu (ja ir zindms berzes pretestibas
koeficients, kuru nosaka atkariba no Reinoldsa skaitla un raupjuma koeficienta).

Spiediena zudumus (Hr) caurulvada posma berzes parvarésanai aprékina péc Darcy-Weisbach formulas:

Hr - berzes spiediena augstuma zudumi, [m/m];
L % \ - berzes pretestibas koeficients, (nav mérvienibas);
D g L - posma garums, [m];
ID - caurules iekséjais diametrs, [m];
v — pldsmas atrums, [m/s];
g - smagumspéka (brivas krisanas) paatrinajums, (g = 9.81 [m/s2]).
vai péc sadas formulas:

AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m];

A — berzes pretestibas koeficients, (nav mérvienibas);
L — posma garums, [m];

ID - caurules iekséjais diametrs, [ml;

v — pldsmas atrums, [m/s];

p — transportéjamas vielas blivums, [kg/m3].

100 kPa=1 bar =1 atm =10 m ddens staba

AP <A Pv
D 2
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Berzes pretestibas koeficients ir atkarigs no caurules materiala, sienu raupjuma, diametra un plasmas atruma. Berzes koeficientu
var aprékinat péc Coolebrook-White formulas:

A - berzes pretestibas koeficients, (nav mérvienibas);
251 k ) . Re - Reinoldsa (Reynolds number) skaitlis, (nav mérvienibas);
, kur

1
W =-2-log,, - ( Re -\ & 371-D k — caurules raupjuma koeficients, [m];
ID - caurules ieksgjais diametrs, [m].

Piezime:

Formula darbojas pdrejas zona pie sada nosacijuma (0.55 x 106 < Re < 107)

Reinoldsa skaitli var aprékinat péc sadas formulas:

Re - Reinoldsa (Reynolds number) skaitlis, (nav mérvienibas);
, kur v — pldsmas atrums, [m/s];
Y y — vielas viskozitates kinematiskais koeficients, [m2/s].

Rekomendéjamie raupjuma (k) koeficienti EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulém ir:

« k=0.01 mm (caurulém ar ID < 200 mm);
« k=0.05 mm (caurulém ar ID > 200 mm).

Caurulém no cita materiala raupjuma koeficienta (k) vértibas var aplikot 33. tabula.

33.tabula
Materials Raupjuma koeficients, k [mm]
Jauna gluda azbestcementa caurule 0.02
Jauna térauda caurule 0.05
Jauna spriegota betona caurule 0.05
Jauna cinkota térauda caurule 0.10
Jauna mala caurule 0.20
Jauna keta caurule ar betona parklajumu 0.50
Jauna gluda betona caurule 0.50

Udensvada tikla spiediena zudumi vietéjo pretestibu parvarésanai nav lieli un tos nenem véra vai ari, ja caurulvadu posmi ir isi un
ietver sevi daudz veidgabalu, tad berzes spiediena zudumus caurulvada posma palielina par 5 + 10 % (ipasos gadijumos lidz 30 %).

Projektus, kuros daZiem tiklu elementiem (mezgliem) ir nepieciesami vietéjo zudumu aprékini, var aprékinat péc sadas formulas:

5 Ah - vietgjie spiedienaugstuma zudumi, [m];
Ah=c- v , kur G - vietéjas pretestibas koeficients, (nav mérvienibas);
2:qg v - plasmas atrums, [m/s];

g - smagumspéka (brivas krisanas) paatrinajums, (g = 9.81 [m/s2]).
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Hidrauliskais trieciens

Jebkura plismas atruma izmaina tikla var izsaukt spiediena izmainu caurulvada. Pie straujam pldsmas atruma izmainam caurulvada
rodas ta sauktais hidrauliskais trieciens. Svarstibu amplitdda un izplatisanas intensitate ir atkariga no skidruma saspiesanas spéjas
un caurules sieninu elastibas. Hidrauliskais trieciens spiedvadu caurulés rodas, strauji atverot vai aizverot aizbidnus, ka arf stknu
palaisanas vai apstadinasanas bridi.

Hidrauliska trieciena spéku aprékinat ir saméra grati. Aprékina metodika ir pieejama specializéta literatara. Lai aprékinatu So
paradibu, musdienas bieZi tiek lietotas specifiskas datorprogrammas.

Attieciba uz EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulu spéju pretoties hidrauliskajam triecienam, ir jaatzimé sekojosa
informacija:

1. Hidrauliska trieciena izplatisanas atrums EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulés, salidzinajuma ar keta jeb térauda
caurulém, ir saméra zems. EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulés hidrauliska trieciena izplatidanas atrums ir no
250 lidz 450 m/s, bet keta un térauda caurulés no 1000 m/s. Hidrauliska trieciena lielums ir tiesi proporcionals trieciena vilna
izplatisanas atrumam, kas art izskaidro kapéc EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulés hidrauliskais trieciens ir zemaks
neka analogas caurulés no keta vai térauda.

2. Tslaiciga stipriba EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurulés bieZi vien ir gandriz Cetras reizes lielaka neka tas tiek noradits
atbilstosi caurules klasei. No ta izriet, ka EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA caurules spéj izturét daudz lielakas islaicigas
slodzes neka ir noradits to klasifikacija bez seviska bojajuma rasanas riska. Parasti tiek uzskatits, ka plastmasas caurulém nav
javeic hidrauliska trieciena aprékini, ja maksimalais spiediens caurulvada hidrauliska trieciena bridi neparsniedz 1.5xPN no
caurules spiediena klases un hidraulisko triecienu daudzums visa caurulvadu ekspluatacijas laika neparsniedz 107 reizes.

Vakuums

Hidrauliska trieciena bridi saistiba ar spiediena izmainam caurulvada var rasties negativais spiediens. Ja negativais spiediens bus
pietiekosi liels @pméram 10 m Gdens staba), tad viendabiga skidruma plasma caurulé tiek partraukta un izveidojas vakuumes.
Spiediena caurulvadiem jabut aprékinatiem ta, lai negativais spiediens nesasniegtu lielumu, pie kura rodas vakuums.

NepiecieSamais spiediens udensapgades tiklos

Maksimald adens patérina laikd minimalajam Gdens spiedienam apdzivoto vietu Gdensvada tikla (pie ievada éka zemes virsmas
[imeni) vienstava ékam jabdt 0.1 MPa. Vairakstavu ékam Gdens spiedienu palielina par 0.04 MPa katram stadvam. Minimala Gdens
patérina laika Gdens spiedienam ir jabat 0.03 MPa katram stavam, iznemot pirmo stavu. Pie brivkraniem Gdensvada tikla janodrosina
0.1 MPa augsts spiediens. Spiediens Gdensvada tiklos dzerama Gdens piegadei patérétajiem nedrikst parsniegt 0.6 MPa.

Spiediena mérisanas mérvienibas

Prakse tiek pielietotas dazadas spiediena mérisanas mérvienibas. Vairuma gadijumu ir pietiekami zinat sadu sakaribu:

I bar=1kg/cm?} =100 kPa= 0.1 MPa =10 m H>0 staba = 100 kN/m2= 0.1 N/mm?

Preciziem aprékiniem ir jaizmanto: 1 bar = 1.0197 kg/cm?

kgB/z:nz kDR kh?r?\z N
0 0 0 0
1 10 100 0.1
2 20 200 0.2
3 30 300 03
4 40 400 04
5 50 500 0.5
6 60 600 0.6
7 70 700 0.7
8 80 800 0.8
9 90 900 09
10 100 1000 1.0
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Sakaribu starp spiediena un spiedienaugstuma mérvienibam skatit 34. tabula.

34 tabula

Pa (N/m2) bar Atm mm Hg mm H20 m H20 kg/cm?
Pa (N/m?) 1 107 987x10° 0.0075 0.1 107 1.02x 107
bar 10° 1 0987 750 10197 x 10* | 10.197 10197
Atm 101 x 10° 1013 1 7599 10332 10.332 1.03
mm Hg 1333 133x107 132x 107 1 133 0.013 136x 107
mm H,0 10 0.000097 987x107 0.075 1 0.001 1.02x10™
m H,0 10* 0.097 987 x107 75 1000 1 0.102
kg/cm? 9.8 x 10* 098 097 735 10000 10 1

Mérvienibas nosaukums

Apziméjums

Paskals Pa

Bars bar
Fiziska atmosféra Atm
Tehniska atmosféra at
Udens staba metrs m H,O
Dzivsudraba stabina milimetrs mm Hg
Udens staba milimetrs mm H,0

Mérvienibu decimalie daudzkartni

Nosaukums Apziméjums Reizinataji
giga 10°
mega M 10°
kilo k 10°
hekto h 10°
deci d 107
centi C 107
mili m 107
mikro m 107
nano n 10°
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Pielikums

Berzes spiediena zudumi EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100)
spiediena caurulém ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar

Berzes spiediena zudumi EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100)
spiediena caurulém ar SDR 13.6 un spiediena klasi PN 12.5 bar

Berzes spiediena zudumi EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PET00)
spiediena caurulém ar SDR 17 un spiediena klasi PN 10 bar

Berzes spiediena zudumi EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100)
spiediena caurulém ar SDR 21 un spiediena klasi PN 8 bar

Produktu standarti

Dazadu plastmasas materialu noturiba pret kimiskam vielam

@c—wopip&s EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA Gdens spiedvadu sistémas

97

101

105

109
113



Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar.
Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10® m?%/s)

DN/ODxe 20x2.0 mm 25x2.3 mm 32x3.0 mm 40x3.7 mm 50x4.6 mm 63x5.8 mm

ID 16.0 mm 20.4 mm 26.0 mm 32.6 mm 40.8 mm 51.4 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 0,02 19 18,3 0,03 13 13,2 0,05 1,0 9,6 0,08 0,7 71 013 05 53 0,21 04 39
0,15 0,03 3,7 36,1 0,05 2,7 26,1 0,08 19 190 0,13 14 14,2 0,20 11 10,6 0,31 08 79
0,20 0,04 6,0 58,6 0,07 43 42,6 0,11 32 31,0 017 24 23,2 0,26 18 174 041 13 12,9
0,25 0,05 87 85,6 0,08 64 62,3 0,13 46 45,5 021 35 34,0 033 26 255 0,52 1,9 19,0
0,30 0,06 11,9 116,8 0,10 8,7 85,2 0,16 6,4 62,3 0,25 4.8 46,7 0,39 3,6 35,1 0,62 2,7 26,2
0,35 0,07 15,5 1522 0,11 11,3 11,2 0,19 83 814 0,29 6,2 61,0 0,46 4,7 459 0,73 35 34,3
0,40 0,08 19,5 1915 013 14,3 140,0 0,21 10,5 102,7 033 78 77,0 0,52 59 58,0 0,83 44 43,3
045 0,09 239 2347 0,15 17,5 1718 0,24 12,9 126,0 0,38 96 94,6 0,59 73 713 093 54 533
0,50 0,10 28,7 281,7 0,16 21,0 206,3 0,27 154 151,5 042 11,6 1138 0,65 8,7 858 1,04 6,5 64,2
0,55 0,11 339 3324 0,18 24,8 243,6 0,29 18,3 179,0 0,46 13,7 134,5 0,72 10,3 1014 1,14 7,7 76,0
0,60 0,12 394 386,83 0,20 289 2837 032 21,3 2085 0,50 16,0 156,8 0,78 12,1 118,3 1,24 9,0 88,7
0,65 013 454 4448 021 333 3263 035 24,5 240,0 0,54 184 180,5 085 139 136,3 135 104 102,2
0,70 0,141 51,6 506,3 0,23 379 3717 037 279 273,5 0,58 21,0 205,8 0,92 15,8 1554 145 119 116,6
0,72 0,145 54,2 5319 0,24 398 390,5 0,38 293 2874 0,60 22,1 216,3 0,94 16,7 1634 1,49 12,5 122,6
0,74 0,149 56,9 558,0 0,24 418 409,8 0,39 308 3016 0,62 23,1 227,0 097 17,5 171,5 1,54 13,1 128,7
0,76 0,153 59,6 584,7 0,25 43,8 429,5 0,40 3222 316,2 0,63 243 238,0 0,99 183 1798 1,58 138 1350
0,78 0,157 624 6120 0,25 45,8 449,6 041 338 3310 0,65 254 249,2 1,02 19,2 1883 1,62 144 1414
0,80 0,161 65,2 6398 0,26 479 470,1 042 353 346,2 0,67 26,6 260,7 1,05 20,1 197,0 1,66 151 1479
0,82 0,165 68,1 668,2 0,268 50,1 491,0 0,44 369 361,6 0,68 27,8 2723 1,07 21,0 205,8 1,70 15,8 154,5
0,84 0,169 711 697,1 0,275 522 5123 045 385 3774 0,70 29,0 284,2 1,10 219 2149 1,74 16,5 1613
0,86 0,173 74,1 726,5 0,28 54,5 534,0 0,46 40,1 3934 0,72 30,2 296,4 112 22,8 2241 1,78 17,2 1683
0,88 0,177 77,1 756,5 0,288 56,7 556,1 047 41,8 409,8 0,73 31,5 308,7 1,15 238 2334 1,83 17,9 1753
0,90 0,181 80,3 7871 0,294 59,0 578,7 0,48 43,5 4264 0,75 328 3213 118 24,8 243,0 187 18,6 182,5
0,92 0,185 834 818,1 0,30 61,3 601,6 0,49 45,2 4434 0,77 34,1 334,1 1,20 258 252,7 1,91 194 189,8
0,94 0,189 86,6 849,7 0,307 63,7 6249 0,50 47,0 460,6 0,78 354 3471 1,23 26,8 262,6 1,95 20,1 197.3
0,96 0,193 89,9 881,9 0,314 66,1 648,7 0,51 48,8 478,22 0,80 36,7 3604 1,26 27,8 272,6 1,99 20,9 204,8
0,98 0,197 93,3 914,6 032 68,6 6728 052 50,6 496,0 0,82 38,1 3739 1,28 28,8 2828 2,03 21,7 212,5
1,00 0,201 96,6 9478 033 71,1 697,3 0,53 524 5142 083 395 3876 1,31 299 2932 2,07 22,5 2204
1,20 0,24 1335 13089 0,39 98,3 963,9 0,64 72,5 7115 1,00 54,7 536,83 1,57 414 406,5 2,49 31,2 305,7
1,40 0,28 1756 | 17218 0,46 1294 | 1269,0 0,74 95,6 9374 117 72,2 707,7 1,83 54,7 536,2 2,90 411 403,5
1,60 032 2228 | 21855 0,52 164,3 16118 0,85 1215 11913 1,34 91,8 8999 2,09 69,6 682,2 332 524 513,7
1,80 036 2752 | 2699,1 0,59 2031 | 19917 | 096 1502 | 14728 | 1,50 1135 | 11131 2,35 86,1 844,2 373 64,8 6359
2,00 0,40 3326 | 32619 0,65 2455 | 2408,1 1,06 181,7 | 17815 167 137.3 1346,9 2,61 104,2 1022,0 415 785 770,1
2,20 044 3950 | 38735 0,72 291,7 | 2860,7 117 2159 | 21172 1,84 163,3 1601,3 2,88 1239 | 12153 4,56 934 916,1
2,40 048 462,2 | 45333 0,78 3415 | 3349.22 127 2528 | 24795 2,00 191,3 1875,8 3,14 145,2 1424,2 4,98 109,5 10739
2,60 0,52 5344 | 52409 | 085 3949 | 38731 1,38 2925 | 28683 | 217 2213 | 21705 | 340 168,1 | 16483 | 539 1268 | 12432
2,80 0,56 6114 | 5996,1 092 4519 | 44324 1,49 3348 | 32833 2,34 2534 | 248572 3,66 192,5 1887,7 581 145,2 1424,0
3,00 0,60 6932 | 67984 0,98 512,5 | 5026,7 1,59 3798 | 37244 2,50 2875 | 28197 392 2184 | 21422 6,22 164,8 1616,3
3,50 0,70 9186 | 90092 1,14 6796 | 6664,7 1,86 503,8 | 49405 292 381,5 | 37419 4,58 290,0 | 2844, 7,26 2189 | 21468
4,00 0,80 11736 | 115100] 1,31 8686 | 85182 2,12 644,1 63169 3,34 488,0 | 4786,1 523 3710 | 36389 8,30 280,2 | 27477
4,50 0,90 14579 | 142985| 147 10793 | 105853 | 2,39 8006 | 78522 | 3,76 606,8 | 59511 588 461,5 | 45258 | 934 3486 | 34184
5,00 1,01 17714 | 173726 1,63 1311,7 | 128646| 2,65 9733 | 95455 417 7378 | 7236,0 6,54 561,2 | 55043 10,37 4240 | 41584
5,50 1,11 2113,8 | 20730,8 1,80 15656 | 153548 2,92 11619 | 113956 4,59 881,0 | 86403 7,19 6703 | 65737 1141 506,5 | 49673
6,00 1,21 24850 | 24371,7 1,96 1841,0 | 180550| 3,19 1366,5 | 134021 501 1036,3 | 101633 | 7,84 7886 | 77337 12,45 596,0 | 5844,7

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieks$&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurplddums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi

EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar.
Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatira (t=10°C)
Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°6 m?/s)

DN/ODxe| 75%x6.8 mm 90x8.2 mm 110x10.0 mm 125x11.4 mm 140x12.7 mm 160x14.6 mm

ID 61.4 mm 73.6 mm 90.0 mm 102.2 mm 114.6 mm 130.8 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 0,30 03 3,1 043 03 25 0,64 0,2 19 0,82 02 16 1,03 0,1 14 1,34 0,1 1.2
0,15 0,44 0,6 6,3 0,64 05 5,0 0,95 04 38 1,23 03 33 1,55 03 28 2,02 0,2 24
0,20 0,59 11 103 0,85 038 82 127 06 6,4 1,64 06 54 2,06 05 4,7 2,69 04 4,0
0,25 0,74 1,6 15,2 1,06 1,2 12,1 1,59 1,0 94 2,05 038 8,0 2,58 07 7,0 3,36 06 59
0,30 0,89 2,1 20,9 1,28 1,7 16,7 191 13 13,0 2,46 11 11,1 3,09 1,0 9,6 4,03 08 8,1
0,35 1,04 28 274 1,49 2,2 21,9 2,23 1,7 17,0 2,87 15 14,5 3,61 13 12,6 4,70 11 10,7
0,40 1,18 35 34,7 1,70 28 27,7 2,54 22 21,6 3,28 19 184 413 16 16,0 537 14 136
045 1,33 44 42,7 1,91 35 34,1 2,86 27 26,6 3,69 23 22,7 4,64 20 19,7 6,05 1,7 16,8
0,50 148 52 51,5 2,13 4.2 41,1 3,18 33 32,0 4,10 28 274 516 24 238 6,72 2,1 20,2
0,55 1,63 6,2 60,9 2,34 5,0 48,7 3,50 39 38,0 4,51 33 32,5 5,67 29 28,2 7,39 24 24,0
0,60 1,78 7.2 711 2,55 58 56,8 3,82 4,5 44,3 492 39 379 6,19 34 329 8,06 29 28,0
0,65 1,92 84 82,0 2,77 6,7 65,5 4,14 52 51,1 533 4,5 43,7 6,70 39 38,0 873 33 323
0,70 2,07 9,5 93,5 2,98 7,6 74,8 4,45 6,0 584 5,74 51 50,0 7722 44 434 941 38 37,0
0,72 2,13 10,0 98,4 3,06 8,0 78,6 4,58 6,3 614 5091 54 52,5 743 4,7 45,7 9,67 4,0 389
0,74 2,19 10,5 103,3 3,15 84 82,6 4,71 6,6 64,5 6,07 56 55,2 7,63 49 48,0 9,94 4,2 40,8
0,76 2,25 11,0 108,3 323 838 86,6 4,83 6,9 67,7 6,23 59 579 7,84 5.1 503 10,21 44 42,8
0,78 2,31 11,6 1135 3,32 93 90,7 4,96 72 70,9 6,40 6,2 60,7 8,05 54 52,7 10,48 46 449
0,80 2,37 121 1187 3,40 9,7 94,9 5,09 7,6 74,2 6,56 6,5 63,5 8,25 56 55,2 10,75 4.8 47,0
0,82 243 12,6 124, 3,49 10,1 99,2 522 79 775 6,73 6,8 66,4 8,46 59 57,7 11,02 50 49,1
0,84 249 13,2 1295 357 10,6 103,6 534 83 81,0 6,39 7.1 69,3 8,66 6,1 60,3 11,29 52 513
0,86 2,55 138 135,1 3,66 11,0 108,1 547 8,6 84,5 7,05 74 723 8387 6,4 62,9 11,56 55 53,5
0,88 2,61 144 140,8 3,74 11,5 112,6 5,60 9,0 88,0 7722 7,7 754 9,08 6,7 65,5 11,82 57 55,8
0,90 2,66 14,9 146,5 3,83 12,0 1173 573 93 91,6 7,38 8,0 785 9,28 7,0 68,2 12,09 59 58,1
0,92 2,72 15,5 1524 391 124 122,0 585 9.7 953 7555 83 81,6 9,49 7.2 71,0 12,36 6.2 60,5
0,94 2,78 16,2 1584 4,00 129 126,8 598 10,1 99,1 7,71 8,7 849 9,70 75 738 12,63 64 629
0,96 2,84 16,8 164,5 4,08 134 1317 6,11 10,5 1029 7,88 9,0 88,1 9,90 7.8 76,7 12,90 6,7 65,3
0,98 2,90 174 170,7 4,17 139 136,6 6,23 109 106,8 8,04 93 91,5 10,11 8,1 79,6 1317 69 678
1,00 2,96 18,0 177,0 4,25 144 141,7 6,36 11,3 110,8 8,20 97 94,9 10,31 84 82,5 1344 7,2 70,3
1,20 3,55 25,1 245,7 511 20,1 196,8 763 15,7 154,0 9,84 134 1319 12,38 11,7 1148 16,12 10,0 97.8
1,40 4,15 33,1 3245 5,96 26,5 260,1 891 20,8 203,6 11,48 17,8 1744 14,44 15,5 151,8 18,81 13,2 1294
1,60 4,74 42,1 4133 6,81 338 3313 10,18 26,5 2594 13,13 22,7 2224 16,50 19,7 1936 21,50 16,8 165,1
1,80 533 522 511,8 7,66 418 4104 11,45 328 3215 14,77 28,1 2756 18,57 24,5 240,0 24,19 209 204,7
2,00 592 63,2 6199 8,51 50,7 4973 12,72 39,7 389,7 16,41 34,1 3342 | 2063 29,7 2910 | 2687 253 2482
2,20 6,51 75,2 737,7 9,36 60,3 591,9 14,00 47,3 4639 18,05 40,6 3979 22,69 353 346,6 29,56 30,1 295,6
2,40 711 88,2 864,8 10,21 70,8 694,0 15,27 555 5441 19,69 47,6 466,7 24,76 41,5 406,6 32,25 354 346,9
2,60 7,70 1021 | 10014 | 11,06 82,0 803,8 16,54 64,3 6303 | 2133 55,1 540,7 | 26,82 48,0 4711 34,94 41,0 4019
2,80 8,29 1170 | 11472 11,91 939 921,0 17,81 73,7 7223 2297 63,2 619,7 28,88 55,1 540,0 37,62 47,0 460,8
3,00 8,88 1328 | 13024 | 12,76 1066 | 10457 19,09 83,6 820,2 24,61 718 703,8 30,94 62,5 6134 40,31 534 5234
3,50 10,36 1764 | 17303 14,89 141,7 13898 | 2227 11,2 10905 | 28,71 954 9359 36,10 83,2 8158 47,03 71,0 696,3
4,00 11,84 2259 | 22152 17,02 181,5 17796 | 2545 1424 | 13968 | 3281 1223 11990 | 41,26 1066 | 10452 | 53,75 91,0 892,3
4,50 13,32 | 281,1 | 27565 | 19,15 | 2258 | 22149 | 2863 1773 | 17388 | 3692 152,2 | 14928 | 4642 132,7 | 13015 | 6047 1133 | 1111,2
5,00 14,80 3420 | 33537 | 2127 2748 | 26953 | 3181 2158 | 21163 | 41,02 1853 18171 51,57 1616 | 15844 | 67,19 1379 | 13529
5,50 16,29 4085 | 4006,7 | 23,40 3284 | 32205 | 3499 2579 | 25291 4512 2214 | 2171,7 | 56,73 1931 18938 | 73,90 1649 | 1617,2
6,00 17,77 480,8 | 47150 | 2553 3865 | 37903 | 3817 3035 | 29770 | 4922 260,7 | 25565 | 61,89 2273 | 22295 | 8062 194,2 1904,1

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [m]; ID - caurules iek3&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar.
Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°° m?%/s)

DN/ODxe| 180x16.4 mm 200x18.2 mm 225x20.5 mm 250x22.7 mm 280x25.4 mm 315x28.6 mm

ID 147.2 mm 163.6 mm 184.0 mm 204.6 mm 229.2 mm 257.8 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 1,70 0,1 1,0 2,10 0,1 09 2,66 0,1 08 3,29 0,07 0,7 4,13 0,06 06 522 0,05 0,5
0,15 2,55 0,2 2,1 3,15 0,2 18 3,99 0,2 1,6 493 0,14 14 6,19 0,12 1,2 7,83 0,11 11
0,20 3,40 04 34 4,20 0,3 3,0 532 0,3 2,6 6,58 0,2 23 8,25 0,2 2,0 10,44 0,2 18
0,25 4,25 05 51 5,26 05 4,5 6,65 04 39 8,22 04 35 10,31 03 30 13,05 03 2,6
0,30 511 0,7 7.0 6,31 06 6,2 7,98 0,5 53 9,86 0,5 48 12,38 04 4,2 15,66 04 36
0,35 5,96 09 93 7,36 038 8,1 9,31 0,7 7,0 11,51 0,7 0,4 14,44 0,6 5,6 18,27 0,5 4.8
0,40 6,81 12 1,7 841 11 10,3 10,64 09 89 13,15 08 8,1 16,50 0,7 71 20,88 0,6 6,1
045 7,66 15 14,5 9,46 13 12,7 11,97 11 11,0 14,79 1,0 10,1 18,57 09 838 23,49 038 7,6
0,50 8,51 18 17,5 10,51 16 154 13,30 14 133 16,44 12 12,2 20,63 1.1 10,6 26,10 09 9,2
0,55 9,36 2,1 20,8 11,56 19 18,2 14,62 1,6 15,8 18,08 15 14,6 22,69 13 12,7 28,71 11 11,0
0,60 10,21 25 24,3 12,61 22 21,3 15,95 19 18,5 19,73 1,7 17,1 24,76 15 14,9 31,32 13 129
0,65 11,06 29 28,0 13,66 2,5 24,6 17,28 272 214 21,37 2,0 19,8 26,82 18 17,2 3393 15 14,9
0,70 11,913 33 32,0 14,71 29 28,1 18,61 2,5 244 23,01 23 22,7 28,88 20 19,7 36,54 1,7 17,1
0,72 12,253 34 33,7 15,14 30 29,6 19,15 2,6 25,7 23,67 24 239 29,71 2,1 20,8 37,58 18 18,0
0,74 12,593 36 354 15,56 3,2 31,1 19,68 28 27,0 24,33 26 25,1 30,53 2,2 219 38,63 19 19,0
0,76 12,934 38 371 15,98 33 326 20,21 29 28,3 24,99 2,7 264 31,36 23 23,0 39,67 2,0 19,9
0,78 13,274 4,0 389 16,40 35 34,2 20,74 3,0 29,7 25,64 28 27,7 32,18 2,5 24,1 40,71 2,1 20,9
0,80 | 13614 4,2 40,7 16,82 37 358 2127 32 31,1 26,30 3,0 29,0 33,01 2,6 253 41,76 2,2 219
0,82 13,955 43 42,6 17,237 38 374 21,80 33 325 26,96 3,1 304 33,83 2,7 264 42,80 23 229
0,84 14,295 4,5 444 17,658 4,0 391 22,34 35 339 27,62 32 31,7 34,66 28 27,7 43,85 24 24,0
0,86 14,635 4,7 46,4 18,08 4.2 40,8 22,87 3,6 354 2827 34 332 3548 29 289 44,89 2,6 25,0
0,88 | 14976 49 483 18,499 43 42,5 23,40 38 36,9 28,93 35 34,6 36,31 3,1 30,1 45,93 27 26,1
0,90 15,316 51 50,3 18,919 4,5 44,3 2393 39 384 29,59 3,7 36,1 37,13 32 314 46,98 28 27,2
0,92 15,656 53 524 19,34 4,7 46,1 24,46 4,1 40,0 30,25 38 37,6 37,96 33 32,7 48,02 29 284
0,94 15,997 56 54,5 19,760 49 479 25,00 4,2 41,6 3091 4,0 39,1 38,78 35 34,1 49,07 30 295
0,96 | 16337 58 56,6 | 20,180 51 49,8 2553 44 43,2 31,56 4,1 40,7 3961 36 354 50,11 3,1 30,7
0,98 16,678 6,0 58,7 20,60 53 51,7 26,06 4,6 448 32,22 43 42,3 4043 38 36,8 51,15 33 31,9
1,00 17,018 6,2 60,9 21,02 55 536 26,59 4,7 46,5 32,88 4,5 439 41,26 39 38,2 52,20 34 33,1
1,20 2042 8,6 84,8 2523 76 74,6 31,91 6,6 64,8 39,45 6,3 61,6 49,51 55 53,7 62,64 4,7 46,6
1,40 23,83 114 1122 | 2943 10,1 9838 37,23 87 8538 46,03 84 823 57,76 73 71,7 73,08 6.3 62,2
1,60 27,23 14,6 143,2 33,63 129 126,1 42,54 11,2 109,5 52,60 10,8 105,8 66,01 94 92,2 83,52 82 80,0
1,80 30,63 18,1 1776 37,84 15,9 1564 47,86 139 1358 59,18 13,5 1322 74,27 1,7 115,22 93,96 10,2 99,9
2,00 34,04 22,0 2154 42,04 193 189,7 53,18 16,8 164,8 65,76 16,5 1614 82,52 14,3 140,6 | 104,40 124 122,0
2,20 3744 26,2 2565 | 46,25 23,0 2260 | 5850 20,0 1964 | 7233 19,7 1934 | 90,77 17,2 1686 | 11484 | 149 146,2
2,40 40,84 30,7 301,0 5045 27,0 2653 63,82 235 230,5 7891 233 228,2 99,02 20,3 1989 125,28 17,6 172,6
2,60 44,25 356 348,9 54,65 31,3 307,5 69,14 27,2 267,2 85,48 27,1 265,9 107,27 236 2318 135,72 20,5 2011
2,80 47,65 40,8 400,0 58,86 359 3525 74,45 31,2 3064 92,06 31,2 3064 115,53 27,2 2671 146,16 236 2318
3,00 51,05 46,3 4544 | 63,06 40,8 4005 | 79,77 355 348,1 98,63 357 349,7 | 12378 | 31,1 3049 | 15659 | 27,0 264,5
3,50 59,56 61,6 604,6 73,57 54,3 533,0 93,07 47,2 4634 | 11507 48,0 470,3 144,41 418 4100 | 182,69 36,3 3558
4,00 68,07 79,0 7749 84,08 69,7 683,2 106,36 60,6 5940 | 131,51 62,0 6084 | 165,04 54,1 5304 | 208,79 46,9 460,3
4,50 76,58 984 965,2 94,60 86,8 8510 | 119,66 755 7400 | 14795 779 7640 | 18567 679 666,1 234,89 589 5781
5,00 85,09 1198 | 11752 | 10511 | 1057 | 10363 | 13295 | 919 901,3 | 16439 | 956 9372 | 20630 | 833 817,1 | 26099 | 723 709,2
5,50 93,60 1433 14049 | 11562 126,3 12390 | 146,25 1099 | 10776 | 180,83 1150 | 11279 | 22692 100,3 9834 | 287,09 87,0 8535
6,00 102,11 168,7 | 1654,2 | 126,13 1488 | 14590 | 15954 | 1294 | 12690 | 19727 | 136,2 1336,1 | 247,55 1188 | 11649 | 313,19 | 1031 1011,0

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieks$&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurplddums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar

100

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 11 un spiediena klasi PN 16 bar.
Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°° m?/s)

DN/ODxe 355x32.2 mm 400x36.3 mm 450x40.9 mm 500x45.4 mm 560x50.8 mm 630x57.2 mm
ID 290.6 mm 327.4mm 368.2 mm 409.2 mm 458.4 mm 515.6 mm
v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m
I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km
0,10 6,63 0,04 04 842 0,04 04 10,65 0,03 03 13,15 0,03 03 16,50 0,03 03 20,88 0,02 02
0,15 9,95 0,09 09 12,63 0,08 08 15,97 0,07 07 19,73 0,06 06 24,76 0,05 05 31,32 0,05 04
0,20 13,27 0,15 15 16,84 0,1 13 21,30 0,1 11 26,30 0,1 1,0 33,01 0,09 09 41,76 0,08 08
0,25 16,58 02 23 21,05 0,2 2,0 26,62 0,17 1,7 32,88 0,15 15 41,26 0,1 13 52,20 0,1 11
030 19,90 03 3,1 2526 03 2,7 31,94 0.2 24 39,45 0.2 2,1 49,51 0,18 1,8 62,64 0,16 1,6
0,35 23,21 04 4,2 2947 04 36 3727 03 3,1 46,03 03 2,7 57,76 0,2 24 73,08 0.2 2,1
0,40 26,53 0,5 53 33,67 0,5 46 42,59 04 4,0 52,60 04 35 66,01 03 3,0 83,52 0,27 2,6
045 29,85 0,7 6,6 37,88 0,6 57 4791 0,5 49 59,18 04 43 74,27 04 38 93,96 0,3 33
0,50 33,16 08 8,0 42,09 07 6.9 53,24 06 6,0 65,76 0,5 53 82,52 0,5 4,6 104,40 04 4,0
0,55 36,48 1,0 95 46,30 038 8,2 58,56 0,7 71 72,33 0,6 6,3 90,77 0,6 55 114,84 0,5 4,7
0,60 39,80 11 1M1 50,51 1,0 9,6 63,89 09 84 7891 08 74 99,02 0,7 6,4 125,28 0,6 5,6
0,65 43,11 13 129 54,72 11 11,2 69,21 1,0 9,7 85,48 09 85 107,27 08 74 135,72 0,7 6,5
0,70 46,43 1,5 14,8 5893 13 12,8 74,53 1,1 11,1 92,06 1,0 9.8 11553 | 087 85 146,16 08 74
0,72 47,75 1,6 15,6 60,61 1,38 13,5 76,66 12 11,7 94,69 11 10,3 118,83 09 9,0 150,33 | 0,796 7.8
0,74 49,08 1,7 164 62,30 14 14,2 78,79 1,26 123 97,32 1,11 10,8 122,13 0,96 9,5 154,51 038 82
0,76 5041 1,76 17,2 63,98 15 14,9 80,92 13 12,9 99,95 1,2 114 12543 1,0 99 158,68 0,88 8,6
0,78 51,73 18 18,1 65,67 1,6 15,6 83,05 14 13,6 102,58 1,22 12,0 128,73 11 104 162,86 09 9,1
0,80 53,06 19 189 67,35 1,7 164 85,18 1,45 14,2 105,21 13 12,5 132,03 1,11 109 167,03 1,0 9,5
0,82 54,39 2,0 19,8 69,03 1,75 17,2 87,31 15 14,9 107,84 134 131 135,33 12 114 171,21 1,01 99
0,84 55,71 2,1 20,7 70,72 18 17,9 89,44 16 156 11047 14 13,7 138,63 1,22 12,0 175,39 11 104
0,86 57,04 22 21,7 72,40 19 18,7 91,57 1,66 16,3 113,10 1,46 14,3 141,93 13 12,5 179,56 1.1 10,9
0,88 58,37 23 226 74,08 2,0 19,6 93,70 1,7 17,0 115,73 1,5 15,0 145,23 133 13,0 183,74 1.2 11,3
0,90 59,69 24 23,6 75,77 2,1 204 95,83 18 17,7 118,36 16 15,6 148,53 14 136 187,91 1,20 11,8
0,92 61,02 25 24,5 7745 22 213 97,96 19 184 120,99 1,66 16,2 151,83 1,45 14,2 192,09 13 123
0,94 62,35 2,6 25,6 7914 23 22,1 100,09 2,0 19,2 123,62 1,7 16,9 15513 1,5 14,8 196,27 1,31 12,8
0,96 63,67 2,7 26,6 80,82 23 230 102,22 2,0 20,0 126,25 18 17,6 158,43 1,56 153 | 20044 14 133
0,98 65,00 28 27,6 82,50 24 239 104,35 2,1 20,8 128,88 1,86 18,3 161,74 1,6 159 204,62 141 138
1,00 66,33 29 28,7 84,19 2,5 24,8 106,48 2.2 21,5 131,51 19 190 165,04 1,7 16,6 208,79 15 144
1,20 79,59 41 40,3 101,02 3,6 34,9 127,77 3,1 30,3 157,81 2,7 26,7 198,04 24 233 250,55 2,1 20,2
1,40 92,86 55 538 117,86 4.8 46,6 149,07 41 40,5 184,11 3,6 35,7 231,05 32 31,1 292,31 28 27,0
1,60 106,12 71 69,2 134,70 6,1 60,0 170,36 53 52,1 210,42 4,7 459 264,06 41 40,0 334,07 3,5 34,8
1,80 119,39 838 86,5 151,54 7,6 749 191,66 6,6 65,1 236,72 58 573 297,07 51 50,0 375,83 44 43,5
2,00 132,65 10,8 1056 | 16837 93 91,5 212,95 8,1 79,5 263,02 71 70,0 330,07 6,2 61,1 417,59 54 53,1
2,20 | 14592 129 1266 | 18521 11,2 109,7 | 234,25 97 953 | 28932 8,6 839 | 363,08 75 733 | 459,34 6,5 63,7
2,40 159,18 15,2 1494 | 202,05 13,2 129,5 | 255,55 11,5 1124 | 31563 10,1 99,1 396,09 838 86,5 501,10 7,7 75,2
2,60 172,45 17,8 1741 218,89 154 1509 | 276,84 134 1310 | 34193 11,8 1155 | 429,09 10,3 1008 | 542,86 89 87,6
2,80 185,71 20,5 2006 | 235,72 17,7 1739 | 298,14 154 151,0 | 368,23 13,6 1331 462,10 11,8 116,2 | 584,62 10,3 101,0
3,00 | 19898 | 234 2290 | 252,56 | 20,22 1984 | 31943 17,6 1724 | 394,53 155 151,9 | 49511 135 1326 | 62638 11,8 1153
3,50 232,14 314 3080 | 294,66 27,2 2669 | 37267 23,6 2319 | 460,29 20,8 2043 | 577,63 18,2 1784 | 730,78 15,8 1551
4,00 265,30 40,6 398,5 | 336,75 35,2 3454 | 42591 30,6 3000 | 526,04 27,0 2644 | 660,14 23,5 2309 | 83517 20,5 200,7
4,50 298,47 51,0 500,5 | 378,84 442 4338 | 479,15 384 3768 | 591,80 339 3321 742,66 296 2900 | 939,57 25,7 252,1
500 | 331,63 | 626 6140 | 42094 | 543 532,1 | 53239 | 47, 4623 | 657,55 | 415 4075 | 82518 | 363 3558 | 104396| 31,5 3093
5,50 364,79 753 7390 | 463,03 65,3 6404 | 585,63 56,7 5564 | 723,31 50,0 4904 | 907,70 43,7 4283 | 114836| 380 3723
6,00 397,95 89,3 8754 | 50512 774 758,7 | 638,86 67,2 659,1 789,06 59,2 581,0 | 990,22 51,7 5074 | 1252,76| 45,0 441,0

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [m]; ID - caurules iek$&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurplddums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem

ar SDR 13.6 un spiediena klasi PN 12.5 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 13.6 un

spiediena klasi PN 12.5 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°° m?%/s)

DN/ODxe| 20x1.8 mm 25x%2.0 mm 32x2.4 mm 40x3.0 mm 50x3.7 mm 63x4.7 mm

ID 16.4 mm 21.0 mm 27.2 mm 34.0 mm 42.6 mm 53.6 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 0,02 18 17,7 0,03 13 12,7 0,06 09 9,0 0,09 0,7 6,7 0,14 0,5 50 0,23 04 3,7
0,15 0,03 36 349 0,05 26 252 0,09 1.8 179 014 14 134 0,21 1,0 10,0 0,34 08 74
0,20 0,04 58 56,7 0,07 4.2 41,0 0,12 30 293 0,18 2,2 219 0,29 1,7 164 045 12 12,2
0,25 0,05 84 829 0,09 6,1 60,0 0,15 4.4 429 0,23 33 32,2 0,36 25 24,2 0,56 18 18,1
0,30 0,06 11,5 1131 0,10 84 82,1 017 6,0 58,8 0,27 4,5 442 043 34 332 0,68 2,5 248
035 0,07 15,0 1474 0,12 109 107,1 0,20 7.8 76,8 032 59 57,8 0,50 44 434 0,79 33 325
0,40 0,08 189 185,5 0,14 138 1349 0,23 99 96,9 0,36 74 73,0 0,57 56 54,9 0,90 4,2 41,1
045 0,10 23,2 2274 0,16 16,9 165,5 0,26 12,1 119,0 041 91 89,7 0,64 6,9 67,5 1,02 52 50,6
0,50 0,11 27,8 2729 017 20,3 198,8 0,29 14,6 143,1 045 11,0 107,9 0,71 83 81,2 113 6,2 60,9
0,55 012 328 3221 0,19 239 2348 032 17,2 169,1 0,50 13,0 127,6 0,78 98 96,1 1,24 74 72,1
0,60 0,13 382 3748 0,21 279 2734 0,35 20,1 197,0 0,54 15,2 148,7 0,86 114 12,1 1,35 8,6 84,2
0,65 0,14 439 4309 0,23 32,1 314,5 0,38 231 226,7 0,59 17,5 1712 0,93 13,2 1291 147 99 97,0
0,70 0,148 50,0 490,6 0,24 36,5 358,22 041 26,3 2584 0,64 19,9 195,2 1,00 15,0 1473 1,58 1.3 110,7
0,72 0,152 52,6 5154 0,25 384 3764 042 27,7 2715 0,65 209 205,2 1,03 15,8 154,8 1,62 119 1164
0,74 0,156 55,1 540,7 0,26 40,3 3950 043 29,1 285,0 067 22,0 2154 1,05 16,6 162,5 167 12,5 1222
0,76 0,161 57,8 566,6 0,26 42,2 414,0 0,44 30,5 298,7 0,69 230 2258 1,08 174 1704 1,71 131 1281
0,78 0,165 60,5 5931 027 442 4334 045 31,9 3128 0,71 24,1 2364 1,11 18,2 1785 1,76 13,7 1342
0,80 0,169 63,2 620,0 0,28 46,2 4532 0,46 334 3271 0,73 252 2473 114 19,0 186,7 1,81 14,3 1404
0,82 0,173 66,0 647,5 0,284 48,3 4733 048 3438 3417 0,74 26,3 2584 117 199 1951 1,85 15,0 146,7
0,84 0177 689 675,5 0,291 504 4939 0,49 364 356,6 0,76 27,5 269,7 1,20 20,8 203,6 1,90 15,6 1532
0,86 0,182 718 704,1 0,30 52,5 514,8 0,50 379 3718 0,78 28,7 281,2 1,23 21,7 2124 1,94 16,3 159,8
0,88 0,186 74,8 7332 0,305 54,7 536,2 0,51 39,5 3872 0,80 299 2929 1,25 22,6 2212 1,99 17,0 166,5
0,90 0,190 77,8 7628 | 0312 569 557,9 052 41,1 403,0 082 311 304,9 1,28 23,5 230,3 2,03 17,7 1733
0,92 0,194 80,8 7929 0,32 59,1 580,0 0,53 42,7 419,0 0,84 323 3170 1,31 244 239,5 2,08 184 180,2
0,94 0,199 84,0 823,55 0,326 614 602,5 0,55 444 4353 0,85 336 3294 1,34 254 248,9 2,12 19,1 187,3
0,96 0,203 87,2 854,7 0,333 63,8 6254 0,56 46,1 4519 0,87 349 342,0 1,37 26,3 2584 2,17 19,8 194,5
0,98 0,207 904 8864 0,34 66,1 648,6 0,57 47,8 468,38 0,89 36,2 354,8 1,40 273 2681 2,21 206 201,8
1,00 0,211 93,7 918,6 0,35 68,5 6723 0,58 49,5 4859 091 37,5 3678 143 28,3 278,0 2,26 21,3 209,3
1,20 0,25 1294 | 1268,7 042 94,8 929,5 0,70 68,6 6725 1,09 51,9 509,5 1,71 393 3853 2,71 296 290,3
1,40 0,30 170,2 | 1669,1 048 1248 12238 0,81 90,4 886,2 127 68,5 6718 2,00 51,8 5084 3,16 39,1 3833
1,60 034 2160 | 21187 | 055 1585 | 15545 | 093 1148 | 11263 145 87,1 854,3 2,28 66,0 646,9 3,61 49,8 4880
1,80 0,38 2668 | 26168 0,62 1959 | 19209 1,05 1420 | 13926 1,63 1078 | 1056,8 2,57 81,6 800,6 4,06 61,6 604,1
2,00 042 3225 | 31626 0,69 2368 | 23227 1,16 1718 | 1684,7 1,82 1304 | 12789 2,85 98,8 969,2 4,51 74,6 7317
2,20 0,46 3829 | 37557 0,76 2814 | 27594 1,28 204,2 | 20023 2,00 1550 | 15205 3,14 17,5 1152,7 4,96 88,8 870,55
2,40 0,51 4482 | 43956 | 083 3294 | 32307 1,39 239,1 | 23451 2,18 1816 | 17813 | 342 137,7 | 13508 | 542 1040 | 10204
2,60 0,55 5182 | 50819 0,90 3810 | 37363 1,51 2766 | 27129 2,36 210,2 | 2061,2 3,71 1594 | 1563,5 587 120,5 11813
2,80 0,59 5928 | 58143 0,97 436,0 | 42759 1,63 316,7 | 31056 2,54 2406 | 2360,1 3,99 1826 | 1790,6 6,32 1380 | 135322
3,00 0,63 672,2 | 65925 1,04 494,5 | 48494 1,74 3592 | 35230 2,72 2730 | 26779 4,28 207,22 | 20321 6,77 156,6 | 1536,0
3,50 0,74 8908 | 8736,/ 1,21 6556 | 64300 | 2,03 4765 | 46736| 3,18 3624 | 35541 4,99 2751 | 26981 7,90 2080 | 20403
4,00 0,84 11382 | 111624| 1,39 8380 | 82186 2,32 6094 | 5976,1 3,63 463,5 | 4546,1 5,70 3520 | 34524 9,03 2663 | 26115
4,50 0,95 1414,0 | 13867,1 1,56 10414 | 102134] 261 7575 | 74291 4,09 5764 | 56529 6,41 4378 | 42941 10,15 331,3 | 3249,
5,00 1,06 17180 | 168490 1,73 12657 | 124129 291 9209 | 90315 4,54 7009 | 68738 713 5325 | 52227 11,28 403,0 | 39526
550 1,16 2050,1 | 20106,4| 1,90 1510,7 | 14816,1 3,20 10994 | 10782,5| 4,99 836,9 | 8208,1 7,84 636,0 | 6237,7 12,41 4814 | 47216
6,00 127 2410,2 | 23638,1 2,08 17764 | 174219 2,08 17764 | 174219 545 984,5 | 96552 8,55 7483 | 73386 | 13,54 566,5 | 55558

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iekséjais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 13.6 un spiediena klasi PN 12.5 bar
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Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 13.6 un
spiediena klasi PN 12.5 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°m?/s)

DN/ODxe| 75x5.6 mm 90x6.7 mm 110x8.1 mm 125x9.2 mm 140x10.3 mm 160x11.8 mm

ID 63.8 mm 76.6 mm 93.8 mm 106.6 mm 119.4 mm 136.4 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 032 03 30 0,46 0,2 23 0,69 0,2 18 0,89 0,2 15 112 0,1 13 1,46 0,1 1,1
015 048 06 6,0 0,69 05 4,7 1,04 04 37 1,34 03 3,1 1,68 03 2,7 2,19 0,22 23
0,20 0,64 1,0 9.8 0,92 08 78 1,38 0,6 6,0 1,78 0,5 51 2,24 0,5 4,5 292 04 3,8
0,25 0,80 15 14,5 1,15 1,2 11,5 1,73 09 89 2,23 08 7,6 2,80 0,7 6,6 3,65 0,6 56
0,30 0,96 2,0 199 1,38 16 15,9 2,07 13 12,3 2,68 11 10,5 3,36 09 9,1 4,38 08 7,7
0,35 112 2,7 26,1 1,61 2,1 20,8 242 1,6 16,2 3,12 14 138 392 12 12,0 511 1,0 10,2
0,40 1,28 34 33,1 1,84 2,7 26,3 2,76 2,1 20,5 3,57 18 17,5 448 15 15,2 5,84 13 129
045 1,44 4,2 40,7 2,07 33 324 3,11 26 25,2 4,02 2,2 21,5 5,04 19 18,7 6,58 16 159
0,50 1,60 50 49,1 2,30 4,0 39,1 3,46 3,1 304 4,46 2,7 26,0 5,60 23 22,6 7,31 2,0 19,2
0,55 1,76 59 58,1 2,53 4,7 46,3 3,80 37 36,1 491 3,1 30,8 6,16 2,7 26,8 8,04 23 228
0,60 1,92 6,9 678 2,77 55 54,1 4,15 43 42,1 535 37 36,0 6,72 32 31,3 8,77 2,7 26,6
0,65 2,08 8,0 78,2 3,00 64 624 4,49 5,0 48,6 5,80 4,2 41,5 7,28 3,7 36,2 9,50 31 30,7
0,70 2,24 91 89,2 323 7.3 71,2 4,84 57 55,5 6,25 48 474 7,84 4,2 413 10,23 36 35,1
0,72 2,30 96 93,8 332 76 74,9 4,98 6,0 584 6,43 51 499 8,06 44 434 10,52 3.8 369
0,74 237 10,0 98,5 341 8,0 786 511 6,3 61,3 6,60 53 524 8,29 4,7 45,6 10,81 4,0 38,8
0,76 243 10,5 103,3 3,50 84 82,5 5,25 6,6 64,3 6,78 5,6 55,0 851 49 479 11,11 4,2 40,7
0,78 2,49 11,0 108,2 3,59 838 86,4 539 69 674 6,96 59 57,6 8,73 51 50,2 11,40 4.4 42,7
0,80 2,56 11,5 113,22 3,69 92 90,4 553 7.2 70,5 7,14 6,1 60,3 8,96 54 525 11,69 4.6 44,7
0,82 2,62 12,1 1183 3,78 96 94,5 567 75 73,7 732 64 63,0 9,18 56 549 11,98 48 46,7
0,84 2,69 12,6 1235 3,87 10,1 98,7 5,80 7.8 77,0 7,50 6,7 65,8 941 58 573 12,27 5,0 48,8
0,86 2,75 13,1 1289 3,96 10,5 102,9 594 82 80,3 7,68 7,0 68,7 9,63 6,1 59,8 12,57 52 50,9
0,88 2,81 13,7 134,3 4,06 109 107,2 6,08 8,5 83,7 7,85 7.3 716 9,85 6,4 62,3 12,86 54 53,0
0,90 2,88 14,3 1398 4,15 114 11,7 6,22 89 87,1 8,03 7,6 74,5 10,08 6,6 64,9 13,15 56 552
0,92 2,94 14,8 1454 4,24 1.8 116,2 6,36 9,2 90,6 8,21 79 775 10,30 6,9 67,5 13,44 59 57,5
0,94 3,01 154 1511 4,33 12,3 120,7 6,50 9,6 94,2 8,39 8,2 80,6 10,53 7.2 70,2 13,74 6,1 59,7
0,96 3,07 16,0 156,9 4,42 12,8 1254 6,63 10,0 979 857 85 83,7 10,75 74 729 14,03 6,3 62,1
0,98 3,13 16,6 162,9 4,52 13,3 130,1 6,77 104 101,6 8,75 89 86,9 10,97 7,7 75,7 14,32 6,6 64,4
1,00 3,20 17,2 168,9 4,61 138 1349 6,91 10,7 105,3 892 92 90,1 11,20 8,0 785 14,61 6,8 66,8
1,20 3,84 239 2344 553 19,1 1874 829 14,9 146,4 10,71 12,8 1253 13,44 111 109,2 17,53 9,5 93,0
1,40 4,48 31,6 3096 6,45 253 247,7 9,67 19,7 193,6 12,49 16,9 165,8 15,68 14,7 144,5 20,46 12,5 123,0
1,60 512 40,2 3943 737 322 3156 11,06 252 246,7 14,28 215 2113 17,92 18,8 1843 | 2338 16,0 156,9
1,80 5,75 49,8 4884 8,30 399 391,0 12,44 31,2 3058 16,06 26,7 262,0 20,15 233 2284 26,30 19,8 194,6
2,00 6,39 60,3 591,7 9,22 48,3 473,7 13,82 378 370,7 17,85 324 3176 22,39 28,2 277,0 29,22 24,1 236,0
2,20 7,03 71,8 704,0 10,14 57,5 5639 15,20 45,0 4413 19,63 38,6 378,1 24,63 33,6 3299 32,15 28,7 281,1
2,40 7,67 84,2 8254 | 11,06 674 661,2 16,58 52,8 5176 | 2142 452 4436 | 2687 39,5 3870 | 3507 336 3299
2,60 8,31 97,5 955,8 11,98 78,1 765,8 17,97 61,1 599,6 23,20 524 5139 29,11 45,7 4484 37,99 39,0 382,2
2,80 8,95 111,7 | 10951 12,90 89,5 8776 19,35 70,1 687,2 24,99 60,1 589,1 31,35 524 5141 40,91 44,7 4382
3,00 9,59 1268 | 12432 13,83 101,6 996,4 20,73 79,6 7804 26,77 68,2 669,1 33,59 59,5 5839 43,84 50,8 4978
3,50 11,19 | 1684 | 1651,8 | 16,13 1350 | 13243 | 24,19 | 1058 | 10376 | 31,24 90,7 889,7 | 39,19 79,2 7766 | 51,14 67,5 662,2
4,00 12,79 2156 | 21148 18,43 1729 | 16959 | 27,64 1355 13291 35,70 116,2 11399 | 44,79 101,5 9951 5845 86,5 848,7
4,50 14,39 2683 | 2631,7 | 20,74 2152 | 21108 | 31,10 168,7 16546 | 40,16 144,7 14193 | 50,39 1264 | 12392 | 6576 1078 | 1057,0
5,00 15,98 3265 | 32020 | 23,04 2619 | 2568,7 | 34,55 2053 | 20139 | 4462 176,2 1727,7 | 5598 153,8 15086 | 73,06 1312 1286,9
5,50 17,58 | 390,1 | 38255 | 2535 | 3130 | 30694 | 3801 2454 | 2406,7 | 49,09 | 2105 | 20649 | 6158 1839 | 18032 | 8037 1569 | 15384
6,00 19,18 459,0 | 45020 | 27,65 3684 | 36126 | 4146 2889 | 28330 | 5355 2479 | 24309 | 67,18 2165 | 21229 | 8767 184,7 1811,3

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iek3&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 13.6 un spiediena klasi PN 12.5 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 13.6 un

spiediena klasi PN 12.5 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10% m?/s)

DN/ODxe| 180x13.3 mm 200x14.7 mm 225x16.6 mm 250x18.4 mm 280x20.6 mm 315x23.2 mm

ID 153.4 mm 170.6 mm 191.8 mm 213.2mm 238.8 mm 268.6 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 1,85 0,1 1,0 2,29 0,1 08 2,89 0,1 0,7 3,57 0,07 0,6 4,48 0,06 0,6 567 0,05 05
0,15 2,77 02 20 343 02 1,7 433 02 1,5 535 0,14 13 6,72 0,12 1,2 8,50 0,10 1,0
0,20 3,70 03 33 4,57 03 29 578 03 2,5 714 0.2 2.2 8,96 0.2 19 11,33 0.2 1,7
0,25 4,62 0,5 48 571 04 4,2 7,22 04 3,7 892 03 33 11,20 03 29 1417 03 2,5
0,30 5,54 0,7 6,7 6,86 0,6 59 8,67 0,5 51 10,71 0,5 4,6 13,44 04 4,0 17,00 04 35
0,35 6,47 09 838 8,00 038 7,7 10,11 0,7 6,7 12,49 0,6 6,1 15,68 05 53 19,83 0,5 46
0,40 739 1, 11,2 9,14 1,0 9.8 11,56 09 85 14,28 08 7,7 17,92 07 6.7 22,67 06 58
0,45 832 14 138 10,29 12 12,1 13,00 11 10,5 16,06 1,0 9,6 20,15 09 84 25,50 0,7 72
0,50 9,24 1,7 16,6 11,43 15 14,6 14,45 13 12,7 17,85 12 11,6 22,39 1,0 10,1 28,33 09 88
0,55 10,16 20 19,7 12,57 18 17,3 15,89 15 15,0 19,63 14 138 24,63 1.2 12,1 31,16 11 104
0,60 11,09 24 23,1 13,72 2,1 20,3 17,34 18 17,6 21,42 1,7 16,2 26,87 14 14,1 34,00 12 123
0,65 12,01 2,7 26,6 14,86 24 234 18,78 2,1 20,3 23,20 19 18,8 29,11 1,7 164 36,83 14 14,2
0,70 12,937 3,1 304 16,00 2,7 26,7 20,22 24 23,2 24,99 22 21,6 31,35 19 18,8 39,66 1,7 16,3
0,72 13,307 33 320 16,46 29 28,1 20,80 2,5 244 25,70 23 22,7 32,25 2,0 19,8 40,80 1,7 17,1
0,74 | 13676 34 336 16,92 30 29,6 21,38 2,6 25,7 2642 24 239 33,14 2,1 20,8 41,93 1.8 18,0
0,76 14,046 3,6 353 17,37 32 31,0 21,96 2,7 26,9 27,13 2,6 25,1 34,04 22 219 43,06 19 18,9
0,78 14416 38 37,0 17,83 33 32,5 22,54 29 28,2 27,85 2,7 26,3 34,93 23 229 44,20 2,0 199
0,80 14,785 39 38,7 18,29 35 34,0 23,11 3,0 29,5 28,56 28 27,6 35,83 25 24,0 45,33 2,1 20,8
0,82 15,155 4,1 40,5 18,744 3,6 356 23,69 31 309 29,27 29 289 36,73 2,6 252 46,46 22 21,8
0,84 | 15525 43 423 19,201 38 37,2 24,27 33 323 29,99 3,1 30,2 37,62 2,7 263 47,60 23 228
0,86 15,894 4,5 441 19,66 4,0 38,8 24,85 34 33,7 30,70 32 31,5 38,52 28 27,5 48,73 24 238
0,88 16,264 4,7 46,0 20,115 4,1 404 2543 3,6 35,1 3142 34 329 3941 29 28,7 49,86 25 24,9
0,90 | 16,633 4,9 479 | 20,573 43 42,1 26,00 37 36,6 32,13 35 343 40,31 30 299 51,00 26 259
0,92 | 17,003 51 49,8 21,03 4,5 43,8 26,58 39 38,0 32,84 36 357 41,20 32 31,1 52,13 28 27,0
0,94 17,373 53 518 21,487 4,6 45,6 27,16 4,0 396 33,56 38 37,2 42,10 33 324 53,26 29 28,1
0,96 17,742 55 538 21,944 48 47,3 27,74 4,2 411 34,27 39 38,7 43,00 34 33,7 54,40 3,0 29,2
0,98 | 18,112 57 559 22,40 50 49,1 28,31 43 42,7 34,99 4,1 40,2 43,89 36 350 55,53 3,1 304
1,00 18,482 59 580 22,86 52 51,0 28,89 4,5 44,2 35,70 43 41,7 44,79 3,7 364 56,66 32 31,5
1,20 22,18 8,2 80,7 2743 72 71,0 34,67 6,3 61,6 42,84 6,0 58,6 53,75 52 51,1 68,00 4,5 44,3
1,40 25,87 10,9 106,8 32,00 9,6 94,0 40,45 83 81,6 49,98 8,0 783 62,70 7,0 68,2 7933 6,0 59,2
1,60 29,57 139 136,2 36,57 12,2 1199 46,23 10,6 104,2 5712 10,3 100,7 71,66 89 87,7 90,66 7.8 76,1
1,80 3327 17,2 1690 | 41,15 152 148,7 | 52,01 13,2 1293 | 64,26 12,8 1257 | 80,62 11,2 1096 | 101,99 9.7 95,1
2,00 36,96 209 205,0 45,72 184 1804 57,79 16,0 156,8 71,40 15,7 1535 89,58 13,6 1338 113,33 11,8 116,1
2,20 40,66 249 2442 50,29 219 2150 63,56 19,1 186,9 78,54 1838 184,0 98,53 164 1604 | 124,66 14,2 139,2
2,40 44,36 29,2 286,5 54,86 25,7 2523 69,34 224 2194 85,68 22,1 2171 107,49 19,3 1893 135,99 16,8 164,3
2,60 48,05 339 3321 5943 298 2924 | 7512 259 2543 | 92,82 258 2530 | 11645 | 225 2206 | 14732 19,5 1914
2,80 51,75 3838 380,7 64,00 34,2 3353 80,90 29,7 291,6 99,96 29,7 291,5 12541 259 254,2 158,66 22,5 2206
3,00 55,44 441 4325 68,58 38,8 381,0 86,68 338 3313 107,10 339 332,7 134,36 29,6 290,1 169,99 25,7 2518
3,50 64,69 58,7 5755 80,00 51,7 507,0 | 101,12 45,0 4410 | 12495 45,6 4474 | 156,76 398 390,2 198,32 34,5 3386
4,00 73,93 752 7377 | 9143 66,3 6500 | 11557 | 57,7 5654 | 14280 | 590 5788 | 17915 | 515 504,8 | 226,65 | 447 438,1
4,50 83,17 93,7 918,8 102,86 82,6 809,7 130,02 71,8 7044 | 160,65 74,1 7269 | 201,54 64,6 6340 | 25498 56,1 550,2
5,00 9241 1141 11188 | 11429 | 1005 986,0 144,46 87,5 8579 | 17850 90,9 891,7 | 22394 793 7777 | 283,32 68,8 675,0
5,50 101,65 1364 | 13376 | 12572 | 12022 11788 | 15891 1046 | 10258 | 196,35 1094 | 10731 | 246,33 954 9359 | 311,65 82,8 8123
6,00 11089 | 1606 | 15750 | 137,15 | 1415 | 13882 | 17336 | 1232 | 12081 | 21420 | 1296 | 12712 | 26873 | 1130 | 11087 | 33998 | 98,1 962,3

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iekséjais diametrs, [mm]; v - plGsmas
atrums, [m/s; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 13.6 un spiediena klasi PN 12.5 bar

104

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 13.6 un
spiediena klasi PN 12.5 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10%m?/s)

DN/ODxe| 355x26.1 mm 400x29.4 mm 450x33.1 mm 500x36.8 mm 560x41.2 mm 630x46.3 mm

ID 302.8 mm 341.2 mm 383.8 mm 426.4 mm 477.6 mm 537.4 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 7,20 0,04 04 9,14 0,04 04 11,57 0,03 03 14,28 0,03 03 17,92 0,02 0,2 22,68 0,02 0,2
0,15 10,80 0,09 09 13,72 0,08 07 17,35 0,07 06 21,42 0,06 06 26,87 0,05 05 34,02 0,04 04
0,20 14,40 0,15 14 18,29 01 1.2 23,14 01 11 28,56 0,1 09 3583 0,08 08 45,36 0,07 07
0,25 18,00 0.2 2,2 22,86 0.2 19 28,92 0,16 1,6 35,70 0,14 14 44,79 0,1 1,2 56,71 0,1 11
0,30 21,60 0,3 3,0 2743 0,3 2,6 34,71 0,2 2,2 42,84 0,2 2,0 53,75 0,18 1,7 68,05 0,15 15
0,35 25,20 04 4,0 32,00 03 34 40,49 03 30 49,98 03 2,6 62,70 0,2 23 79,39 0,2 2,0
0,40 28,80 0,5 50 36,57 04 44 46,28 04 38 57,12 03 33 71,66 03 29 90,73 0,26 25
045 3241 0,6 6,3 41,15 0,6 54 52,06 0,5 4,7 64,26 04 41 80,62 04 3,6 102,07 03 3,1
0,50 36,01 08 7,6 45,72 0,7 6,6 57,85 0,6 57 71,40 0,5 5,0 89,58 04 44 113,41 04 38
0,55 3961 09 9,0 50,29 038 78 63,63 0,7 6,8 78,54 0,6 6,0 98,53 05 52 124,75 0,5 4,5
0,60 43,21 1,1 10,6 54,86 09 9.2 69,41 08 8,0 85,68 0,7 7.0 107,49 06 6,1 136,09 0,5 53
0,65 46,81 13 12,3 5943 11 10,6 75,20 09 9,2 92,82 038 8,1 116,45 0,7 71 147,43 0,6 6,1
0,70 50,41 14 14,1 64,00 12 12,2 80,98 11 10,6 99,96 09 93 12541 0,83 8,1 158,78 0,7 7,0
0,72 51,85 15 14,8 65,83 1,31 12,8 83,30 11 1,1 102,82 1,0 98 128,99 09 8,6 163,31 0,757 74
0,74 53,29 16 15,6 67,66 14 135 85,61 1,19 11,7 105,67 1,05 10,3 13257 | 092 90 167,85 08 7.8
0,76 54,73 1,67 164 69,49 14 14,2 87,93 13 12,3 108,53 11 10,8 136,15 1,0 9,5 172,38 0,84 82
0,78 56,17 18 17,2 71,32 15 14,9 90,24 13 12,9 111,38 116 114 139,74 1,0 9.9 176,92 09 8,6
0,80 57,61 18 18,0 7315 16 15,6 92,55 1,38 135 114,24 12 11,9 143,32 1,06 104 181,46 09 9,0
0,82 59,05 19 18,9 74,98 1,66 16,3 94,87 14 14,2 117,09 | 127 12,5 146,90 11 109 18599 | 0,96 9,5
0,84 60,49 2,0 19,7 76,80 1,7 171 9718 15 14,8 119,95 13 131 150,49 1,16 114 190,53 1,0 99
0,86 61,93 2,1 20,6 78,63 18 178 99,49 1,58 15,5 122,81 1,39 13,6 154,07 12 11,9 195,07 1,05 10,3
0,88 63,37 2.2 21,5 80,46 19 18,6 101,81 16 16,2 125,66 15 14,2 157,65 127 124 199,60 11 10,8
0,90 64,81 23 224 82,29 20 194 104,12 1,7 16,8 128,52 15 14,8 161,24 13 13,0 204,14 1,15 11,2
0,92 66,25 24 234 84,12 2,1 20,2 106,44 18 17,5 131,37 1,58 15,5 164,82 1,38 13,5 208,68 12 1,7
0,94 67,69 2,5 24,3 85,95 2,1 21,0 108,75 19 18,3 134,23 1,6 16,1 168,40 14 14,0 21321 1,24 12,2
0,96 69,13 26 253 87,78 2,2 21,9 111,06 19 19,0 137,09 1,7 16,7 171,98 1,49 14,6 217,75 13 12,7
0,98 70,57 2,7 26,3 89,61 23 22,7 113,38 2,0 19,7 139,94 1,77 174 175,57 1,5 15,2 222,29 1,34 132
1,00 72,01 28 273 9143 24 236 115,69 2,1 20,5 142,80 1,8 18,1 179,15 1,6 158 | 226,82 14 13,7
1,20 86,41 39 384 109,72 34 33,2 138,83 29 28,8 171,36 26 254 214,98 23 22,2 272,19 2,0 193
1,40 100,82 52 51,2 128,01 4,5 444 161,97 39 38,5 199,92 35 339 250,81 3,0 29,6 317,55 26 25,7
1,60 | 11522 6,7 659 | 146,29 58 57,1 185,11 51 495 | 22848 4,5 43,7 | 286,64 39 38,1 362,92 34 33,1
1,80 | 12962 84 823 164,58 73 713 | 208,224 6,3 619 | 257,04 56 546 | 32247 49 476 | 408,28 4,2 414
2,00 144,02 10,2 100,5 182,87 89 87,1 231,38 7,7 75,6 285,60 6,8 66,6 358,30 59 58,2 453,64 52 50,6
2,20 15843 12,3 1205 | 201,15 10,6 1044 | 254,52 9.2 90,6 314,16 8,1 799 394,13 71 69,8 499,01 6,2 60,6
2,40 172,83 14,5 1422 | 21944 12,6 1232 | 277,66 10,9 107,0 | 342,72 9,6 94,3 429,96 84 824 544,37 7.3 716
2,60 | 187,23 16,9 1657 | 237,73 14,6 143,6 | 30080 12,7 124,7 | 371,28 11,2 1099 | 465,79 9.8 96,0 | 589,74 85 834
2,80 201,63 19,5 191,0 | 256,02 16,9 1655 | 32393 14,7 143,7 | 399,84 129 126,7 | 501,62 1.3 1106 | 635,10 98 96,1
3,00 216,03 22,2 2180 | 274,30 19,3 1889 | 347,07 16,7 164,0 | 428,40 14,7 144,6 537,45 129 1263 | 68047 11,2 109,7
3,50 252,04 299 2932 | 320,02 259 254,0 | 40492 22,5 2206 | 499,80 198 1945 | 627,03 17,3 1699 | 793,88 151 147,6
4,00 | 28805 | 387 3793 | 36574 | 335 3287 | 462,76 | 29,1 2855 | 571,19 | 257 251,7 | 71660 | 224 2199 | 907,29 | 195 191,0
4,50 324,05 48,6 4764 | 41145 42,1 412,8 | 52061 36,6 3586 | 642,59 322 316,2 | 806,18 282 276,22 11020,70| 245 240,0
5,00 360,06 59,6 5844 | 457,17 51,6 5064 | 578,46 449 4399 | 71399 396 3879 | 89575 34,5 3388 | 113411 30,0 2944
5,50 396,06 71,7 7034 | 502,89 62,2 609,5 | 636,30 54,0 529,5 | 785,39 47,6 4669 | 985,33 41,6 4078 | 124752 36,1 3544
6,00 | 43207 | 850 8332 | 54860 | 736 7221 | 694,15 | 640 62772 | 856,79 | 564 553,1 | 107490| 493 483,71 | 136093| 428 4198

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieksé&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].

®evopipes

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tdens spiedvadu sistémas



Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 17 un spiediena klasi PN 10 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 17 un
spiediena klasi PN 10 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10® m?%/s)

DN/ODxe| 25x1.8 mm 32x2.0 mm 40x2.4 mm 50x3.0 mm 63x3.8 mm 75x4.5 mm

ID 21.4 mm 28.0 mm 35.2mm 44.0 mm 55.4 mm 66.0 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 0,04 13 124 0,06 09 8,7 0,10 0,7 64 0,15 05 4.8 0,24 04 3,6 0,34 03 2,8
0,15 0,05 2,5 24,5 0,09 18 17,3 0,15 13 12,8 0,23 1,0 9,6 0,36 0,7 71 0,51 0,6 57
0,20 0,07 41 40,0 0,12 29 28,2 0,19 2,1 21,0 0,30 16 158 048 1,2 11,7 0,68 1,0 94
0,25 0,09 6,0 58,6 0,15 4,2 414 0,24 31 308 038 24 232 0,60 1,8 173 0,86 14 139
0,30 0,11 82 80,1 0,18 58 56,7 0,29 43 42,3 0,46 32 319 0,72 24 238 1,03 19 19,1
0,35 0,13 10,7 104,5 0,22 75 74,0 0,34 5,6 5573 0,53 43 41,7 0,84 3.2 31,2 1,20 2,6 25,0
0,40 0,14 134 131,7 0,25 9,5 934 0,39 71 69,8 0,61 54 52,7 0,96 40 39,5 1,37 3.2 31,7
045 0,16 16,5 161,6 0,28 11,7 114,7 0,44 88 858 0,68 6,6 64,8 1,08 50 48,6 1,54 4,0 39,0
0,50 0,18 19,8 1941 0,31 141 1379 0,49 10,5 103,3 0,76 8,0 78,0 1,21 6,0 58,5 1,71 4.8 47,0
0,55 0,20 234 229,22 0,34 16,6 163,0 0,54 12,5 122,1 0,84 94 92,3 1,33 71 69,2 1,88 57 55,7
0,60 0,22 27,2 266,9 037 194 1899 0,58 14,5 1423 091 11,0 107,6 145 82 80,8 2,05 6,6 65,0
0,65 0,23 313 307,1 0,40 223 2186 0,63 16,7 164,0 0,99 12,6 124,0 1,57 9,5 93,1 2,22 7,6 75,0
0,70 0,252 35,7 3498 043 254 249,1 0,68 19,1 186,9 1,06 144 1415 1,69 10,8 106,2 2,39 8,7 855
0,72 0,259 37,5 367,5 0,44 26,7 261,8 0,70 20,0 196,5 1,09 15,2 148,7 1,74 114 11,7 2,46 9,2 90,0
0,74 0,266 393 385,7 0,46 28,0 2748 0,72 21,0 206,2 113 159 156,1 1,78 12,0 1173 2,53 96 94,5
0,76 0,273 41,2 404,2 047 294 288,0 0,74 22,0 216,2 1,16 16,7 163,7 1,83 12,5 123,0 2,60 10,1 99,1
0,78 0,281 43,1 4232 0,48 30,8 301,6 0,76 23,1 2264 1,19 17,5 1714 1,88 131 1288 2,67 10,6 103,8
0,80 0,288 451 4425 0,49 32,2 3154 0,78 24,1 236,8 1,22 18,3 1793 1,93 13,7 134,8 2,74 11 108,6
0,82 0,295 471 462,2 0,505 336 3295 0,80 25,2 2474 1,25 191 1874 1,98 144 140,9 2,81 11,6 1135
0,84 0,302 49,2 4823 | 0517 35,1 3439 082 263 2583 1,28 19,9 195,6 2,02 15,0 147,1 2,87 12,1 118,5
0,86 0,309 513 502,7 0,53 36,6 3585 0,84 27,5 269,3 1,31 208 204,0 2,07 15,6 1534 2,94 12,6 1236
0,88 0,317 534 523,6 0,542 38,1 3734 0,86 28,6 280,5 1,34 21,7 212,5 2,12 16,3 159,8 3,01 13,1 1288
0,90 0,324 555 544,8 0,554 39,6 388,6 0,88 298 292,0 137 22,6 221,2 2,17 17,0 166,4 3,08 13,7 1341
0,92 0,331 57,8 5664 0,57 41,2 404,1 0,90 31,0 3036 1,40 235 230,1 2,22 17,6 173,0 3,15 14,2 139,5
0,94 0,338 60,0 5883 | 0579 42,8 4198 0,91 322 3155 143 244 2391 227 183 1798 322 14,8 1449
0,96 0,345 62,3 610,7 0,591 444 4358 0,93 334 327,5 1,46 253 2483 2,31 19,0 186,7 3,28 153 150,5
0,98 0,352 64,6 6334 0,60 46,1 4521 0,95 34,6 3398 1,49 26,3 2576 2,36 198 1938 3,35 159 156,2
1,00 0,360 66,9 656,5 0,62 47,8 468,6 0,97 359 3523 1,52 27,2 2671 241 20,5 2009 342 16,5 162,0
1,20 043 92,6 907,8 0,74 66,1 648,6 117 49,8 488,0 1,82 378 370,22 2,89 284 27838 4,11 229 2249
1,40 0,50 1219 | 119522 0,86 87,2 854,8 1,36 65,6 643,5 2,13 49,8 488,6 3,37 37,5 368,1 4,79 30,3 2971
1,60 0,58 1548 | 15183 0,99 110,8 | 1086,5 1,56 835 8185 243 634 621,7 3,86 478 468,6 547 386 3784
1,80 0,65 1913 | 18763 111 137,0 | 13435 1,75 1032 | 10125 | 274 785 7694 4,34 59,2 580,2 6,16 478 468,6
2,00 0,72 2313 | 22688 123 165,7 | 16253 1,95 1249 | 12254 3,04 95,0 931,6 4,82 71,7 702,8 6,84 579 567,7
2,20 0,79 2748 | 26954 1,35 1970 | 19318 2,14 1486 | 1456,9 3,35 1130 | 11079 5,30 853 836,1 7,53 68,9 675,6
2,40 0,86 3218 | 31559 1,48 230,7 | 22626 2,34 1740 | 1707,0 3,65 1324 | 12984 579 99,9 980,1 8,21 80,8 7921
2,60 0,94 3722 | 36498 1,60 2669 | 26176 | 253 2014 | 19753 | 395 1532 | 15029 | 6,27 1157 | 11347 | 890 935 9173
2,80 1,01 4259 | 41771 1,72 3055 | 2996,6 2,72 2306 | 22618 4,26 1755 17213 6,75 132,5 1299,9 9,58 107,2 1051,0
3,00 1,08 4830 | 47374 1,85 346,6 | 33994 292 261,7 | 25664 4,56 199,2 19535 723 150,5 14755 10,26 121,7 11932
3,50 1,26 6405 | 6281,7 2,16 4599 | 4510,0 341 3473 | 34063 532 264,5 | 25939 8,44 199,9 1960,1 11,97 161,7 15854
4,00 1,44 818,7 | 80293 2,46 5880 | 5767, 3,89 4443 | 43573 6,08 3384 | 33191 9,64 2558 | 25090 | 13,68 207,0 | 20299
4,50 1,62 10174 | 99784 | 2,77 7310 | 71695 | 438 5525 | 54185 | 684 4210 | 41285 | 1085 | 3183 | 3121,7 | 1540 | 2576 | 2526,1
5,00 1,80 1236,6 | 121276 3,08 888,7 | 8716,2 4,87 6718 | 65889 7,60 5120 | 50215 12,05 3872 | 37977 17,11 3134 | 30737
5,50 1,98 1476,0 | 144758 3,39 1061,1 | 104064 | 535 8023 | 78681 8,36 6115 | 59975 13,26 4626 | 4536,7 18,82 3744 | 36723
6,00 2,16 17356 | 170220| 3,69 12480 | 122393| 584 943,7 | 92555 9,12 7195 | 7056,2 14,46 5443 | 53383 | 2053 440,7 | 4321,7

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iek3&jais diametrs, [mm]; v - plGsmas
atrums, [m/s; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 17 un spiediena klasi PN 10 bar

106

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 17 un
spiediena klasi PN 10 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°m?/s)

DN/ODxe| 90x5.4 mm 110x6.6 mm 125x7.4 mm 140x8.3 mm 160x9.5 mm 180x10.7 mm

ID 79.2 mm 96.8 mm 110.2 mm 123.4 mm 141.0 mm 158.6 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 0,49 02 2,2 0,74 02 1,7 0,95 0,2 15 1,20 0,1 13 1,56 0,1 11 1,98 0,1 09
0,15 0,74 05 4,5 1,10 04 3,5 143 03 3,0 1,79 03 2,6 2,34 0,2 22 2,96 0,2 19
0,20 0,99 08 7,5 147 06 58 1,91 05 49 2,39 04 43 3,12 04 36 3,95 03 31
0,25 1,23 11 11,0 1,84 09 8,6 2,38 0,7 73 2,99 06 6,3 3,90 0.5 54 4,94 0.5 4,6
0,30 1,48 1,6 15,2 2,21 12 11,8 2,86 1,0 10,1 3,59 09 88 4,68 08 74 593 0,7 6,4
0,35 1,72 2,0 199 2,58 16 15,5 3,34 13 13,2 4,19 1,2 11,5 547 1,0 98 6,91 09 84
0,40 1,97 2,6 253 2,94 2,0 19,7 3,82 1,7 16,8 4,78 15 14,6 6,25 13 124 7,90 1.1 10,7
045 222 32 311 331 2,5 243 4,29 2,1 20,7 538 1,8 18,0 7,03 1,6 153 8,89 13 132
0,50 246 38 37,5 3,68 3,0 293 4,77 2,5 25,0 5,98 22 21,7 7,81 19 184 9,88 1,6 16,0
0,55 2,71 4,5 444 4,05 35 34,7 525 3,0 29,6 6,58 2,6 25,8 8,59 2.2 219 10,87 19 18,9
0,60 2,96 53 51,9 4,42 4,1 40,5 572 35 34,6 7,18 3,1 30,1 9,37 2,6 25,6 11,85 23 22,2
0,65 3,20 6,1 598 4,78 48 46,8 6,20 4,1 399 7,77 35 34,7 10,15 30 295 12,84 2,6 256
0,70 345 7,0 68,3 515 54 534 6,68 4,6 45,6 837 4,0 39,7 10,93 34 33,7 13,83 3,0 29,2
0,72 3,55 73 71,8 5,30 57 56,2 6,87 49 479 8,61 43 41,7 11,24 3,6 35,5 14,22 3,1 30,7
0,74 3,65 7,7 75,5 545 6,0 59,0 7,06 51 50,3 8,85 4,5 438 11,55 38 373 14,62 33 323
0,76 3,74 Al 79,1 5,59 6,3 61,9 725 54 528 9,09 4,7 46,0 11,87 4,0 39,1 15,01 35 339
0,78 3,84 85 82,9 574 6,6 64,8 744 56 553 933 49 48,2 12,18 4.2 41,0 1541 36 355
0,80 3,94 88 86,8 5,89 6,9 67,8 7,63 59 57,9 9,57 51 50,4 12,49 4.4 429 15,80 38 37,2
0,82 4,04 92 90,7 6,03 7.2 709 7,82 6,2 60,5 9,81 54 52,7 12,80 46 448 16,20 40 389
0,84 4,14 9,7 94,7 6,18 7,6 741 8,01 6,4 63,2 10,05 56 55,1 1312 4.8 46,8 16,59 41 40,6
0,86 4,24 10,1 98,38 6,33 79 773 8,20 6,7 66,0 10,29 59 57,5 1343 50 489 16,99 43 424
0,88 4,34 10,5 102,9 6,48 82 80,5 8,39 7,0 68,7 10,52 6,1 599 13,74 52 50,9 17,39 4,5 442
0,90 443 10,9 107,2 6,62 85 838 8,58 73 71,6 10,76 64 624 14,05 54 53,0 17,78 4,7 46,0
0,92 4,53 114 11,5 6,77 89 87,2 8,77 76 74,5 11,00 6,6 64,9 14,37 56 552 18,18 49 479
0,94 4,63 11,8 1159 6,92 9,2 90,7 897 79 774 11,24 69 67,5 14,68 59 574 18,57 51 498
0,96 4,73 12,3 1204 7,06 9,6 94,2 9,16 8,2 80,4 11,48 71 70,1 14,99 6,1 59,6 18,97 53 51,7
0,98 4,83 12,7 1249 7,21 10,0 97,7 9,35 85 83,5 11,72 74 72,7 15,30 6,3 619 19,36 55 53,7
1,00 4,93 13,2 129,5 7,36 10,3 1014 9,54 838 86,6 11,96 7.7 754 15,61 6,5 64,2 19,76 57 55,7
1,20 591 183 1799 8,83 144 140,9 11,45 123 1204 14,35 10,7 1049 18,74 9,1 89,3 23,71 79 77,5
1,40 6,90 24,2 2378 10,30 19,0 186,3 13,35 16,2 159,2 16,74 14,2 13838 21,86 121 118,22 27,66 10,5 102,6
1,60 7,88 309 303,0 11,77 24,2 2375 15,26 20,7 203,0 19,14 18,1 1771 24,98 154 150,8 31,61 133 1309
1,80 8387 383 3754 13,25 30,0 2944 1717 25,7 2517 21,53 224 2195 28,11 191 187,0 35,56 16,6 1623
2,00 9,85 46,4 454,9 14,72 364 356,8 19,08 31,1 305,1 23,92 27,1 2662 | 31,23 23,1 2268 | 3951 20,1 196,9
2,20 10,84 55,2 541,5 16,19 433 4248 20,98 37,0 3633 26,31 323 3171 34,35 27,5 2701 43,46 239 234,6
2,40 11,82 64,8 635,0 17,66 50,8 498,3 22,89 43,5 426,2 28,70 379 3720 37,47 323 317,0 4741 28,1 2753
2,60 12,81 75,0 7355 19,13 589 5772 | 2480 504 4938 | 31,10 44,0 431,0 | 4060 375 3673 | 5137 325 3191
2,80 13,79 859 8428 20,61 67,5 661,6 26,71 57,7 566,0 33,49 504 494,1 43,72 429 4211 55,32 373 3659
3,00 14,78 97,6 957,0 22,08 76,6 7513 28,61 65,6 642,9 35,88 57,2 561,3 46,84 48,8 4784 59,27 424 415,6
3,50 17,24 129,7 1272, 25,76 101,9 999,0 33,38 87,2 855,0 41,86 76,1 746,6 54,65 64,9 636,5 69,15 56,4 553,1
4,00 19,71 166,1 1629,1 29,44 130,5 1279,7 | 38,15 11,7 10954 | 47,84 97,5 956,6 62,46 83,2 815,7 79,02 72,3 709,0
4,50 22,17 | 2068 | 2027,7 | 33,12 162,5 | 15932 | 4292 1391 | 13639 | 5382 121,5 | 11913 | 7027 1036 | 10160 | 8890 90,0 883,1
5,00 24,63 2516 | 24676 | 3680 197,7 19393 | 47,69 1693 16604 | 59,80 1479 | 14503 | 78,07 126,1 12370 | 98,78 1096 | 10753
5,50 27,10 300,7 | 29486 | 4048 2363 | 23176 | 5246 2023 19845 | 65,78 176,8 17336 | 8588 150,8 14788 | 108,66 | 1311 1285,6
6,00 29,56 3539 | 34705 | 44,16 2782 | 27282 | 57723 2382 | 23362 | 71,76 208,1 20410 | 93,69 177,5 17412 | 11854 | 1544 | 15138

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieksé&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].

®evopipes

EVO SCGR ULTRASTRESS un EVOAQUA tdens spiedvadu sistémas



Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 17 un spiediena klasi PN 10 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 17 un
spiediena klasi PN 10 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10% m?/s)

DN/ODxe| 200x11.9 mm 225x13.4 mm 250x14.8 mm 280x16.6 mm 315x18.7 mm 355x21.1 mm

ID 176.2 mm 198.2 mm 220.4 mm 246.8 mm 277.6 mm 312.8 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 2,44 0,1 08 3,09 0,1 0,7 3,82 0,1 0,6 4,78 0,06 0,5 6,05 0,05 0,5 7,68 0,04 04
015 3,66 02 1,7 4,63 0,1 14 572 0,1 13 718 0,11 11 9,08 0,10 1,0 11,53 0,08 08
0,20 4,88 03 2,7 6,17 0.2 24 7,63 0.2 2,1 9,57 0.2 19 12,10 0,22 16 15,37 0,1 14
0,25 6,10 04 41 7,71 04 35 9,54 03 3.2 11,96 03 2,8 1513 0,2 24 19,21 0,2 2,1
0,30 732 0,6 5,6 9,26 0,5 49 11,45 0,5 44 14,35 04 38 18,16 0,3 33 23,05 0,3 29
0,35 853 038 74 10,80 0,7 6,4 13,35 0,6 58 16,74 05 51 21,18 04 44 26,90 04 38
0,40 9,75 1,0 94 12,34 08 82 15,26 08 74 19,14 07 65 24,21 06 56 30,74 05 48
0,45 10,97 12 11,6 13,88 10 10,1 1717 09 9,2 21,53 038 8,0 27,24 0,7 7,0 34,58 0,6 6,0
0,50 12,19 14 14,0 1543 12 12,2 19,08 11 11,2 2392 1,0 9,7 30,26 09 84 3842 0,7 73
0,55 1341 1,7 16,7 16,97 15 14,4 20,98 14 133 26,31 1.2 11,6 33,29 1,0 10,0 42,27 09 8,7
0,60 14,63 2,0 19,5 18,51 1,7 169 22,89 16 15,6 28,70 14 136 36,31 1,2 11,8 46,11 1,0 10,2
0,65 15,85 23 22,5 20,05 2,0 19,5 24,80 18 18,1 31,10 1,6 15,7 39,34 14 13,6 49,95 12 1.8
0,70 17,069 26 25,7 21,60 23 22,3 26,71 2,1 20,7 33,49 18 18,0 42,37 16 15,6 53,79 14 135
0,72 17,556 28 27,1 22,21 24 23,5 2747 2.2 21,8 34,44 19 19,0 43,58 1,7 16,5 55,33 1,5 14,3
0,74 | 18044 29 284 22,83 2,5 24,7 28,23 23 229 35,40 20 20,0 44,79 18 173 56,87 1,5 15,0
0,76 18,532 3,0 298 2345 2,6 259 29,00 2,5 24,1 36,36 2,1 21,0 46,00 19 18,2 58,40 1,6 15,8
0,78 19,019 3.2 313 24,07 28 27,1 29,76 2,6 253 37,31 2.2 22,0 47,21 19 191 59,94 1,7 16,5
0,80 19,507 33 32,7 24,68 29 284 30,52 2,7 26,5 3827 24 231 48,42 2,0 20,0 61,48 18 173
0,82 19,995 35 34,2 25,299 30 29,7 31,28 28 27,7 39,23 2,5 24,2 49,63 21 21,0 63,01 18 18,1
0,84 | 20482 36 357 | 25917 32 31,0 32,05 3,0 290 40,18 26 253 50,84 2.2 219 64,55 19 19,0
0,86 20,970 3,8 37,3 26,53 33 324 32,81 3,1 30,3 41,14 2,7 264 52,05 23 22,9 66,09 2,0 19,8
0,88 21,458 4,0 389 27,151 34 33,7 33,57 32 31,6 42,10 28 27,6 53,26 24 239 67,62 2,1 20,7
0,90 | 21,945 4,1 405 | 27,768 36 35,1 34,34 34 330 43,05 29 28,7 54,47 2,5 24,9 69,16 2.2 216
0,92 | 22433 43 42,1 28,38 37 36,6 35,10 35 343 44,01 31 299 55,68 26 259 70,70 23 22,5
0,94 22,921 4,5 43,8 29,002 39 38,0 35,86 3,6 35,7 44,97 3,2 31,1 56,89 28 27,0 72,24 24 234
0,96 23,408 46 45,5 29,619 4,0 39,5 36,63 38 37,2 45,93 33 324 58,10 29 28,1 73,77 2,5 243
0,98 | 23,89 4,8 473 30,24 4,2 41,0 37,39 39 386 46,88 34 33,7 59,31 3,0 29,2 75,31 2,6 253
1,00 24,384 50 49,0 30,85 43 42,5 38,15 41 40,1 47,84 3,6 349 60,52 3,1 30,3 76,85 2,7 26,2
1,20 29,26 7,0 68,3 37,02 6,0 59,2 45,78 57 56,3 5741 5,0 49,1 72,63 43 42,6 92,22 38 36,9
1,40 34,14 92 90,4 43,19 8,0 78,5 5341 7,7 75,2 66,97 6,7 65,6 84,73 58 56,9 107,58 5,0 49,3
1,60 39,01 11,8 1153 | 4936 10,2 1002 | 61,04 99 96,7 76,54 86 84,3 96,84 75 73,1 122,95 6,5 633
1,80 43,89 14,6 143,1 55,54 12,7 1243 68,67 123 1208 86,11 10,7 105,3 108,94 93 914 138,32 8,1 791
2,00 48,77 17,7 173,6 61,71 154 150,8 76,30 15,0 147,5 95,68 13,1 1286 | 121,05 114 1116 | 153,69 99 96,7
2,20 53,64 21,1 206,8 67,88 18,3 179,7 83,93 18,0 176,7 105,25 15,7 1541 133,15 13,6 1338 169,06 11,8 1159
2,40 58,52 24,8 2428 74,05 215 2109 91,56 21,3 208,6 114,81 18,6 1819 145,26 16,1 1579 184,43 139 136,8
2,60 63,40 28,7 2814 | 80,22 249 2445 | 99,19 24,8 2430 | 12438 | 216 2120 | 15736 | 188 184,0 | 199,80 16,2 1594
2,80 68,27 329 322,7 86,39 28,6 2804 | 106,82 28,6 280,0 133,95 24,9 2443 169,47 216 2120 | 21517 18,7 183,6
3,00 73,15 374 366,6 92,56 32,5 3186 | 11445 326 3196 | 143,52 284 278,8 181,57 24,7 242,0 | 230,54 214 209,6
3,50 85,34 49,7 4879 | 107,99 432 4241 133,53 438 4298 | 16744 38,2 3750 | 211,83 332 3255 | 268,96 28,7 281,9
4,00 97,54 63,8 6255 | 12341 554 5438 | 152,61 56,7 556,1 | 191,36 | 495 4851 | 242,10 | 429 4211 | 30739 | 372 364,8
4,50 109,73 794 7791 138,84 69,1 677,5 171,68 712 6984 | 21527 62,1 6093 | 272,36 539 5288 | 34581 46,7 4582
5,00 121,92 96,7 948,9 154,26 84,1 825,22 190,76 87,3 856,7 | 239,19 76,2 7474 | 302,62 66,1 648,7 | 384,23 573 562,1
5,50 134,11 1157 | 11345 | 169,69 | 1006 986,7 | 209,83 1051 1031,0 | 263,11 91,7 899,5 | 332,88 796 780,8 | 422,66 69,0 676,5
6,00 14630 | 1362 | 13359 | 18512 | 1185 | 11620 | 22891 | 1245 | 12213 | 287,03 | 1086 | 10655 | 363,14 | 943 9249 | 461,08 | 817 8014

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieks$&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurplddums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 17 un spiediena klasi PN 10 bar
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Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and

Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 17 un

spiediena klasi PN 10 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°m?/s)

DN/ODxe 400x23.7 mm 450x26.7 mm 500x29.7 mm 560x33.2 mm 630x37.4 mm

ID 352.6 mm 396.6 mm 440.6 mm 493.6 mm 555.2 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 9,76 0,04 03 12,35 0,03 03 15,25 0,03 03 19,14 0,02 0,2 24,21 0,02 0,2
0,15 14,65 0,07 0,7 18,53 0,06 0,6 22,87 0,06 0,5 28,70 0,05 05 36,31 0,04 04
0,20 19,53 0,12 1.2 24,71 0,1 1,0 30,49 0,1 09 3827 0,1 08 4842 0,07 07
0,25 2441 0,2 1,8 30,88 0,2 15 38,12 0,14 14 47,84 0,12 1,2 60,52 0,1 10
0,30 29,29 0,3 25 37,06 0,2 2.2 45,74 0,2 19 5741 0,2 16 72,63 0,15 14
0,35 34,18 03 33 43,24 03 28 53,36 03 25 66,97 0,2 2.2 84,73 0,2 19
0,40 39,06 04 4,2 4941 04 36 60,99 03 32 76,54 03 2.8 96,84 0.2 24
045 43,94 0,5 52 55,59 0,5 4,5 68,61 04 4,0 86,11 04 35 108,94 03 3,0
0,50 48,82 0,6 6,3 61,77 0,6 55 76,23 05 4.8 95,68 04 4,2 121,05 04 3,6
0,55 53,71 038 7,5 67,95 0,7 6,5 83,86 0,6 57 105,25 05 5,0 133,15 04 43
0,60 58,59 09 838 74,12 08 7,6 91,48 07 6,7 114,81 06 59 145,26 05 51
0,65 6347 1,0 10,2 80,30 09 89 99,10 038 78 124,38 0,7 6,8 157,36 0,6 59
0,70 68,35 1,2 11,7 86,48 1,0 10,2 106,73 09 89 133,95 038 7.8 169,47 0,69 6,8
0,72 70,31 13 12,3 88,95 1,09 10,7 109,78 1,0 94 137,78 038 82 174,31 0,7 7,1
0,74 72,26 13 13,0 91,42 1,1 13 112,83 1,01 99 141,60 0,88 87 179,15 0,77 75
0,76 74,21 1,39 13,6 93,89 12 11,8 115,88 11 104 14543 09 91 183,99 038 79
0,78 76,16 15 14,3 96,36 13 124 11893 11 10,9 149,26 0,97 9,5 188,84 038 83
0,80 7812 1,5 15,0 98,83 13 13,0 121,97 117 11,5 153,08 1,0 10,0 193,68 0,89 8,7
0,82 80,07 1,6 15,7 101,30 1,39 13,6 125,02 1.2 12,0 156,91 1,07 10,5 198,52 09 9.1
0,84 82,02 1,7 164 103,77 15 14,2 128,07 13 12,5 160,74 11 109 203,36 097 95
0,86 83,98 1,7 17,1 106,24 15 14,9 13112 1,34 13,1 164,57 117 14 208,20 1,0 99
0,88 85,93 18 17,9 108,71 16 15,5 13417 14 13,7 168,39 12 11,9 213,05 1,06 104
0,90 87,88 19 18,7 111,18 1,7 16,2 137,22 15 14,3 172,22 13 124 217,89 11 10,8
0,92 89,83 20 194 113,65 1,7 16,9 140,27 15 14,9 176,05 132 13,0 222,73 1,15 11,3
0,94 91,79 2,1 20,2 116,12 18 17,6 143,32 16 15,5 179,87 14 135 227,57 12 1,7
0,96 93,74 2,1 21,0 118,60 19 18,3 146,37 16 16,1 183,70 14 14,0 23241 1,24 12,2
0,98 95,69 2,2 219 121,07 19 19,0 149,42 1,7 16,7 187,53 1,49 14,6 237,25 13 12,7
1,00 97,65 23 22,7 123,54 20 19,7 152,47 18 174 191,36 15 15,2 242,10 13 13,2
1,20 117,18 33 319 148,24 28 27,7 182,96 25 244 229,63 2.2 213 290,52 19 18,5
1,40 136,70 43 42,6 172,95 38 37,0 213,46 33 326 267,90 29 28,5 338,94 25 248
1,60 156,23 56 54,8 197,66 4,9 47,6 243,95 43 42,0 306,17 37 36,7 387,35 32 31,8
1,80 175,76 7,0 68,5 222,37 6,1 59,5 274,44 54 52,5 344,44 4,7 458 435,77 4,1 398
2,00 195,29 85 83,7 247,07 74 72,7 304,94 6,5 64,1 382,71 5,7 56,0 484,19 50 48,6
2,20 214,82 10,2 100,3 271,78 89 87,1 33543 78 76,8 420,98 6,8 67,1 532,61 59 58,3
2,40 234,35 12,1 1184 296,49 10,5 1029 365,92 92 90,7 459,25 81 79,2 581,03 7,0 68,8
2,60 253,88 14,1 138,0 321,19 12,2 1199 396,42 10,8 105,7 497,52 94 923 629,45 8.2 80,2
2,80 27341 16,2 1591 345,90 141 1382 426,91 124 121,8 535,79 10,8 1064 677,87 94 92,5
3,00 292,94 18,5 181,6 370,61 16,1 157,7 457,40 14,2 1391 574,07 124 1214 726,29 10,8 105,6
3,50 341,76 249 2442 432,38 21,6 212,1 533,64 191 187,1 669,74 16,7 1634 847,34 14,5 142,0
4,00 390,58 322 316,0 494,15 28,0 2745 609,87 24,7 2421 76542 21,6 2114 968,39 18,7 1838
4,50 43941 40,5 396,9 555,91 35,2 3448 686,11 31,0 304,1 861,10 27,1 265,5 108943 235 2308
5,00 488,23 49,6 486,9 617,68 43,1 423,0 762,34 38,0 3730 956,78 33,2 3258 121048 289 2832
5,50 537,05 598 586,0 679,45 519 509,1 838,57 45,8 449,0 1052,45 40,0 392,1 1331,53 34,8 340,9
6,00 585,88 70,8 694,2 741,22 61,5 603,1 914,81 54,2 5319 114813 474 464,5 1452,58 41,2 4039

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iek3é&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 21 un spiediena klasi PN 8 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 21 un
spiediena klasi PN 8 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°° m?%/s)

DN/ODxe| 40x2.0 mm 50x2.4 mm 63x3.0 mm 75%3.6 mm 90x4.3 mm 110x5.3 mm
ID 36.0 mm 45.2 mm 57.0 mm 67.8 mm 81.4mm 99.4 mm
v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m dm3/s | mm/m Pa/m
I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 0,10 0,6 6,2 0,16 0,5 4.6 0,26 0,3 34 0,36 03 2,7 052 0,2 22 0,78 0,2 1,7
0,15 015 1.3 124 0,24 09 93 038 07 6,9 0,54 06 55 0,78 04 44 1,16 03 34
0,20 0,20 2,1 204 032 1,6 152 051 1,2 1.3 0,72 09 9,1 1,04 0,7 7.2 1,55 06 56
0,25 0,25 31 30,0 0,40 23 224 0,64 1,7 16,7 0,90 14 134 1,30 11 10,7 1,94 08 83
0,30 0,31 4.2 411 048 31 30,8 0,77 23 23,0 1,08 19 18,5 1,56 1,5 14,7 233 12 11,5
035 0,36 55 538 0,56 4,1 40,3 0,89 3,1 30,1 1,26 2,5 24,2 1,82 2,0 19,3 2,72 1,5 15,0
0,40 041 6,9 67,9 0,64 52 509 1,02 39 38,1 1,44 3,1 306 2,08 25 244 3,10 1,9 19,1
045 0,46 85 834 0,72 64 62,6 115 48 46,9 1,62 38 37,7 2,34 3,1 30,1 349 24 23,5
0,50 0,51 10,2 1004 0,80 7,7 754 1,28 58 564 181 4,6 45,5 2,60 3,7 36,3 3,88 29 28,3
0,55 0,56 12,1 1187 0,88 9.1 89,2 1,40 6,8 66,8 1,99 55 53,9 2,86 44 43,0 4,27 34 336
0,60 061 14,1 1384 0,96 10,6 104,1 1,53 8,0 78,0 217 64 629 3,12 51 50,2 4,66 4,0 39,2
0,65 0,66 16,3 1594 1,04 12,2 1199 1,66 9,2 89,9 2,35 74 72,5 3,38 59 579 5,04 46 453
0,70 0,713 18,5 181,7 1,12 139 136,8 1,79 10,5 102,6 2,53 84 82,7 3,64 6,7 66,1 543 53 51,7
0,72 0,733 19,5 191,0 1,16 14,7 143,38 1,84 11,0 107,8 2,60 89 87,0 3,75 71 69,5 559 55 54,4
0,74 0,753 204 200,5 1,19 154 151,0 1,89 11,5 113,22 2,67 93 914 3,85 74 73,0 574 58 571
0,76 0,774 214 210,2 1,22 16,1 158,33 1,94 121 1187 2,74 9.8 95,8 3,96 78 76,5 5,90 6,1 599
0,78 0,794 224 2201 1,25 16,9 165,8 1,99 12,7 1244 2,82 10,2 1004 4,06 82 80,2 6,05 64 62,8
0,80 0814 23,5 2303 1,28 17,7 1734 2,04 133 130,1 2,89 10,7 105,0 4,16 8,6 839 6,21 6,7 65,7
0,82 0,835 24,5 2406 | 1316 185 181,22 2,09 139 136,0 2,96 11,2 109,8 4,27 89 87,7 6,36 7,0 68,7
0,84 0,855 25,6 2511 1,348 193 189,2 2,14 14,5 142,0 3,03 1,7 114,6 4,37 93 91,6 6,52 73 7,7
0,86 0,875 26,7 261,8 1,38 20,1 197,3 2,19 151 1481 3,10 12,2 1196 4,48 9,7 95,5 6,67 7,6 74,8
0,88 0,896 278 2728 1412 21,0 205,6 2,25 15,7 154,3 3,18 12,7 124,6 4,58 10,1 99,5 6,83 79 78,0
0,90 0916 289 2839 1,444 21,8 214,0 2,30 164 160,6 325 13,2 129,7 4,68 10,6 103,6 6,98 83 81,2
0,92 0,936 30,1 295,2 148 22,7 222,5 2,35 17,0 167,1 3,32 138 1349 4,79 11,0 107,8 714 8,6 84,5
0,94 0,957 31,3 306,8 1,508 23,6 2313 2,40 17,7 173,6 3,39 14,3 140,2 4,89 114 1121 7,29 9,0 878
0,96 0977 325 3185 1,540 24,5 240,1 245 184 180,3 347 14,8 145,6 5,00 11,9 1164 745 9,3 91,2
0,98 0,998 337 3304 1,57 254 249,11 2,50 19,1 187,1 3,54 154 1511 5,10 12,3 120,8 7,60 9,6 94,6
1,00 1,018 349 342,6 1,60 26,3 2583 2,55 19,8 194,0 3,61 16,0 156,7 5,20 12,8 1253 7,76 10,0 98,1
1,20 1,22 484 474,6 1,93 36,5 358,2 3,06 274 269,2 4,33 22,2 2176 6,24 17,7 174,0 9,31 139 1364
1,40 143 63,8 6259 2,25 48,2 4726 3,57 36,2 355,55 5,05 293 2875 7,29 23,5 230,0 10,86 184 1804
1,60 1,63 81,2 796,1 2,57 61,3 601,5 4,08 46,1 4526 578 373 366,1 833 299 2931 12,42 235 230,0
1,80 1,83 1004 984,8 2,89 759 7444 4,59 571 5604 6,50 46,2 4535 937 37,0 363,1 13,97 29,1 2851
2,00 2,04 1215 1192,0 3,21 91,9 901,3 510 69,2 678,8 7722 56,0 549,5 1041 44,9 440,1 15,52 35,2 345,6
2,20 2,24 144,5 1417,2 3,53 109,3 1072,0 5,61 82,3 807,6 7,94 66,7 653,9 11,45 534 5238 17,07 42,0 4114
2,40 244 1693 | 1660,5 | 3,85 1281 | 12564 | 6,12 96,5 946,7 8,66 782 766,7 12,49 62,6 6143 18,62 49,2 482,6
2,60 2,65 1959 | 19215 417 1483 14543 6,63 11,8 | 1096,1 9,39 90,5 8878 13,53 726 7115 20,18 57,0 559,1
2,80 2,85 2244 | 22003 4,49 169,8 1665,6 714 1280 | 12557 10,11 103,7 1017,3 14,57 83,1 8154 21,73 65,3 640,8
3,00 3,05 2546 | 2496,7 4,81 192,8 18904 7,66 145,3 14254 10,83 1178 11549 15,61 944 925,9 23,28 74,2 7278
3,50 3,56 3379 | 33139 | 562 2560 | 25102 | 893 193,1 | 18935 | 1264 | 1565 | 15347 | 1821 1255 | 1230,7 | 27,16 98,7 967,7
4,00 4,07 4323 | 42393 | 642 3275 | 32122 | 10,221 2472 | 24239 | 1444 | 2004 | 19650 | 2082 160,7 | 15762 | 31,04 | 1264 | 12397
4,50 4,58 5375 | 52718 722 4074 | 39957 11,48 3075 | 30159 | 16,25 2493 | 24454 | 2342 2000 | 19619 | 3492 1574 | 15434
5,00 5,09 653,7 | 64108 8,02 4955 | 48600 | 12,76 3741 3669,1 18,05 3034 | 29755 | 26,02 2435 | 2387,7 | 3880 191,6 1878,6
5,50 5,60 7806 | 76555| 883 591,9 | 58048 | 1403 | 4469 | 43832 | 1986 | 3625 | 35551 | 2862 | 2909 | 28531 | 42,68 | 2289 | 22452
6,00 6,11 9182 | 90056 | 963 6964 | 68296 | 1531 5259 | 51578 | 2166 | 4266 | 41839 | 31,22 | 3424 | 33582 | 46,56 | 2695 | 2643,0

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iek$é&jais diametrs, [mm]; v - plGsmas
atrums, [m/s; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 21 un spiediena klasi PN 8 bar
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Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and

Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 21 un

spiediena klasi PN 8 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°m?/s)

DN/ODxe 125x6.0 mm 140x6.7 mm 160x7.7 mm 180x8.6 mm 200x9.6 mm
ID 113.0 mm 126.6 mm 144.6 mm 162.8 mm 180.8 mm
v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m
I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km
0,10 1,00 0,1 14 1,26 0,1 1,2 1,64 0,1 1,0 2,08 0,1 09 2,57 0,1 038
015 1,50 03 29 1,89 03 25 246 0.2 2,1 3,12 0.2 1.8 3,85 0.2 1,6
0,20 2,01 0,5 438 2,52 04 4,1 328 04 35 4,16 03 3,0 513 03 2,7
0,25 2,51 0,7 7,1 3,15 0,6 6,1 411 0,5 52 5,20 0,5 4,5 6,42 04 4,0
0,30 3,01 10 9.8 3,78 09 85 4,93 0,7 72 6,24 06 6,2 7,70 06 55
0,35 3,51 13 128 441 11 1.2 575 1,0 9,5 7.29 038 8,2 8,99 0,7 7,2
0,40 4,01 1,7 16,3 5,04 14 14,1 6,57 12 12,0 8,33 11 104 10,27 09 9,1
045 4,51 2,0 20,1 5,66 18 174 7,39 15 14,8 9,37 13 12,8 11,55 11 11,3
0,50 5,01 25 24,2 6,29 2,1 21,0 821 18 17,9 10,41 16 15,5 12,84 14 13,6
0,55 552 29 28,7 6,92 2,5 250 9,03 22 21,2 11,45 19 184 14,12 16 16,2
0,60 6,02 34 335 7,55 3,0 29,2 9,85 25 248 12,49 2.2 215 15,40 19 189
0,65 6,52 39 38,7 8,18 34 33,7 10,67 29 28,6 13,53 25 24,8 16,69 2.2 218
0,70 7,02 4,5 44,2 8,81 39 38,5 11,50 33 32,7 14,57 29 28,3 17,97 25 24,9
0,72 7,22 4,7 46,5 9,06 4,1 40,5 11,82 35 344 14,99 3,0 298 18,48 2,7 26,2
0,74 742 50 48,8 932 43 42,5 12,15 3,7 36,1 15,40 32 31,3 19,00 28 27,6
0,76 7,62 52 51,2 9,57 4,5 44,6 12,48 39 379 15,82 33 328 19,51 29 28,9
0,78 7,82 55 53,7 9,82 48 46,7 12,81 41 39,7 16,24 35 344 20,03 31 30,3
0,80 8,02 57 56,2 10,07 50 489 13,14 4,2 41,6 16,65 37 36,0 20,54 32 31,7
0,82 8,22 6,0 58,7 10,32 52 51,1 13,47 44 43,5 17,07 38 37,7 21,05 34 332
0,84 8,42 6,3 61,3 10,57 54 534 13,79 4.6 454 17,49 4,0 393 21,57 35 34,6
0,86 8,62 6,5 64,0 10,83 57 55,7 14,12 48 474 17,90 4,2 41,0 22,08 3,7 36,2
0,88 8383 6,8 66,7 11,08 59 58,1 14,45 50 494 18,32 44 42,8 22,59 38 37,7
0,90 9,03 7.1 69,4 11,33 6.2 60,5 14,78 52 514 18,73 4,5 44,6 23,11 4,0 393
0,92 9,23 74 72,2 11,58 6,4 62,9 15,11 55 53,5 19,15 4,7 46,4 23,62 4.2 40,9
0,94 943 7,7 751 11,83 6,7 654 15,44 57 55,7 19,57 49 48,2 24,13 43 42,5
0,96 9,63 8,0 78,0 12,08 69 679 15,77 59 57,8 19,98 51 50,1 24,65 45 441
0,98 983 83 81,0 12,34 72 70,5 16,09 6,1 60,0 20,40 53 52,0 25,16 4,7 45,8
1,00 10,03 8,6 84,0 12,59 75 731 16,42 6,3 62,2 20,82 55 539 25,67 4.8 47,5
1,20 12,03 11,9 116,8 15,11 104 101,7 19,71 88 86,6 24,98 7,7 751 30,81 6,7 66,2
1,40 14,04 15,7 154,5 17,62 13,7 1346 22,99 1,7 14,7 29,14 10,1 994 35,94 89 87,6
1,60 16,05 20,1 196,9 20,14 17,5 171,7 26,28 14,9 146,3 33,31 12,9 126,8 41,08 114 1118
1,80 18,05 249 2441 22,66 21,7 2129 29,56 18,5 1814 3747 16,0 157,3 46,21 14,1 1387
2,00 20,06 30,2 296,0 25,18 26,3 2581 32,84 224 220,0 41,63 19,5 190,8 51,35 17,2 168,3
2,20 22,06 359 3525 27,69 31,3 3074 36,13 26,7 262,1 45,80 23,2 2274 56,48 204 200,5
2,40 24,07 42,2 4135 30,21 36,8 360,7 39,41 314 307,5 49,96 27,2 266,8 61,62 24,0 2354
2,60 26,07 489 479,1 32,73 426 418,0 42,70 36,3 3564 54,12 31,5 309,3 66,75 27,8 2728
2,80 28,08 56,0 549,2 35,25 489 479,2 45,98 41,7 408,6 58,28 36,2 354,6 71,89 319 3129
3,00 30,09 63,6 623,8 37,76 555 544,3 49,27 47,3 464,2 62,45 411 402,9 77,02 36,2 355,5
3,50 35,10 84,6 8296 44,06 73,8 724,0 5748 63,0 617,6 72,86 54,7 536,1 89,86 48,2 4731
4,00 40,11 1084 1063,0 50,35 94,6 9278 65,69 80,7 7916 83,26 70,1 687,2 102,69 61,8 606,6
4,50 4513 135,0 13236 56,65 1178 11554 73,90 100,5 985,9 93,67 87,3 856,0 115,53 77,0 755,6
5,00 50,14 164,3 1611,3 62,94 1434 1406,7 82,11 1224 12004 104,08 106,3 10424 128,37 938 920,2
5,50 55,16 1964 1925,9 69,23 1714 16814 90,32 146,3 1435,0 114,49 1271 1246,3 141,20 112,2 1100,3
6,00 60,17 2312 22672 75,53 2019 19796 98,53 1723 1689,7 124,90 149,6 1467,5 154,04 1321 1295,7

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieksé&jais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?*/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m).
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Berzes spiediena zudumi

EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 21 un spiediena klasi PN 8 bar

Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and
Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 21 un
spiediena klasi PN 8 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatara (t=10°C)
Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°% m?/s)

DN/ODxe 225x10.8 mm 250x11.9 mm 280x13.4 mm 315x15.0 mm 355x16.9 mm

ID 203.4mm 226.2 mm 253.2mm 285.0 mm 321.2mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 3,25 0,1 0,7 4,02 0,1 0,6 5,04 0,1 05 6,38 0,05 05 8,10 0,04 04
0,15 487 0,1 14 6,03 0,1 1,2 7,55 0,1 11 9,57 0,09 09 12,15 0,08 08
0,20 6,50 0.2 24 8,04 0,2 2,1 10,07 0,2 1,8 12,76 0,2 16 16,21 0,1 13
0,25 8,12 04 35 10,05 03 3,1 12,59 03 27 15,95 0,22 23 20,26 0,2 2,0
0,30 9,75 0,5 49 12,06 04 43 1511 04 3,7 19,14 03 32 24,31 03 2,8
0,35 11,37 0,7 64 14,07 0,6 57 17,62 0,5 49 22,33 04 43 28,36 04 3,7
0,40 13,00 038 8,2 16,07 0,7 7.2 20,14 0,6 6,3 25,52 0,6 54 3241 05 4,7
045 14,62 1,0 10,2 18,08 09 89 22,66 08 78 28,71 0,7 6,7 36,46 06 58
0,50 16,25 13 12,3 20,09 11 10,8 25,18 10 94 31,90 038 82 40,51 0,7 7,1
0,55 17,87 15 14,7 22,10 13 129 27,69 11 11,2 35,09 1,0 9,7 44,57 09 84
0,60 19,50 18 17,2 24,11 15 15,1 30,21 13 13,2 38,28 1,2 114 48,62 1,0 99
0,65 21,12 2,0 199 26,12 1,8 17,5 32,73 1,6 15,3 41,47 13 13,2 5267 12 114
0,70 22,745 23 22,8 28,13 2,0 20,1 35,25 18 17,5 44,66 1,5 151 56,72 13 13,1
0,72 23,395 25 24,1 28,93 2.2 21,1 36,25 19 184 45,93 16 16,0 58,34 14 13,8
0,74 24,045 26 253 29,74 23 22,2 37,26 2,0 194 47,21 1,7 16,8 59,96 15 14,5
0,76 24,695 2.7 26,6 30,54 24 233 38,27 2,1 204 48,48 1,8 17,6 61,58 1,6 153
0,78 25,345 28 279 31,35 2,5 24,5 39,27 2,2 214 49,76 19 18,5 63,20 16 16,0
0,80 25,995 3,0 29,2 32,15 2,6 25,7 40,28 23 224 51,04 2,0 194 64,82 1,7 16,8
0,82 26,644 31 30,6 32,953 2,7 26,9 41,29 24 234 52,31 2,1 20,3 66,44 18 17,6
0,84 27,294 33 320 33,756 29 28,1 42,30 2,5 24,5 53,59 2,2 21,2 68,06 1,9 184
0,86 27,944 34 334 34,56 3,0 293 43,30 2,6 25,6 54,86 23 222 69,69 20 19,2
0,88 28,594 3,6 34,9 35,364 31 30,6 44,31 2,7 26,7 56,14 24 23,1 71,31 20 20,0
0,90 29,244 3,7 36,3 36,167 33 319 45,32 28 278 5741 25 24,1 7293 21 20,9
0,92 29,894 39 378 36,97 34 333 46,32 30 29,0 58,69 2,6 25,1 74,55 2.2 21,8
0,94 30,544 4,0 394 37,775 35 34,6 47,33 3,1 30,2 59,97 2,7 26,2 76,17 23 226
0,96 31,193 4,2 41,0 38,579 3,7 36,0 48,34 32 314 61,24 28 27,2 77,79 24 23,5
0,98 31,843 43 42,6 39,38 38 374 49,35 33 32,6 62,52 29 28,3 7941 25 24,5
1,00 32493 4,5 44,2 40,19 4,0 388 50,35 35 339 63,79 30 294 81,03 26 254
1,20 38,99 6,3 62,1 48,22 5,6 54,6 60,42 49 47,6 76,55 4.2 41,3 97,23 3,6 357
1,40 45,49 85 829 56,26 74 729 70,49 6,5 63,6 89,31 56 55,1 113,44 49 47,7
1,60 51,99 10,9 106,6 64,30 9,6 93,7 80,56 83 81,7 102,07 72 70,9 129,65 6,3 614
1,80 58,49 13,6 1331 72,33 119 117,0 90,63 104 102,1 114,83 9,0 88,5 145,85 7.8 76,7
2,00 64,99 16,6 162,5 80,37 14,6 1429 100,70 12,7 124,7 127,59 11,0 108,1 162,06 9,5 93,6
2,20 71,48 199 194,8 8841 17,5 171,3 110,77 15,2 149,5 140,35 13,2 1296 178,26 114 112,2
2,40 7798 234 2299 96,45 20,6 202,1 120,84 18,0 1764 153,11 15,6 153,0 194,47 13,5 132,5
2,60 84,48 27,3 267,8 104,48 24,0 2355 130,92 21,0 205,5 165,86 18,2 178,22 210,68 15,7 154,4
2,80 90,98 315 3086 112,52 27,7 2714 140,99 24,2 2369 178,62 209 2054 226,88 18,1 1779
3,00 9748 359 352,2 120,56 31,6 309,7 151,06 27,6 2703 191,38 239 2344 243,09 20,7 2031
3,50 113,73 48,3 473,6 140,65 42,5 416,6 176,23 371 363,6 223,28 32,2 3153 283,60 278 2731
4,00 129,97 62,5 612,7 160,74 549 5389 201,41 48,0 4704 255,18 41,6 408,0 324,12 36,0 3534
4,50 146,22 785 769,5 180,84 69,0 676,8 226,58 60,2 590,8 287,07 52,2 5124 364,63 453 443,8
5,00 162,47 96,2 943,9 200,93 84,7 830,2 251,76 739 724,7 318,97 64,1 628,5 405,15 55,5 5445
5,50 178,71 1158 11359 221,02 101,9 999,1 276,94 88,9 872,2 350,87 771 756,5 445,66 66,8 655,3
6,00 194,96 137,2 1345,6 241,12 120,7 1183,6 302,11 105,3 1033,2 382,76 914 896,1 486,17 79,2 776,3

Tabula lietotie apzimé&jumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules iek3éjais diametrs, [mm]; v - pldsmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km]; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Berzes spiediena zudumi
EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un
EVOAQUA (PE100) spiediena caurulem
ar SDR 21 un spiediena klasi PN 8 bar
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Hidraulisko parametru tabula berzes spiediena zudumu noteik$anai (sastadita, balstoties uz caurules iek$éjo diametru saskana ar Darcy-Weisbach and

Coolebrook-White vienadojumiem) EVO SCGR ULTRASTRESS (PE100 - RC) un EVOAQUA (PE100) spiedvadu caurulei ar SDR 21 un

spiediena klasi PN 8 bar. Aprékini veikti ar raupjuma koeficienta vértibam k=0.01 mm (caurulém ar ID<200 mm) un k=0.05 mm (caurulém ar ID>200 mm).

Udens temperatiira (t=10°C)

Skidruma viskozitates kinematiskais koeficients (y = 1.308x10°m?/s)

DN/ODxe 400x19.1 mm 450x21.5 mm 500x23.9 mm 560x26.7 mm 630x30.0 mm

ID 361.8 mm 407.0 mm 452.2 mm 506.6 mm 570.0 mm

v Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP Q Hr AP
m/s dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm3/s mm/m Pa/m dm?3/s mm/m Pa/m

I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km I/s m/km

0,10 10,28 0,03 03 13,01 0,03 03 16,06 0,03 03 20,16 0,02 0,2 25,52 0,02 0,2
0,15 1542 0,07 0,7 19,52 0,06 0,6 24,09 0,05 0,5 30,24 0,05 0,5 38,28 0,04 04
0,20 20,56 0,12 12 26,02 0,1 1,0 32,12 0,1 09 40,31 0,1 038 51,04 0,07 0,7
0,25 25,70 0.2 1.7 32,53 0,22 1.5 40,15 0,13 1.3 50,39 0,12 1,1 63,79 0,1 1,0
0,30 30,84 0,2 24 39,03 0,2 2,1 48,18 0,2 18 60,47 0,2 1,6 76,55 0,14 14
0,35 3598 03 32 45,54 03 28 56,21 0,2 24 70,55 0,2 2,1 89,31 0,2 18
0,40 41,12 04 4,1 52,04 04 35 64,24 03 31 80,63 03 2,7 102,07 02 23
0,45 46,26 0.5 50 58,55 04 44 72,27 04 38 90,71 03 34 114,83 03 29
0,50 51,40 0,6 6,1 65,05 0,5 53 80,30 0,5 4,7 100,78 04 4,1 127,59 04 35
0,55 56,54 0,7 73 71,56 0,6 6,3 88,33 0,6 5,6 110,86 05 4.8 140,35 04 4,2
0,60 61,68 09 85 78,06 038 74 96,36 0,7 6,5 120,94 06 57 153,11 0,5 49
0,65 66,83 1,0 99 84,57 09 8,6 104,39 038 7,6 131,02 07 6,6 165,86 06 57
0,70 7197 12 11,3 91,07 1,0 98 11242 09 8,7 141,10 08 7,6 178,62 0,67 0,6
0,72 74,02 1,2 12,0 93,67 1,06 104 115,63 09 9,1 14513 08 8,0 183,73 0,7 6,9
0,74 76,08 13 12,6 96,27 11 109 118,85 0,98 9,6 149,16 0,86 84 188,83 0,74 7.3
0,76 7813 1,35 132 98,88 1,2 1,5 122,06 1,0 10,1 153,19 09 88 193,93 038 7.6
0,78 80,19 14 13,9 101,48 12 12,0 12527 11 10,6 157,22 0,94 9,2 199,04 08 8,0
0,80 82,25 1,5 14,5 104,08 13 12,6 128,48 113 11,1 161,25 1,0 9,7 204,14 0,86 84
0,82 84,30 1,6 15,2 106,68 1,35 13,2 131,69 12 11,6 165,29 1,03 10,1 209,24 09 838
0,84 86,36 1,6 159 109,28 14 138 13491 1,2 12,2 169,32 11 10,6 214,35 0,94 9.2
0,86 88,41 1,7 16,6 111,89 15 144 138,12 1,30 12,7 173,35 113 M 219,45 1,0 9,6
0,88 90,47 18 173 114,49 15 15,1 141,33 14 133 177,38 12 11,6 224,55 1,02 10,0
0,90 92,53 18 18,1 117,09 16 15,7 144,54 14 138 181,41 12 12,1 229,66 1,1 10,5
0,92 94,58 19 18,8 119,69 1,7 164 147,75 15 144 185,44 1,28 12,6 234,76 111 10,9
0,94 96,64 20 196 122,29 1,7 17,0 150,97 15 15,0 18947 13 131 239,87 12 114
0,96 98,70 2,1 204 124,90 18 17,7 154,18 16 156 193,50 14 13,6 244,97 1,21 11,8
0,98 100,75 272 21,2 127,50 19 184 157,39 1,7 16,2 197,54 1,44 14,1 250,07 13 12,3
1,00 102,81 2,2 220 130,10 19 19,1 160,60 1,7 16,8 201,57 15 14,7 255,18 13 12,8
1,20 123,37 32 309 156,12 2,7 269 192,72 24 23,7 241,88 2,1 20,7 306,21 1,8 179
1,40 143,93 4,2 41,3 182,14 3,7 359 224,84 3,2 316 282,19 28 27,6 357,25 24 24,0
1,60 164,49 54 53,2 208,16 4,7 46,2 256,96 41 40,7 322,51 3,6 35,5 408,28 3,1 309
1,80 185,05 6,8 66,4 234,18 59 57,7 289,08 52 509 362,82 4,5 44,4 459,32 39 386
2,00 205,62 83 81,2 260,20 72 705 321,20 6,3 62,1 403,13 55 54,2 510,35 438 471
2,20 226,18 99 973 286,22 8,6 84,5 353,32 7,6 74,5 443,45 6,6 65,0 561,39 58 56,5
2,40 246,74 1,7 1148 312,24 10,2 99,7 385,44 9,0 87,9 483,76 78 76,8 612,42 6,8 66,7
2,60 267,30 13,6 1338 338,26 11,9 116,2 417,57 104 102,5 524,08 9,1 89,5 663,46 7.9 77,7
2,80 287,86 15,7 154,2 364,28 13,7 1339 449,69 12,0 118,1 564,39 10,5 103,1 714,49 91 89,6
3,00 308,42 17,9 176,0 390,30 156 1529 481,81 13,7 1348 604,70 12,0 17,7 765,53 104 102,3
3,50 359,83 24,1 236,8 455,35 21,0 205,7 562,11 18,5 1814 705,49 16,1 1584 893,12 14,0 1376
4,00 411,23 31,2 3064 520,40 27,1 266,1 642,41 239 234,7 806,27 209 2049 1020,70 18,2 1781
4,50 462,64 39,2 3848 58545 34,1 3343 722,71 30,1 2948 907,05 26,2 2574 1148,29 228 2237
5,00 514,04 48,1 4721 650,50 41,8 410, 803,01 36,9 361,6 1007,84 32,2 3158 1275,88 28,0 274,5
5,50 565,44 57,9 568,2 715,55 50,3 493,6 883,31 444 4353 1108,62 388 380,2 140347 33,7 3304
6,00 616,85 68,6 673,1 780,60 59,6 584,7 963,61 52,6 5157 1209,40 459 4504 1531,06 399 3914

Tabula lietotie apziméjumi: DN/OD x e - caurules nominalais/aréjais diametrs x sienas biezums, [mm]; ID - caurules ieksé&jais diametrs, [mm]; v - plasmas
atrums, [m/s]; Q - caurpladums, [dm?/s=I/s]; Hr - berzes spiedienaugstuma zudumi, [mm/m=m/km; AP - berzes spiedienaugstuma zudumi, [Pa/m].
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Produktu standarti

Nr. Standarta numurs Standarta nosaukums

1 LVS EN 12201-2:2003 Plastmasas caurulvadu sistémas tdens apgadé - Polietiléns (PE) - 2.dala: Caurules

2 LVS EN 12201-3:2003 Plastmasas caurulvadu sistémas tdens apgadé - Polietiléns (PE) - 3.dala: Veidgabali

3 LVS EN 12201-4:2002 Plastmasas caurulvadu sistémas tdens apgadé - Polietiléns (PE) - 4.dala: Varsti

4 LVS EN 12201-7:2002 Udens apgades plastmasas caurulvadu sistémas - Polietiléns(PE) - 7.dala: leteikumi atbilstibas novértésanai

5 LVS EN 13244-2:2003 Egassﬂzgiizf?:;Llji[gtairjé%si(s;gr_]azs;;z:kzeun:jz:n virszemes tdens spiedvadiem visparéjai lietosanai, notekideniem un
6 LVS EN 13244-3:2003 Egans;ir;gscc;};c_aEngji[ev;%L;Ssi(s;grrjzs's;:k\é/z?drgzsb:? virszemes Udens spiedvadiem visparéjai lietosanai, notekideniem un
7 LVS EN 13244-4:2003 Egans;lrir;gs&;c_aEgﬁi[ggg%:iiségrj?;;g:k\élzé?;:es un virszemes Gdens spiedvadiem visparéjai lietosanai, notekiideniem un
8 LVS EN 1555-2:2003 Plastmasas caurulvadu sistémas gazveida kurinama piegadei - Polietiléns (PE) - 2.dala: Caurules

9 LVS EN 1555-3:2003 Plastmasas caurulvadu sistémas gazveida kurinama piegadei - Polietiléns (PE) - 3.dala: Veidgabali

10 LVS EN 1555-4:2003 Plastmasas caurulvadu sistémas gazveida kurinama piegadei - Polietiléns (PE) - 4.dala: Varsti

1 LVS CEN/TS 1555-7:2003 Elg;ajté?zggz;;?urulvadu sistémas gazveida kurinama piegadei - Polietiléns (PE) - 7.dala: leteikumi atbilstibas

12 BS I1SO 4427-1 Plastmasas caurulvadu sistémas-Polietiléns (PE) caurules un veidgabali tdensapgadei-Vasparigi

13 BS ISO 4427-2 Plastmasas caurulvadu sistémas-Polietiléns (PE) caurules un veidgabali Gdensapgadei-Caurules

14 BS I1SO 4427-3 Plastmasas caurulvadu sistémas-Polietiléns (PE) caurules un veidgabali Gdensapgadei-Veidgabali

15 LVS EN 727:2000 iloats;";;assas caurulvadu un kanalu sistémas - Termoplasta caurules un veidgabali - Vikata mikstinasanas temperataras
16 LVS EN 728:2000 mzsjrkzizasslaciit;r:([)vtz?kéaunnaaizsargcaurulvadu sistémas - Caurulvadi un veidgabali no poliolefina - Oksidacijas

17 LVS EN ISO 306:2004 Plastmasas - Termoplastiskie materiali - Vikata miksttapsanas temperataras (VST) noteiksana

18 LVS EN ISO 527-1:2000 Plastmasas - Ipasibu noteiksana stiepé - 1.dala: Visparigie principi

19 LVS EN ISO 527-2:2000 Plastmasas - Stiepes ipasibu noteiksana - 2.dala: Testésanas noteikumi lietai un presétai plastmasai

20| wsenisossogons | [T s g s il st s
27 LVS EN 1SO 1133:2005 Plastmasas - Uz masu attiecinata kauséSanas indeksa (MFR) un uz tilpumu attiecinata kausésanas indeksa (MVR)

noteiksana termoplastiem
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Produktu standarti

114

Nr. Standarta numurs Standarta nosaukums

22 LVS EN ISO 1167-1:2006 Termvovplastlsku matgmaﬁ\u’ ci‘aurules, veidgabali un to komplekti skidrumu parvadei. leksgjas spiedienizturibas
noteik$ana. 1.dala: Vispariga metode

23 LVS EN ISO 1167-2:2006 Term.ovplastlsku materialu cqurules, Yveldgaball unto komp\ekvtl skidrumu parvadei. lekséjas spiedienizturibas
noteiksana. 2.dala: Caurulveida testésanas paraugu sagatavosana

24 LVS EN ISO 1167-3:2008 Termlovplastlsku mater\a\iu caurules, vadgaball un to komplekti skidrumu parvadei. lekséjas spiedienizturibas
noteik$ana. 3. dala: Sastavdalu sagatavosana

25 LVS EN ISO 1167-4:2008 Termlovplastlsku materialu caurules, veldgvaball un to komplekti skidrumu parvadei. lekséjas spiedienizturibas
noteiksana. 4. dala: Komplektu sagatavosana

2 LVS EN ISO 1183-1:2004 P\‘astmasas - Neuzputotu pla_s‘Emasu blivuma noteiksanas metodes - 1.dala: Hidrostatiskas svérsanas metode, skidruma
pikonometra metode un titrésanas metode

27 LVS EN ISO 1183-2:2004 | Plastmasas - Neuzputotu plastmasu blivuma noteiksanas metodes - 2.dala: Blivuma gradienta kolonnas

28 LVSEN ISO 1183-3:2000 | Plastmasas - Necelularu plastmasu blivuma noteik$anas metodes - 3.dala: Gazes piknometrijas metode

29 LVS EN ISO 13477:2008 Slk\d.runju parvac_1e| paredzétas termoplastu caurules. Noturiba pret plaisu strauju izplatisanos (RCP). Laboratorijas tests
stacionaros apstak|os (54 tests)

30 LVS EN ISO 13478:2007 | Termoplastu caurules Skidrumu transportésanai. Plaisizturibas noteiksana. Pilns objektivs tests

31 LVS EN ISO 13479:2000 Po||o.\evfma _caurulgs skidrumu transportésanai - Plaisizturibas noteiksana - Testésanas metode ierobotu caurulu plaisu
noteik$anai (robojumu tests)

32 LVS EN ISO 1872-2:2007 P\astmvasas. Polietiléna (PE) lietie un ekstradétie materiali. 2. dala: Testésanas paraugu sagatavosana un Tpasibu
noteiksana

33 LVS EN ISO 3126:2005 Plastmasas caurulvadu sistémas - Plastmasas sastavdalas - Izméru noteiksana

34 LVS EN ISO 6259-1:2002 | Termoplastiskas caurules - Stiepes Tpasibu novértésana - 1.dala: Visparéja parbaudes metode

35 LVS EN 12889:2001 Caurulvadu iertkosana bez atklatam transejam - Mazo un lielo caurulu testésana

36 LVS EN 1610:2000 Kanalizacijas caurulvadu un kolektoru izbGve un testésana

37 LVS EN 805:2001 Udensapgade - Prasibas sisttmam un to komponentiem arpus ékam

38 LVS EN 1508:1998 Udens apgade - Prasibas apgades sisttmam un tdens glabasanas iekartam

39 PAS 1075:2009-04 Polietiléna caurules alternativam izbGves metodém — Izméri, tehniskas prasibas un testésana

40 /L\\;f 2l I Kvalitates parvaldibas sistémas. Prasibas (ISO 9001:2008)

41 ISO/TR 10358 Plastmasas caurules un veidgabali; Noturiba pret kimiskam vielam

42 ISO/TR 7620 Gumijas materiala noturiba pret kimiskam vielam
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Dazadu plastmasas materialu noturiba
pret kimiskam vielam atbilstosi
ISO/TR 10358
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Acetaldehids, tdeni (40%) 40 | d @ © - d Glicerins, skidrums 60 | ° © @ d ©
Etikskabe (<10%) 40 | ° @ e e d Udenraza hlorida skabe, $kidrums 40 | °® e @ d -
Etikskabe (10%-85%) 60 |° ® e = = UdenraZa hlorida skabe, koncentrats | 60 | © ° ® = =
Etikskabe (85%-95%) 40 |° °© ° - - Udenraza fluorida skabe (40%) 20 | °® ® ® - -
Etikskabe (>95%) 20 | °® © © - - Udenraza fluorida skabe (60%) 20 | ° © © - -
Acetons (neliels daudzums) 20 | - © © - © Udenraza fluorida skabe (100%) 20 | ° e © - -
Amonijaks, adens skidrums (20%) 40 | °® © © - e Udenradis (100%) 60 | °® e e © e
Amonjaks, sausa gaze 60 |°® ° ® = ° Udenraza parskabe (20%) 20 | °® °© ° d d
Amonija hlorids (20%) 20 | °® d d d - Udenraza sulfids, sauss vai mitrs 60 |° °© ° d d
Amonija fluorids (2%) 20 | ° d d d - Udenraza sulfids, skidrums 40 | °® © © d d
Amonija nitrats (20%) 20 | ° d d d - Ketons - - - - ©
Anilins (piesatinats skidrums) 60 |d - - - d Pienskabe (10%-90%) 40 | °® e @ e ©
Arséna ortoskabe (<20%) 60 | °® e = e d Metilspirts, Skidrums 40 | ° e e - e
Alus 60 |° e © d e Mineralella 20 | °® e e d e
Benzols 20 | - d d - © Natrija hlorats, skidrums 20 | ° © © d ©
Balinasanas lidzeklis (13%) 40 | °® © © d d Natrija hidroksids (<10%) 20 | ° e @ d e
Borakss, piesatinats sSkidrums 60 |° © e d d Slapekiskabe (<30%) 40 | ° e © - -
Broma skabe, skidrums (10%) 20 | ° e ® - - Slapekiskabe (30%-45%) 45 | ° = e - -
Butans, gaze e - - e © Slapekiskabe (50%-60%) 20 |°® d d - -
Oglskabe, sausa 40 |° ® e ® Slapeklgazes, sausas vai mitras 60 |d d d - d
Oglskabe, sausa vai mitra 40 | °® © © d © Ellas un taukvielas 60 |° © e - ©
Ogles terahlorids 20 |- - - - e Skabenskabe, skidrums (10%) 40 | °® © @ e d
Ogles disulfids 20 | d d d - d Skabenskabe, skidrums (koncentrats) | 60 | © ® e - -
Kodigais natrijs (<40%) 40 |° °© e - °© Skabeklis 60 |°® ® ® d ®
Kodigais natrijs (40%-60%) 60 |° © © - © Ozons 20 |° d d - d
Cements, sauss 20 |° © © e © Perhlorskabe (10%) 20 |° e © d e
Cements, maisijums 20 |° © © - © Perhlorskabe (70%) 60 |- d d - d
Hlors, sausa vai mitra gaze 20 | d d d - - Permanganats (<6%) 20 | ° © © d -
Hlors, Gdens skidrums 20 | d - - - - Benzins 60 |° d d - e
Hloréts oglidenradis - - - - e Nafta 20 | °® °© e d °©
Hlorsérskabe (100%) 20 | d d d - - Fenols (<90%) 45 | d d d - -
Hroma skabe, ddens skidrums (<50%) | 50 | © © © - - Fosfora ortoskabe, Skidrums (<30%) 40 | °© e © - -
Hroma skabe (20%) d d d e - Fosfora ortoskabe, skidrums (>30%) 60 | °® e © - -
Hromseérskabe (20%) d d d - - Kalija nitrats 60 | °® e e - e
Citronskabe, piesatinats skidrums 60 |°® © ® e © Kalija hlorids 60 |° © e - e
Krezols, skidrums (<90%) 45 | d d d - - Propans, skidrais © - - © ©
Vara sulfats, piesatinats Skidrums 60 |° © e © d Sals skidrums 40 | °® © © e ©
Vara hlorids, piesatinats skidrums 60 |° e © © d JUras Gdens 40 | °® © e d ©
Dizeldegviela 20 | ° e © d e Séra dioksids (visos stavoklos) 40 | °® e @ d d
Foto attistitaji 40 |° e = d e Sérskabe, skidrums (<40%) 40 | ° © e d -
Dekstrins (18%) 20 | ° e @ d © Sérskabe, Skidrums (40%-80%) 60 | ° @ e - -
Esteris - - - - © Sérskabe, skidrums (80%-90%) 40 | °® © © - -
Etilspirts (<40%) 40 | °® © ® d © Sérskabe, skidrums (90%-96%) 20 | ° © © - -
Etila éteris 20 |- d d d e Varamas sals skidrums (vajs) 40 | ° e e e e
Sviestskabe 20 |°® d d d ® Vinskabe (10%) 60 |° °© ° ® °©
40 | °® @ © d @ Urins 40 | °® © @ e ©
Fluora hloréts ogltdenradis e d d e e Udens 60 |° e e e e
Formaldehids, skidrums 30 |° @ © d @ Ksilols (100%) 20 |- d d - ©
Skudrskabe (<30%) 40 | °© @ © d - Cinka hlorids, skidrums (visi veidi) 60 |d e @ d -
Skudrskabe, koncentrats 20 |°® e e - - Cinka hlorids, skidrums (vajs) 60 |°® © e d -

Apziméjumi:

®  plastmasas izstradajums ir noturigs pret kimiskas vielas iedarbibu visparpienemtajos ieguldisanas apstaklos
d plastmasas izstradajums ir daléji noturigs pret kimiskas vielas iedarbibu visparpienemtajos ieguldisanas apstaklos
- plastmasas izstradajums neiztur kimiskas vielas iedarbibu
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